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Ersatzteile

Spare Parts

Pieces de rechange

@ Piezas de repuesto

® Lista dei pezzi di ricambio

@ Onderdelen

PH 1,PH 2

143 4105

143 4071 143 4330
4. PH1 143 4241 fw 4as307
143 4103 144 5308
S mn s o
6 1445314 (33143 4309
7o 4w 144 5303
8 143 4321 fas. aasse
P 145 6784
10+ 1434323 [ As 561 |
e sas 143 5262
12 1445305 [ 45 67800
fse 1434324 143 4311
14 143 4322
16 143 4325
18 144 5304
20 144 5302
22 143 4337

Reservedele

(SB) Reservdelar
@ Reservedeler

® Varaosaluettelo
@ Pecas sobressalentes

(€D Nahradni dily

PH1 143 4246
PH 2 143 4334

143 4332

AvToAAGKTIKG
@ Alkatrészek
Czesci zamienne
QN &t

3anyactu

VAS fiir PH 1/PH 2*

21-A 143 5249

23A 143 5251

25A 143 5253

27-A 143 5255

29-A 143 5257

31-A 144 5828

162.A 143 5260

896 144 5295

71 143 4270

176 143 4311

*nur als Ersatzteil lieferbar, ** Only available as spare part, ** disponible uniquement comme piéce de rechange, ** Suministrable solo como repuesto, *disponibile
solo come ricambio, *alleen als reserveonderdeel leverbaar, *fas kun som reservedel, *Finns bara som reservdel, *kun tilgjengelig som reservedel, *saatavissa vain
varaosana, *apenas disponivel como peca sobresselente, *k dodani jen jako nahradni dil, *iaTiBeTal wg aviaAakTiko, “csak alkatrészként kaphato, *dostepne tylko
jako cze$¢ zamienna, *(YEAEZHE(E, *nocTasnseTca Tonbko B kavecTse sanyacTi
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1.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Blindniet-Setzgerat darf nur, wie in dieser Betriebsanleitung beschrieben, zum Setzen von
Blindnieten eingesetzt werden.
Die Sicherheitshinweise sind einzuhalten!

2.

Sicherheitshinweise

Das Blindniet-Setzgerat ist ausschliellich zum Setzen von Blindnieten einzusetzen.
Uberlasten Sie das Gerét nicht; arbeiten Sie im angegebenen Leistungsbereich.

Nicht ohne Fligegut nieten! Der Blindniet kann vom Gerat wegspringen! Gerat nie gegen
sich oder andere Personen richten.

Druckluftanschlussleitungen regelmafig auf Festsitz und Dichtheit kontrollieren.

Bei Wartungsarbeiten am Blindniet-Setzgerat und bei Nichtgebrauch ist das Gerat immer
vom Druckluftnetz zu trennen.

Beim Arbeiten mit dem Blindniet-Setzgerat stets Schutzbrille tragen. Persdnliche Schutz-
ausrustung wie Schutzkleidung, Handschuhe, Sicherheitshelm, rutschfeste Schuhe, Ge-
hérschutz und Sicherung gegen Absturz wird empfohlen.

Der Restdorn-Sammelbehalter muss beim Betrieb des Gerates stets aufgeschraubt bzw.
aufgesteckt sein.

Geratbetriebsdruckangaben nicht Giberschreiten.

Entsorgung des Hydraulik-Altéls nach den geltenden Umweltvorschriften durchfiihren.

8
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3. Technische Daten

Geriate-Typ PH 1 PH2 | PH2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*

Gewicht (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43

Betriebsdruck (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6

Schlauchanschluss (@ mm) 4" 6 6 6 6 -

Volumen Auffangbehilter 4080 | 40-80 | 20-40 | 50-100 | 50-100

(Restdorne)

Luftverbrauch (NI/Niet) 0,8-1,2 | 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2

Druckluftqualitat (gefiltert) 4 v v v v

Setzkraft (N) bei 5 bar 5200 7375 5200 7375 -

Geratehub (mm) 15 15 14 15 -

Hydraulikdl (ml)

Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )

Gerauschemission L _ (dB)

Messunsicherheit k = 3dB 8 = . 29 &9

Vibration (m/s?)

Messunsicherheit k = 1,5m/s2 <25 <25 <25 <25 )

Integrierte Restdornabsaugung - - v v

*

nur als Ersatzteil lieferbar

GESIPA
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4. Ausrlistung/Zubehor

Gerate-Typ PH 1 PH2 |PH2-VK| PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Mundstlick in Arbeitsposition 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1618 | 1028 || 2
Mundstuick beiliegend 16/27 16/29 -
1620 | 16/29 | 10727 1 435
16/36
1 Paar/Satz Futterbacken Pos. 4 Pos. 4 Pos. 13 Pos. 22 -
. . n. Art.-Nr.
1 Auffangbehalter fir Restdorn | Pos. 20 | Pos.20 | Pos. 10 Bestellung | 728 8913
1 Montageschliissel MSU v v v v
1 Montageschliissel MSZ v v v -
1 Mundstuick-Montageschlissel - - - -
1 Sechskantschlissel SW 4 - - - -
1 Luftabweiser (Pos. 896) - - - - -
1 Druckbuchse mit Reduzier-
rohr in Arbeitsposition (Pos. _ _ _ v _
125)
(fiir Blindniet bis @ 4 Alu, Cu)
* nur als Ersatzteil lieferbar
5. Arbeitsbereich
Gerate-Typ PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
4.5 24-4(PG- | 4-5(Aluund
Standardblindniet @ (mm) 24-4 24.39* Alu, Stahl und Stahl)
’ ’ Alu) 2,4-32*
Werkstoff alle alle alle alle

10 GESIPA’
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6. Mundstlick-Zuordnung

Niet-@ Niet-Werkstoff PH 1 Art.-Nr. PH 2 Art.-Nr.
24 Alu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-Alu, CAP®-Cu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055

3und 3.2 Alu, Cu, Stag’ef:ﬂs?g_'sstgﬂfx' Alu, 16/24 143 4288 10/24* 143 4061
4 Alu, Cu, CAP®-Alu, CAP®-Cu 16/24 143 4288 16/24 143 4285
4 PG-Alu, Stahl, Alu 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 Edelstahl, Stinox, PG-Stahl 16/29 143 4290 16/29 143 4289

4,8 und 5 Alu, CAP®-Alu, CAP®-Cu, PG-Alu - 16/29 143 4290

4,8 und 5 Stahl, Alu - 16/32 143 4291

4,8und 5 Edelstahl, Stinox, PG-Stahl - 16/36 143 4292

Niet-@ Niet-Werkstoff PH Art.-Nr. | PH-Axial | Art.-Nr.

2-VK
2,4 Alu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-Alu, CAP®-Cu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3und 3.2 Alu, Cu, Stagéﬁﬂssgllsstgﬁfx' Alu, 10/24 143 4061 10/24* 143 4061
4 Alu, Cu, CAP®-Alu, CAP®-Cu 10/24 143 4061 16/24 143 4285
4 PG-Alu, Stahl, Alu 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 Edelstahl, Stinox, PG-Stahl - 16/29 143 4289

4,8 und 5 Alu, CAP®-Alu, CAP®-Cu, PG-Alu - 16/29 143 4290

4,8 und 5 Stahl, Alu - 16/32 143 4291

4,8und 5 Edelstahl, Stinox, PG-Stahl - -

* kleine Futtereinheit erforderlich
e PH1/PH 2 (Art.-Nr. 145 6783)
*  PH-Axial (Art.-Nr. 145 8075)

GESIPA" 11
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7. Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung sowie Sicherheitshinweise lesen, beachten (!) und sorg-
faltig aufbewahren. Druckluftnetzanschluss zum Blindniet-Setzgerat durch Fachkraft erstellen.

71 Auswahl und Wechsel des Mundstiickes

Achtung: A

Immer das der BlindnietgroRe entsprechende Mundstiick einsetzen (Auswahl nach Tabelle
Punkt 6).

Wechsel des Mundstiickes:

e Gerat vom Druckluftnetz trennen.

¢ Mundstick von Stahlhilse abschrauben.

*  Entsprechendes Mundstlick einschrauben und festziehen.

7.2 Setzen eines Blindnietes

»  Gerét an Druckluftnetz anschlie3en.

*  Blindniet in das Mundstlck einsetzen und mit dem Geréat bis zum Anschlag in die Fligegut-
Bohrung einfuhren.

*  Ausloser betatigen bis der Nietdorn abreil3t.

*  Ausloser loslassen.

*  Der Restdorn wird durch Kippen nach hinten - bei Geraten mit Absaugung automatisch - in
den Auffangbehalter beférdert (siehe 8).

12 GESIPA’
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8. Ansaugen und Halten eines Blindnietes

8.1 PH 2-VK

»  Gerét an Druckluftnetz anschlie3en.
«  Der Blindniet wird angesaugt, im Mundstlick gehalten und der abgerissene Nietdorn
automatisch in den Auffangbehalter geférdert.

8.2 PH-Axial

¢ Anschlussmuffe Pos. 74 mit Abflihrschlauch Pos. 78 auf die Schraubdiise Pos. 90 stecken;
Schlauchende ist anwenderseitig mit einer Restdorn-Sammeleinrichtung zu verbinden.

*  Gerét an Druckluftnetz anschlie3en.

+  Durch Offnen der Ventilschraube Pos. 36 um ¥z bis 1 Umdrehung nach links wird das An-
und Absaugsystem eingeschaltet. Der Blindniet wird angesaugt, im Mundstlick gehalten
und der abgerissene Restdorn automatisch in den Abfiihrschlauch Pos. 78 gefordert.

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

*  Gerét an Druckluftnetz anschlie3en.

+  Durch Offnen der Ventilschraube Pos. 29-A um ¥z bis 1 Umdrehung nach links wird das An-
und Absaugsystem eingeschaltet. Der Blindniet wird angesaugt, im Mundstlick gehalten
und der abgerissene Restdorn automatisch in den Auffangbehélter geférdert.

9. Entleerung der Restdorne aus dem Auffangbehalter

Achtung: A

Der Auffangbehélter ist regelmaRig zu entleeren; Uberfiillung flihrt zu Geréatestérungen.

*  Gerat vom Druckluftnetz trennen.
« Auffangbehalter 6ffnen, Restdorne in geeigneten Behalter entsorgen und entsprechendem
Recyclingsystem zuftihren.

GESIPA'" 13
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10. Wartung und Pflege

Der komplette Futtermechanismus muss regelmaRig gewartet werden.

10.1 Futterbacken reinigen oder wechseln

10.1.1 PH 2-VK

e Gerat vom Druckluftnetz trennen.

«  Auffangbehalter Pos. 10 abnehmen.

e Abschlussschraube Pos. 6a mit Rlckstellkolben Pos. 3a sowie Druckfeder Pos. 19 und
Druckbuchse Pos. 8a enthehmen.

. Futterbacken Pos. 13 entnehmen, reinigen und Gleitflachen 6len; bei Verschleild erneuern.

«  Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

*  Gerat vom Druckluftnetz trennen.

«  Stahlhilse Pos. 2 (PH 1, PH 2) bzw. Pos. 20 (PH-Axial) abschrauben und gegebenenfalls
Innenbereich sdubern.

*  Futtergehause Pos. 3 (PH 1, PH 2) bzw. Pos. 26 (PH-Axial) I6sen.

e Futterbacken Pos. 4 (PH 1, PH 2) bzw. Pos. 22 (PH-Axial) entnehmen, reinigen und Gleit-
flachen olen; bei Verschleil® erneuern.

«  Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

10.2 Lagerung

»  Der Aufbewahrungsort fir das Blindniet-Setzgerat muss trocken und frostsicher sein.
Eine regelmaRige Wartung verléngert die Nutzungsdauer lhrer hochwertigen
GESIPA®-Gerite und sollte spatestens alle 2 Jahre durch eine autorisierte

Werkstatt oder den GESIPA® Service durchgefiihrt werden. Bei intensiver Nut-
zung der Geréate wird eine vorzeitige Wartung empfohlen.

14 GESIPA’
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1. Reparatur

Garantiereparaturen werden grundsatzlich vom Hersteller durchgefiihrt. Reparaturen auf3erhalb
der Garantiezeit sind nur von fachkundigem Personal auszufiihren. Die Nichtbeachtung von
Montage- und Einstellvorschriften als auch der nicht fachkundige Umgang kénnen zu schwer-
wiegenden Schaden am Gerat fihren. Im Zweifelsfall ist das Gerat an den Hersteller einzusen-
den.

12. Behebung von Stérungen

121 Blindniet wird nicht gesetzt

Ursache Abhilfe

Futterbacken verschmutzt reinigen und Gleitflachen dlen (siehe
10.1)

Futterbacken stumpf erneuern (siehe 10.1)

Druckluft nicht ausreichend siehe Betriebsdruck (siehe 3)

12.2 Restdorn wird nicht automatisch in den Auffangbehilter gefordert

Ursache Abhilfe

falsches Mundstlick verwendet gemal Tabelle austauschen (siehe 6)
Mundstlck verschlissen erneuern

Restdorn in Futterbacken verkeilt Futterbacken und Futtergehause reinigen

und Gleitflachen 6len; bei Verschleil’
erneuern (siehe 10.1)

Auffangbehalter voll leeren (siehe 9)

GESIPA" 15
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13. Garantie

Es gelten die Garantiebedingungen in der jeweils giltigen Fassung, die unter folgendem Link
eingesehen werden kénnen: www.gesipa.com/agb

14. CE-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Gerat aufgrund seiner Konzipierung
und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht. Bei
einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerates verliert diese Erklarung ihre Glil-
tigkeit. Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu beachten.
Dieses Dokument ist dauerhaft aufzubewahren.

PH1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Dokumentations-Bevollmachtigter:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
NordendstralRe 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R p—

ppa. Dr. Richard Gértner
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1. Use for intended purpose

As described in these operating instructions, the blind rivet setting tool may only be used for the
purpose of setting blind rivets.
Observe the safety information!

2, Safety information

*  The blind rivet setting tool is to be used solely for the purpose of setting blind rivets.

*  Never overload the tool; work within the specified working capacity.

* Do not use tool without material! The blind rivet could be flung from the device! Never turn
the tool towards yourself or towards other persons.

* Regularly check the compressed air lines to ensure they are fitted correctly and airtight.

*  When carrying out maintenance work on the blind rivet setting tool and when the tool is not
in use, it should always be disconnected from the compressed air network.

*  When working with the blind rivet setting tool, always wear protective goggles. Personal
protective equipment such as protective clothing, gloves, safety helmet, non-slip footwear,
ear protection and fall arresting device is recommended.

*  The spent mandrel container must remain screwed on or attached during tool operation.

* Do not exceed the specified operating pressure for the tool.

» Dispose of the used hydraulic oil in accordance with valid environmental protection
regulations.

18 GESIPA’
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3. Technical data

Tool type PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*

Weight (kg) 1.2 1.3 1.3 1.8 0.43

Operating pressure (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6

Hose connection (J mm) 4* 6 6 6 6 -

Spent mandrel container capacity | 40-80 40-80 20-40 50-100 50-100

Air consumption (Nl/rivet) 0.8-1.2 | 1.2-1.8 1.2-1.8 1.2-1.8 1.2

Compressed air quality (filtered) v v v v v

Setting force (N) at 5 bar 5200 7375 5200 7375 -

Stroke (mm) 15 15 14 15 -

Renoin Etoma 32 L L

Veasuroment unferiany k=38 | 83 | 83 | 83 | 825 | 849

Vibration (m/s?)

(measurement uncertainty <2.5 <2.5 <2.5 <2.5 -

k =1.5 m/s?)

Integrated spent mandrel ) ) v v

evacuation

* Only available as spare part
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4. Equipment/accessories
Tool type PH 1 PH2 |PH2-VK| PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Nosepiece in working position 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1618 | 1028 || 2
Nosepiece, supplied 16/27 16/29 -
16/29 16/29 10/27 16/32
16/36
1 pair/set of jaws ltem 4 ltem 4 Item 13 Item 22 -
. Part No.
1 spent mandrel container ltem20 | Item 20 | Item 10 to order 728 8913
1 wrench MSU v v v v
1 wrench MSZ v v v -
1 nosepiece wrench - - - -
1 Allen key WAF 4 - - - -
1 air deflector (Item 896) - - - - -
1 jaw pusher with reducing tube
in working position (ltem 125) - - - v -
(for blind rivet up to @ 4 Al, Cu)
* Only available as spare part
5. Working capacity
Tool type PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
4-5 2.4 -4 (PG- r:ir;iﬁn(qa;_d
Standard blind rivet @ (mm) 24-4 " Al, steel and
24-32 aluminium) steel)
24-3.2*
Material all all all all
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6. Nosepiece assignment
Rivet @ | Rivet material PH 1 Part No. PH 2 Part No.
24 Aluminium 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3.2 CAP® Al, CAP® Cu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3and 3.2 Al, Cu, stee)i,l‘s;ezi;ntlfl‘szgesfle,esltinox, 16/24 143 4288 10/24* 143 4061
4 Al, Cu, CAP® Al, CAP® Cu 16/24 143 4288 16/24 143 4285
4 PG Al steel, Al 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 Stainless steel, Stinox, PG steel 16/29 143 4290 16/29 143 4289
4.8and 5 Al, CAP® Al, CAP® Cu, PG Al - 16/29 143 4290
4.8 and 5 Steel, Al - 16/32 143 4291
48and5 Stainless steel, Stinox, PG steel - 16/36 143 4292
Rivet @ | Rivet material PH Part No. | PH-Axial | Part No.
2-VK

24 Aluminium 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3.2 CAP® Al, CAP® Cu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3and 3.2 Al, Cu, stei,lys;aci;nlpt\al?;ge;éesltinox, 10/24 143 4061 10/24* 143 4061
4 Al, Cu, CAP® Al, CAP® Cu 10/24 143 4061 16/24 143 4285
4 PG Al steel, Al 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 Stainless steel, Stinox, PG steel - 16/29 143 4289
4.8and5 Al, CAP® Al, CAP® Cu, PG Al - 16/29 143 4290
4.8 and 5 Steel, Al - 16/32 143 4291

4.8and 5 Stainless steel, Stinox, PG steel - -

* Small jaw assembly required
« PH1/PH 2 (Part No. 145 6783)
*  PH-Axial (Part No. 145 8075)
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7. Start-up

Before starting the blind rivet setting tool, read and observe the operating instructions and
safety information and keep in a safe place. Have technical personnel connect the compressed
air supply to the blind rivet setting tool.

71 Selecting and changing the nosepiece

Caution: A

Always fit the nosepiece corresponding to the size of the blind rivet (refer to table in Section 6).

To change the nosepiece:

«  Disconnect the tool from the compressed air supply.
e Unscrew nosepiece from steel head sleeve.

*  Screw in corresponding nosepiece and tighten.

7.2 To set a blind rivet

*  Connect the blind rivet setting tool to the compressed air supply.

* Insert the blind rivet in the nosepiece and fit as far as it will go in the hole in the material
to be joined.

e Press trigger until the mandrel breaks off.

* Release the trigger.

*  The spent mandrel is conveyed into the spent mandrel container by tilting the tool back -
automatically in tools with spent mandrel evacuation - (see 8).
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8.

8.1

8.2

8.3

9.

Sucking in and holding a blind rivet

PH 2-VK

Connect the riveting tool to the compressed air supply.
The blind rivet is sucked in, held in the nosepiece and the spent mandrel conveyed auto-
matically into the spent mandrel container.

PH-Axial

Fit connection sleeve Item 74 with evacuation tube Item 78 on to screw-in nozzle Item 90;
the user connects the end of the tube to a spent mandrel collection system.

Connect the riveting tool to the compressed air supply.

The suction and evacuation system is turned on by turning the valve screw Item 36 by %2 to
1 turn to the left. The blind rivet is sucked in, held in the nosepiece and the spent mandrel
conveyed automatically into the evacuation tube Item 78.

PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

Connect the riveting tool to the compressed air supply.

The suction and evacuation system is turned on by turning the valve screw Iltem 29-A by %2
to 1 turn to the left. The blind rivet is sucked in, held in the nosepiece and the spent mandrel
conveyed automatically into the spent mandrel container.

Emptying the spent mandrels from the container

Caution: A

The spent mandrel container must be emptied regularly; overfilling will cause the riveting tool
to malfunction.

Disconnect the tool from the compressed air supply.
Open the spent mandrel container, empty spent mandrels into suitable container and dis-
pose of in corresponding recycling system.
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10. Maintenance and care

The complete jaw mechanism must be maintained regularly.

10.1  To clean or change the jaws

10.1.1 PH 2-VK

«  Disconnect the tool from the compressed air supply.

«  Detach spent mandrel container Item 10.

*« Remove end screw Item 6a with reset piston Item 3a as well as compression spring Iltem
19 and jaw pusher Item 8a.

. Remove jaws Item 13, clean and oil sliding surfaces; replace if worn.

e Install in reverse order of removal.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

»  Disconnect the tool from the compressed air supply.

e Unscrew steel head sleeve ltem 7 (PH 1, PH 2) or Item 20 (PH-Axial) and clean inside if
necessary.

* Release jaw housing Item 3 (PH 1, PH 2) or Item 26 (PH-Axial).

* Release jaws Item 4 (PH 1, PH 2) or Iltem 22 (PH-Axial), clean and oil sliding surfaces;
replace if worn.

* Install in reverse order of removal.

10.2 Storage

»  Store the blind rivet setting tool in a dry place where there is no danger of frost.
Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA®
tools and they should be serviced at least every 2 years by an authorised

workshop or by GESIPA® Service. We recommend servicing tools that are
subject to intensive use ahead of schedule.

24 GESIPA’
y 4



1. Repairs
Repairs under warranty are carried out by the manufacturer. Repairs outside the warranty pe-
riod should only be carried out by skilled technical personnel. Failure to observe the assembly

and setting procedures and operation by non-skilled personnel may result in serious damage to
the riveting tool. In case of doubt, always send in the device to the manufacturer.

12. Troubleshooting

121 Blind rivet is not set

Cause Corrective measures

Jaws soiled Clean and oil sliding surfaces (see 10.1)
Jaws worn Replace (see 10.1)

Insufficient compressed air See operating pressure (see 3)

12.2 Spent mandrel is not conveyed automatically into the container

Cause Corrective measures

Wrong nosepiece used Exchange according to table (see 6)

Nosepiece worn Replace

Spent mandrel jammed in jaws Clean jaws and jaw housing and oil sliding
surfaces; replace if worn (see 10.1)

Spent mandrel container full Empty (see 9)
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13. Warranty

The applicable terms and conditions of guarantee shall apply and can be viewed under follow-
ing link: www.gesipa.com/agb

14. CE Declaration of conformity

We hereby declare that the design and construction of the tool named below, as well as the
version that we have put on the market, complies with applicable fundamental health and
safety requirements stipulated in EU directives. Tool modifications made without our authori-
sation shall render this declaration void. The safety information in the product documentation
provided must be observed. This document must be retained.

PH 1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Authorised documentation representative:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
NordendstralRe 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R p—

pp Dr. Richard Gartner

26 GESIPA’
y 4



Sommaire

1. Utilisation conforme aux fins prévues ...........ooooiiiiiiiimmiecccccccees 28
2. Consignes de SECUNtE .......cccciivimmrriiiiimne s 28
3. Caractéristiques techniques .........ccoooiiiiiiiciiiii e 29
4. EQUIPEMENt /| ACCESSOIIES ....cueverererereeeeeessssssseseseessssssssssssssssssssssssssssans 30
ES T O o - o 1 <Y 30
6. Attribution des embouchures ............oooii 31
7. Mise €N MArChe ... 32
7.1 Choix et remplacement de I‘embouchure ..............cooiii e 32
7.2 Pose d'unrivet aveugle ..........ooouviiiiiiiiiiii 32
8. Aspiration et maintien d‘un rivet aveugle ..........ccccceiiiiiiininn, 33
8.1 PH 2-VK ettt 33
8.2 PH-AXIAI oottt 33
8.3PH 1+ VAS, PH + VAS ...ttt 33
9. Vidage du bol de récupération des clous rompus ...........cccceeimerrrrernnn. 33
10. Entretien et maintenance ... 34
10.1 Nettoyage ou remplacement des mors de serrage .........cccccceeeeeeen.. 34
101 T PH 2-VK et 34
10.1.2 PH 1, PH 2, PH-AXI@l ....cooiiiiiiiiiiiiee et 34
T0.2 STOCKAGE oot 34
11. REPAration ... 35
72 L= o =Ty T T T 35
12.1 Le rivet aveugle ne peut pas étre poSe€ .......cccooceeveiieeiiiiiiiiee 35

12.2 Le clou rompu n‘est pas acheminé automatiquement
dans le bol de réCuperation ...........cccccoiiiiiiiiiieee e 35
13, GAraNtie ... 36
14. Déclaration de conformité CE ... 36

GESIPA" 27
y 4



1.

Utilisation conforme aux fins prévues

L'outil de pose pour rivets aveugles doit étre uniquement utilisé pour la pose de rivets aveugles,
comme indiqué dans les présentes instructions.
Les consignes de sécurité doivent étre respectées !

2.

Consignes de sécurité

L’outil de pose pour rivets aveugles est exclusivement destiné a poser des rivets aveugles.
Ne jamais surcharger 'outil ; toujours travailler dans les limites de performance indiquées.
Ne pas faire fonctionner I'outil de pose sans matériau a assembler ! Le rivet peut étre
violemment éjecté de l'outil ! Ne jamais braquer 'outil vers soi ou en direction d’autres
personnes !

Contréler réguliérement le branchement correct et I'étanchéité des conduites d’air comprimé.
En cas de non-utilisation ou de travaux d’entretien sur I'outil de pose pour rivets aveugles,
toujours débrancher I'outil du réseau d’air comprimé.

Toujours porter des lunettes de protection lorsque 'on utilise I'outil de pose. Il est recom-
mandé de porter des équipements de protection individuelle, tels que combinaison, gants,
casque de sécurité, chaussures antidérapantes, protection auditive et sécurité antichute.
Le bol collecteur de clous rompus doit toujours étre placé et vissé lorsque l'outil est en
service.

Ne pas dépasser les pressions de services indiquées pour 'outil.

Eliminer le fluide hydraulique usagé dans le respect des dispositions applicables relatives
a I'environnement.
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3. Caractéristiques techniques
Type d’outil PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*
Poids (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43
Pression de service (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
@ raccord de tuyau (mm) 4" 6 6 6 6 -

Contenance du bol de récupéra-

: 40-80 40-80 20-40 50-100 50-100
tion (clous rompus)

Consommation d’air (In par rivet) 08-1,2 | 1,218 | 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2
Qualité de I'air comprimé (filtré) v v v v v
Force de traction (N) a 5 bar 5200 7375 5200 7375 -
Course (mm) 15 15 14 15 -
Fluide hydraulique (ml)

Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )
Niveau de bruit L (dB) 83 83 83 82,5 84,5

Incertitude de mesure k = 3 dB

Vibrations (m/s?)

(incertitude de mesure k = 1,5 m/s?) <25 <25 <25 <25 )

Aspiration intégrée des clous
rompus

* disponible uniguement comme piéce de rechange
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4, Equipement / Accessoires
Type d’outil PH 1 PH2 |PH2-VK| PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Embouchure en position de travail | 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1618 | 1020 | 67
Embouchure fournie 16/27 16/29 -
1629 | 16729 1 1027 | 4g35
16/36
1 paire / jeu de mors de serrage Pos. 4 Pos. 4 | Pos. 13 Pos. 22 -
1 bol de récupération de clous selon la N° art.
rompus S A | 1365 A0 | 1, Y commande | 728 8913
1 clé de montage MSU 4 v 4 v
1 clé de montage MSZ v v v -
1 clé de montage pour ) ) ) )
embouchure
1 clé hexagonale de 4 - - - -
1 chasse-air (Pos. 896) - - - - -
1 poussoir avec tube de réduction
en position de travail (Pos. 125) . ) ) v .
(pour rivet aveugle jusqu’a un
@ de 4 alu, cuivre)
* disponible uniguement comme piéce de rechange
5. Capacité
Type d’outil PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
@ de rivet aveugle 4-5 2,4 -4 (PG- 4-5
standard (mm) 24-4 24.39 alu, acier et (alu et acier)
’ ’ alu) 24-32*
Matériau tous tous tous tous
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6. Attribution des embouchures
D rivet Matériau du rivet PH 1 N° art. PH 2 N° art.
24 Alu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP® alu, CAP® cuivre 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3et32 Alu, cuivre, acier, inox, Sti.nox, alu, 16/24 143 4288 10/24* 143 4061
PG alu, PG acier
4 Alu, cuivre, CAP® alu, CAP® cuivre 16/24 143 4288 16/24 143 4285
4 PG alu, acier, alu 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 Inox, Stinox, PG acier 16/29 143 4290 16/29 143 4289
4,8et5 Alu, CAP® alu, CAP® cuivre, PG alu - 16/29 143 4290
48etb Acier, alu - 16/32 143 4291
48et5 Inox, Stinox, PG acier - 16/36 143 4292
@ rivet Matériau du rivet PH N° art. | PH-Axial [ N° art.
2-VK

2,4 Alu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 CAP® alu, CAP® cuivre 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3et32 Alu, cuivre,;gzrl,ui’ngé igir;c;x, alu, 10/24 143 4061 10/24* 143 4061
4 Alu, cuivre, CAP® alu, CAP® cuivre 10/24 143 4061 16/24 143 4285
4 PG alu, acier, alu 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 Inox, Stinox, PG acier - 16/29 143 4289
48eth Alu, CAP® alu, CAP® cuivre, PG alu - 16/29 143 4290
4,8etd Acier, alu - 16/32 143 4291

48etb Inox, Stinox, PG acier - -

* petit mandrin requis
« PH1/PH2(N°art. 145 6783)
*  PH-Axial (N° art. 145 8075)
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7. Mise en marche

Avant la mise en marche, lire et observer (!) ces instructions ainsi que les consignes de sécurité
et les conserver soigneusement. Confier a un professionnel le raccordement au réseau d’air
comprimé de I'outil de pose pour rivets aveugles.

71 Choix et remplacement de ’'embouchure

Attention : A

Toujours insérer 'embouchure correspondant a la taille du rivet aveugle (choisi selon le tableau
au point 6).

Remplacement de ’embouchure :

e Débrancher 'outil du réseau d’air comprimé.

«  Dévisser 'embouchure de la douille en acier.

e Visser 'embouchure correspondante et serrer a fond.

7.2 Pose d’un rivet aveugle

* Raccorder I'outil au réseau d’air comprimé.

* Insérer le rivet aveugle dans I'embouchure et I'introduire avec I'outil dans le trou du mate-
riau a riveter jusqu’a la butée.

«  Actionner le déclencheur jusqu’a ce que le clou du rivet se rompe.

e Relacher le déclencheur.

* Le clou rompu est évacué par bascule en arriére - automatiquement pour les outils avec
aspiration - dans le bol de récupération (voir 8).
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8. Aspiration et maintien d’un rivet aveugle

8.1 PH 2-VK

*  Raccorder I'outil au réseau d’air comprimeé.
* Lerivet aveugle est aspiré, maintenu dans I'embouchure et le clou rompu évacué automa-
tiguement dans le bol de récupération.

8.2 PH-Axial

*  Placer le manchon de raccordement (Pos. 74) avec le tuyau d’évacuation (Pos. 78) sur la
buse (Pos. 90) ; l'utilisateur devra raccorder I'extrémité du flexible a un dispositif de col-
lecte des clous rompus.

e Raccorder I'outil au réseau d’air comprimé.

e Louverture de la vis de réglage (Pos. 36), d'une demie a une rotation vers la gauche, en-
clenche le systéeme d’aspiration. Le rivet aveugle est aspiré, maintenu dans I'embouchure,
et le clou rompu évacué automatiquement dans le bol de récupération (Pos. 78).

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

*  Raccorder I'outil au réseau d’air comprimeé.

e Louverture de la vis de réglage (Pos. 29-A) d’'une demie a une rotation vers la gauche en-
clenche le systéme d’aspiration. Le rivet aveugle est aspiré, maintenu dans I'embouchure
et le clou rompu évacué automatiquement dans le bol de récupération.

9. Vidage du bol de récupération des clous rompus

Attention : A

Vider régulierement le bol de récupération ; un trop-plein risque de perturber le fonctionnement
de l'outil.

«  Débrancher 'outil du réseau d’air comprimé.
e Quvrir le bol de récupération, éliminer les clous rompus dans un récipient adapté que I'on
apportera a un systéme de recyclage approprié.
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10. Entretien et maintenance

Le mécanisme du mors de serrage doit faire I'objet d’un entretien régulier.

10.1  Nettoyage ou remplacement des mors de serrage

10.1.1 PH 2-VK

«  Débrancher 'outil du réseau d’air comprimé.

* Retirer le bol de récupération (Pos. 10).

* Retirer la vis de fermeture (Pos. 6a) et avec piston complet (Pos. 3a) ainsi que le ressort
de rappel (Pos. 19) et le poussoir (Pos. 8a).

*  Enlever le mors de serrage (Pos. 13), le nettoyer et huiler les surfaces de glissement ;
remplacer en cas d’'usure.

e Le montage se fera dans 'ordre inverse.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

«  Débrancher 'outil du réseau d’air comprimé.

«  Dévisserla douille en acier (Pos. 2) (PH 1, PH 2) ou (Pos. 20) (PH-Axial) et, le cas échéant,
nettoyer l'intérieur.

e Desserrer le fourreau (Pos. 3) (PH 1, PH 2) ou (Pos. 26) (PH-Axial).

* Retirer le fourreau (Pos. 4) (PH 1, PH 2) ou (Pos. 22) (PH-Axial), le nettoyer et huiler les
surfaces de glissement ; remplacer en cas d’usure.

* Le montage se fera dans 'ordre inverse.

10.2 Stockage

»  Stocker I'outil de pose pour rivets aveugles dans un endroit sec et a I'abri du gel.

Une maintenance réguliére prolonge la durée d’utilisation de vos appareils
GESIPA® de qualité supérieure, et doit étre au moins effectuée tous les 2 ans

par un atelier autorisé ou par le service d’entretien GESIPA®. En cas d’utilisa-
tion intensive des appareils, une maintenance anticipée est recommandée.
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1. Réparations
Les réparations sous garantie sont en principe effectuées par le fabricant. Les réparations hors
garantie doivent étre effectuées uniquement par un personnel qualifié. Le non-respect des ins-

tructions de montage et de réglage, ainsi qu’'un maniement erroné peuvent conduire a des dom-
mages considérables de I'outil. En cas de doute, renvoyer I'outil au fabricant.

12. Dépannage

121 Le rivet aveugle ne peut pas étre posé

Cause Solution

Mors de serrage encrassé Le nettoyer et huiler les surfaces de glis-
sement (voir 10.1)

Mors de serrage émoussé Le remplacer (voir 10.1)

Air comprimé insuffisant Voir Pression de service (voir 3)

12.2 Le clou rompu n’est pas acheminé automatiquement dans le bol de
récupération

Cause Solution

Mauvaise embouchure employée La remplacer conformément au tableau
(voir 6)

Embouchure usée La remplacer

Clou rompu coincé dans le mors de Nettoyer le mors de serrage et le fourreau

serrage et huiler les surfaces de glissement ; rem-
placer en cas d’usure (voir 10.1)

Bol de récupération plein Le vider (voir 9)
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13. Garantie

Sont applicables les conditions de garantie, dans leur version respective en vigueur, que 'on
peut consulter en cliquant sur le lien suivant : www.gesipa.com/agb

14. Déclaration de conformité CE

Par la présence, nous déclarons que I'appareil décrit ci-aprés est conforme, de par sa
conception et sa construction, ainsi que dans I'exécution de mise sur le marché par nos soins,
aux exigences de sécurité et de santé stipulées par les directives de la Communauté euro-
péenne. La présente déclaration perdra sa validité en cas de modification de I'appareil sans
nous avoir concertés. |l est impératif d’observer les consignes de sécurité dans la documenta-
tion produit fournie. Conserver en permanence ce document.

PH1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Représentant autorisé de la documentation:
GESIPA Blindniettechnik GmbH

NordendstralRe 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf

0P p—

p. o. Dr. Richard Gértner
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1.

Uso previsto

La remachadora solo debe emplearse para la fijacion de remaches ciegos, como se indica en
este manual.
iEs obligatorio cumplir las instrucciones de seguridad!

2.

Instrucciones de seguridad

La remachadora debe emplearse exclusivamente para la fijacion de remaches ciegos.
No someta nunca el aparato a sobrecarga. Trabaje siempre dentro del margen de rendi-
miento indicado.

iNo remache nunca sin el material necesario para la aplicacion! jEl remache podria salir
disparado del aparato! No orientar jamas el aparato hacia si mismo u otras personas.
Controle la fijacién y la estanqueidad de los conductos de aire comprimido con regularidad.
Desconecte el aparato siempre de la red de aire comprimido para realizar las tareas de
mantenimiento en la remachadora y en caso de no utilizarla.

Cuando se utilice la remachadora, deben usarse siempre gafas protectoras. Se recomien-
da el empleo de equipamiento de proteccion individual como ropa especial, guantes, cas-
co de seguridad, calzado antideslizante, proteccion auditiva y fijacion anticaidas.

El depésito colector de vastagos residuales tiene que estar siempre atornillado o conecta-
do cuando se utilice el aparato.

No exceda los parametros indicados de presién del aparato.

La eliminacién del aceite hidraulico usado debe efectuarse de acuerdo con la normativa
ambiental vigente.
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3. Datos técnicos
Tipo de aparato PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*
Peso (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43
Presion operativa (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
Conexion de aire (@ mm) V4" 6 6 6 6 -

Capacidad del depdsito colector

, . 40-80 40-80 20-40 50-100 50-100
(vastagos residuales)

Consumo de aire (litros/remache) | 0.8-1.2 | 1.2-1.8 1.2-1.8 1.2-1.8 1,2
C_alidad del aire comprimido v v v v v
(filtrado)

Fuerza de traccion (N) a 5 bares 5200 7375 5200 7375 -
Carrera (mm) 15 15 14 15 -
Aceite hidraulico (ml)

Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )
Nivel de emision sonora Lpa (dB)

Margen de error de medicién 83 83 83 82,5 84,5
k=3dB

Vibracién (m/s?)

Margen de error de mediciéon <2,5 <2,5 <2,5 <25 -
k =1,5 m/s?

Aspiracion integrada del vastago _ _ v v

residual

* Suministrable solo como repuesto
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4. Equipamiento y accesorios
Tipo de aparato PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Boquilla en posicién de trabajo 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1618 | 1028 || 2
Boquilla adjunta 16/27 16/29 -
16/29 16/29 10/27 16/32
16/36
1 parjjuego de mordazas de Pos.4 | Pos.4 | Pos.13 | Pos.22 -
sujecion
1 deposito colector para vasta- Previa N° art.
gos residuales e e R peticiéon 728 8913
1 llave de montaje MSU 4 4 v 4
1 llave de montaje MSZ v v v -
1 llave de montaje para boqui- ) ) ) )
llas
1 llave hexagonal SW 4 - - - -
1 deflector de aire (pos. 896) - - - - -
1 casquillo de presién con tubo
reductor en posicion operativa
(pos. 125) - - - v -
(para remaches ciegos de has-
ta @ 4 aluminio, cu)
* Suministrable solo como repuesto
5. Campo de aplicacion
Tipo de aparato PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
. . 2,4 -4 (alu 4-5
;e(rr:?g)he ciego estandar 24-4 5 :__352* PG, aceroy (alu y acero)
’ ’ alu) 24-32*
Material Todos Todos Todos Todos
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6. Clasificacion de boquillas
Remache Material del remache PH 1 N° art. PH 2 N° art.
(]
2,4 Alu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 Alu CAP®, cu CAP® 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3y32 Alu, cu, :lcile’r:l,ua;g’oafg;(ibsl;tienox, 16/24 143 4288 10/24* 143 4061
4 Alu, cu, alu CAP®, cu CAP® 16/24 143 4288 16/24 143 4285
Alu PG, acero, alu 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 Acero fino, Stinox, acero PG 16/29 143 4290 16/29 143 4289
48y5 Alu, alu CAP®, cu CAP®, alu PG - 16/29 143 4290
48y5 Acero, alu - 16/32 143 4291
48y5 Acero fino, Stinox, acero PG - 16/36 143 4292
Remache Material del remache PH N° art. PH-Axial | N° art.
(] 2-VK
2,4 Alu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 Alu CAP®, cu CAP® 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3y3.2 Alu, cu, acero, acero fino, Stinox, 10/24 143 4061 10/24* 143 4061
alu, alu PG, acero PG
4 Alu, cu, alu CAP®, cu CAP® 10/24 143 4061 16/24 143 4285
Alu PG, acero, alu 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 Acero fino, Stinox, acero PG - 16/29 143 4289
48y5 Alu, alu CAP®, cu CAP®, alu PG - 16/29 143 4290
48y5 Acero, alu - 16/32 143 4291
48y5 Acero fino, Stinox, acero PG - -

* Requiere unidad de mordaza pequefia
« PH1/PH2(n°art. 717 1986)
+  PH-Axial (n° art. 770 2981)
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7. Puesta en servicio

Antes de la puesta en marcha es obligatorio leer, respetar (!) y conservar el manual de servicio
y las indicaciones de seguridad. La conexion a la red de aire comprimido debe ser realizada
por un técnico especializado.

71 Seleccién y cambio de la boquilla

Atencion: A

Utilice siempre el tamafo de remache correspondiente a la boquilla (seleccién segun la tabla
del punto 6).

Cambio de la boquilla

*  Desconecte el aparato de la red de aire comprimido.
*  Desenrosque la boquilla del casquillo metalico.

«  Enrosque y apriete la boquilla correspondiente.

7.2 Aplicacién de un remache

»  Conecte el aparato a la red de aire comprimido.

*  Coloque el remache en la boquilla e introduzcalo en el orificio del material hasta el tope
con la remachadora.

*  Pulse el disparador hasta que se desprenda el vastago.

e Suelte el disparador.

« El vastago residual se transporta al deposito colector automaticamente mediante vuelco
hacia atras en los aparatos con aspiracién automatica (véase 8).
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8. Aspiraciéon y sujecion de un remache

8.1 PH 2-VK

*  Conecte el aparato a la red de aire comprimido.
*  Se produce la aspiracion del remache ciego, que se mantiene en la boquilla, y el vastago
partido es desplazado automaticamente hacia el depdsito colector.

8.2 PH-Axial

*  Conecte el manguito (pos. 74) con el tubo de descarga (pos. 78) en la tobera roscada
(pos. 90). El extremo del tubo se empalmara por el lado del usuario con el dispositivo
colector de vastagos residuales.

e Conecte el aparato a la red de aire comprimido.

»  Abriendo el tornillo de valvula (pos. 36) en %2 hasta 1 giro completo hacia la izquierda se
encendera el sistema de aspiracion y eliminacion por succion. Se produce la aspiracion
del remache ciego, que se mantiene en la boquilla, y el vastago partido es desplazado
automaticamente hacia el tubo de descarga (pos. 78).

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

*  Conecte el aparato a la red de aire comprimido.

*  Abriendo el tornillo de valvula (pos. 29-A) en 'z hasta 1 giro completo hacia la izquierda se
encendera el sistema de aspiracion y eliminacion por succion. Se produce la aspiracion
del remache ciego, que se mantiene en la boquilla, y el vastago partido es desplazado
automaticamente hacia el depdsito colector.

9. Vaciado del depésito colector de vastagos residuales

Atencion: A

El depdsito colector debe ser vaciado con regularidad; un llenado excesivo provoca fallos en
la remachadora.

« Desconecte el aparato de la red de aire comprimido.
« Abra el depésito colector, vacie los vastagos en un contenedor adecuado y llévelos al
sistema de reciclado que corresponda.
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10.

Mantenimiento y cuidado

Todo el mecanismo de mordazas completo necesita un mantenimiento periédico.

10.1 Limpieza o cambio de las mordazas de sujecién

10.1.1 PH 2-VK

Desconecte el aparato de la red de aire comprimido.

Extraiga el deposito colector (pos. 10).

Retire el tornillo de cierre (pos. 6a) con el pistdn de retroceso (pos. 3a), asi como el resorte
de presioén (pos. 19) y el casquillo de presion (pos. 8a).

Extraiga las mordazas de sujecion (pos. 13), limpielas y engrase las superficies de desli-
zamiento. Sustituyalas en caso de desgaste.

El montaje se lleva a cabo en el orden inverso.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

Desconecte el aparato de la red de aire comprimido.

Desatornille los casquillos metalicos en pos. 2 (PH 1, PH 2) o pos. 20 (PH-Axial) y, si es
necesario, limpie el interior.

Afloje la carcasa de las mordazas en pos. 3 (PH 1, PH 2) o pos. 26 (PH-Axial).

Extraiga las mordazas de sujecion en pos. 4 (PH 1, PH 2), o pos. 22 (PH-Axial), limpielas
y lubrique las superficies de deslizamiento. En caso de desgaste, sustituyalas.

El montaje se lleva a cabo en el orden inverso.

10.2 Almacenamiento

.

El lugar de almacenamiento de la remachadora tiene que ser seco y estar protegido contra
las heladas.

El mantenimiento regular de sus aparatos de alta calidad GESIPA® prolonga
su vida util y deberia efectuarse a lo sumo cada 2 afios por medio de un taller
autorizado o del servicio técnico de GESIPA®. Si el uso de los aparatos es
intensivo se recomienda un mantenimiento anticipado.

44
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1. Reparacién

Las reparaciones sujetas a garantia corren siempre a cargo del fabricante. Toda reparacion
fuera del periodo de garantia solo debe ser asumida por personal especializado. El incumpli-
miento de las especificaciones de montaje y ajuste, asi como la manipulacién por personas no
especializadas, pueden causar dafios graves en el aparato. En caso de duda, envie el aparato
al fabricante.

12. Subsanacion de fallos

121 El remache no se fija

Causa Solucién

Mordazas de sujecion sucias Limpie y engrase con aceite las superfi-
cies de deslizamiento (véase 10.1)

Mordazas de sujecion embotadas Renovarlas (véase 10.1)

Aire comprimido insuficiente Consultese presion operativa (véase 3)

12.2  El vastago residual no cae automaticamente al depésito colector

Causa Abhilfe
Empleo de boquilla errénea Cambiela segun la tabla (véase 6)
Boquilla desgastada Renovar

Vastago residual enclavado en mordazas | Afloje el vastago, limpie las mordazas y
la carcasa de mordazas y lubrique las
superficies de deslizamiento o sustituya
las mordazas (véase 10.1)

Depésito colector lleno Vacielo (véase 9)
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13. Garantia

Rigen las condiciones de garantia en la version vigente respectivamente, que pueden
consultarse en el enlace siguiente: www.gesipa.com/agb

14. Declaracion de conformidad CE

Por medio de la presente declaramos que el aparato descrito a continuacion satisface las
directivas pertinentes y basicas de la Union Europea relativas a seguridad y salud en funcion
de su disefo y construccion y de la version que comercializamos. La presente declaracion
perdera su vigencia en caso de cualquier manipulacion del aparato no autorizada por noso-
tros. Las instrucciones de seguridad de la documentacion adjunta deben respetarse en todo
momento. Este documento debe conservarse de forma permanente.

PH1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Persona autorizada en materia de documentacion:
GESIPA Blindniettechnik GmbH

Nordendstraflie 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R p—

Por poderes Dr. Richard Gartner
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1.

Corretto utilizzo

L'inseritore per rivetti ciechi pud essere impiegato unicamente, come descritto nelle istruzioni,
per I'applicazione di rivetti ciechi.
Attenersi alle istruzioni di sicurezza!

2, Istruzioni di sicurezza

e Linseritore per rivetti ciechi va impiegato esclusivamente per applicare rivetti ciechi.

*  Non sovraccaricare I'apparecchio; non usare rivetti fuori specifica.

*  Nonrivettare al di fuori dei fori in cui inserire il rivetto cieco! Il rivetto potrebbe essere espul-
so dall’'apparecchio! Non puntare I'apparecchio verso se stessi o verso altri.

*  Controllare regolarmente la sede e la tenuta delle linee di collegamento dell’aria compres-
sa.

*  Neilavori di manutenzione oppure in caso di non utilizzo I'apparecchio va sempre staccato
dalla rete di aria compressa.

* Quando si lavora con I'apparecchio indossare sempre occhiali di protezione. Si raccoman-
da di indossare indumenti protettivi, guanti, casco, calzature anti scivolo, para orecchi e
tutto cio che puo essere di protezione contro le cadute.

e Durante il funzionamento dell’apparecchio il contenitore di raccolta deve essere sempre
avvitato e/o inserito.

*  Non superare mai le indicazioni di pressione per il funzionamento dell’apparecchio.

«  Eseguire lo smaltimento dell’olio idraulico usato in conformita con le prescrizioni ambientali
vigenti.
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3. Dati tecnici
Tipo di apparecchio PH 1 PH 2 PH PH-Axial | VAS (PH1,
2-VK PH2)*
Peso (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43
Pressione d’esercizio (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
Raccordo a tubo (& mm) V4* 6 6 6 6 -

Volume contenitore di recupero

- ) 40-80 40-80 20-40 50-100 50-100
(mandrini strappati )

Consumo d’aria (Nl/rivetto) 0,8-1,2 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2
Qualita aria compressa (filtrata) v v v v v
Forza di trazione (N) a 5 bar 5200 7375 5200 7375 -
Corsa dell’'apparecchio (mm) 15 15 14 15 -

Olio idraulico (ml)

Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )
Em_|SS|on| acgstlfzhe Lp:,’1 (dB) ) 83 83 83 825 84,5
Insicurezza di misurazione k = 3dB

Vibrazione (m/s?)

Insicurezza di misurazione <2,5 <2,5 <2,5 <2,5 -
k =1,5m/s?

Aspirazione dei mandrini strappati ) ) v v

integrata

* disponibile solo come ricambio
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4. Equipaggiamento/Accessori
Tipo di apparecchio PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Bocchello in posizione di lavoro 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1618 | 1028 || 2
Bocchello a disposizione 16/27 16/29 -
1620 | 16729 | 10727 1 g3
16/36
1 paio/set di pinze pos. 4 pos. 4 pos. 13 pos. 22 -
1 un contenitore di raccolta di . No. art.
mandrini strappati pos. 20 | pos.20 | pos. 10 | no. ordine 728 8913
1 chiave di montaggio MSU v 4 4 4
1 chiave di montaggio MSZ v v v -
1 una chiave di montaggio per ) ) ) )
bocchello
1 una chiave esagonale SW 4 - - - -
1 deflettore per aria (pos. 896) - - - - -
1 tubetto con tubo di riduzione
in posizione di lavoro (pos. 125) _ ) _ v )
(per rivetto cieco fino a @ 4
alluminio, rame)
* disponibile solo come ricambio
5. Campo di lavoro
Tipo di apparecchio PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
Rivetto cieco standard 4-5 2,4 - 4 (allumi- | 4 -5 (allumi-
@ (mm) 24-4 24.39 nio PG, accia- | nio e acciaio)
’ ’ io e alluminio) 2,4-32*%
Materiale tutti tutti tutti tutti
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6. Attribuzione ugelli

@ rivetto | Materiale del rivetto PH 1 No. art. PH 2 No. art.
2.4 alluminio 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 allumino CAP®, rame CAP® 16/18 143 4285 10/18* 143 4055

alluminio, rame, acciaio, acciaio 143 4288 10/24* 143 4061
3e3,2 inox, Stinox, alluminio, alluminio PG, 16/24
acciaio PG
alluminio, rame, alluminio CAP®, 143 4288 16/24 143 4285
4 o 16/24
alluminio CAP®
4 alluminio PG, acciaio, alluminio 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 acciaio inox, Stinox, acciaio PG 16/29 143 4290 16/29 143 4289
48¢5 alluminio, alluminio CAP®, rame ) 16/29 143 4290
’ CAP®, alluminio PG
48e5 acciaio, alluminio - 16/32 143 4291
48e5 acciaio inox, Stinox, acciaio PG - 16/36 143 4292
@ rivetto | Materiale del rivetto PH No. art. | PH-Axial [ No. art.
2-VK
2,4 alluminio 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 allumino CAP®, rame CAP® 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
alluminio, rame, acciaio, acciaio 143 4061 10/24* 143 4061
3e3,.2 inox, Stinox, alluminio, alluminio PG, 10/24
acciaio PG
alluminio, rame, alluminio CAP®, 143 4061 16/24 143 4285
4 o 10/24
alluminio CAP®
4 alluminio PG, acciaio, alluminio 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 acciaio inox, Stinox, acciaio PG - 16/29 143 4289
48e5 alluminio, alluminio CAP®, rame ) 16/29 143 4290
’ CAP®, alluminio PG
48e5 acciaio, alluminio - 16/32 143 4291
48e5 acciaio inox, Stinox, acciaio PG - -

* necessaria unita pinze piccola
*  PH1/PH 2 (no. art. 145 6783)
*  PH-Axial (no art. 145 8075)
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7. Messa in funzione

Prima della messa in esercizio, leggere le istruzioni per 'uso e le indicazioni di sicurezza, os-
servarle (1) e custodirle con cura. Il collegamento alla rete dell’aria compressa con la inseritore
per rivetti ciechi va eseguito da personale specializzato.

71 Scelta e sostituzione del bocchello

Attenzione: A

impiegare sempre il bocchello che corrisponda alle misure del rivetto cieco (scelta da tabella
punto 6).

Sostituzione del bocchello:

e Staccare l'apparecchio dalla rete dell’aria compressa.
«  Svitare il bocchello dalla bussola in acciaio.

e Avvitare il relativo bocchello e serrarlo.

7.2 Inserimento di un rivetto cieco

e Collegare I'apparecchio alla rete dell’aria compressa.

* Inserire il rivetto cieco nel bocchello e introdurlo con I'apparecchio fino alla battuta nel foro
del materiale di accoppiamento.

« Attivare il pulsante di avviamento di scatto fino a che il mandrino del rivetto non si strappa.

* Rilasciare il dispositivo di scatto.

* Ribaltando all'indietro il mandrino strappato viene trasportato nel contenitore di recupero
(vedi 8) - in apparecchi con aspirazione automaticamente.
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8.

8.1

8.2

8.3

9.

Aspirazione e tenuta di un rivetto cieco

PH 2-VK

Collegare I'apparecchio alla rete dell’aria compressa.
Il rivetto cieco viene aspirato, trattenuto nel bocchello e il mandrino strappato trasportato
automaticamente nel contenitore di recupero.

PH-Axial

Inserire il manicotto di collegamento pos. 74 con tubo di scarico pos. 78 sull’'ugello a vite
pos. 90; I'estremita del tubo va collegata sulla parte utente al dispositivo di raccolta dei
rivetti strappati.

Collegare I'apparecchio alla rete dell’aria compressa.

Aprendo la vite della valvola pos. 36 di 7z fino a 1 rotazione verso sinistra viene acceso |l
sistema di aspirazione. |l rivetto cieco viene aspirato, trattenuto nel bocchello e il mandrino
strappato trasportato automaticamente nel tubo di scarico pos. 78.

PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

Collegare I'apparecchio alla rete dell’aria compressa.

Aprendo la vite della valvola pos. 29-A di 2 fino a 1 rotazione verso sinistra viene acceso il
sistema di aspirazione. |l rivetto cieco viene aspirato, trattenuto nel bocchello e il mandrino
strappato trasportato automaticamente nel contenitore di recupero.

Svuotamento dei mandrini strappati dal contenitore di recupero

Attenzione: A

il contenitore di recupero va svuotato regolarmente; un riempimento eccessivo provoca disturbi
all’'apparecchio.

Staccare I'apparecchio dalla rete dell’aria compressa.
Aprire il contenitore di recupero, smaltire i rivetti strappati in appositi contenitori e inserirli
nel relativo sistema di riciclaggio.

GESIPA" 53
y 4



@,

10. Manutenzione e cura

L'intero meccanismo pinze va regolarmente sottoposto a manutenzione.

10.1 Pulizia o sostituzione delle pinze

10.1.1 PH 2-VK

»  Staccare 'apparecchio dalla rete dell’aria compressa.

«  Togliere il contenitore di recupero pos. 10.

« Togliere la vite terminale pos. 6a con il pistone di ripristino pos. 3a, nonché la molla di
spinta pos. 19 e il tubetto pos. 8a.

»  Togliere le pinze pos. 13, pulirle e oliare le superfici di scorrimento; in caso d’usura sostituirle.

* |l montaggio avviene nella sequenza inversa.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

»  Staccare 'apparecchio dalla rete dell’aria compressa.

e Svitare la bussola di acciaio pos. 2 (PH 1, PH 2) e pos. 20 (PH-Axial) e se necessario pulire
la parte interna.

e Allentare l'alloggiamento pinze pos. 3 (PH 1, PH 2) e pos. 26 (PH-Axial).

« Togliere le pinze pos. 4 (PH 1, PH 2) e pos. 22 (PH-Axial), pulirle e oliare le superfici di
scorrimento; in caso d’'usura sostituirle.

* |l montaggio avviene nella sequenza inversa.

10.2 Immagazzinaggio

* Il'luogo di custodia dell’apparecchio deve essere asciutto e resistente al gelo.

Una manutenzione regolare allunga la durata d’impiego dei vostri apparecchi
di alta qualita GESIPA® e andrebbe eseguita almeno ogni 2 anni da parte di

un’officina autorizzata o del servizio assistenza di GESIPA®. In caso di un im-
piego frequente degli apparecchi si raccomanda una manutenzione anticipata.
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1. Riparazione

Le riparazioni di garanzia vengono di norma eseguite dal produttore. Riparazioni al di fuori del
periodo di garanzia devono essere eseguite solo da personale esperto. La non osservanza delle
normative di montaggio e di regolazione, nonché I'impiego non corretto, possono causare gravi
danni all’'apparecchio. In caso di dubbio I'apparecchio va inviato al produttore.

12. Eliminazione di guasti

121 Il rivetto non entra
Causa Rimedio
pinze sporche pulire e ingrassare le superfici di scorri-
mento (vedi 10.1)
pinze consumate sostituire (vedi 10.1)
aria compressa non sufficiente vedi pressione di esercizio (vedi 3)

12.2 Mandrino strappato non viene trasportato automaticamente nel
contenitore di recupero

Causa Rimedio
impiegato bocchello errato eseguire in base alla tabella (vedi 6)
bocchello usurato la sostituzione

mandrino strappato incastrato nelle pinze | pulire le pinze e il loro alloggiamento e
oliare le superfici di scorrimento; in caso
di usura sostituirle (vedi 10.1)

contenitore di recupero pieno svuotarle (vedi 9)
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13. Garanzia

Si applicano le condizioni di garanzia nella rispettiva versione vigente che possono essere
visionate al seguente link: www.gesipa.com/agb

14. Dichiarazione di conformita CE

Con la presente dichiariamo che I'apparecchio qui di seguito denominato soddisfa i requisiti
sanitari e di sicurezza in materia delle norme CE per quel che riguarda la sua progettazione, il
tipo di costruzione e di versione messo da noi in commercio. La presente dichiarazione perde
di validita in caso di una modifica dell’apparecchio non precedentemente concordata con noi.
Devono essere osservati i consigli di prudenza contenuti nella documentazione del prodotto
allegata. Questo documento deve essere conservato per tutta la durata del prodotto.

PH1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Responsabile con delega della documentazione:
GESIPA Blindniettechnik GmbH

Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R p—

ppa. Dr. Richard Gértner
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1. Beoogd gebruik

Het blindklinkpistool mag alleen worden gebruikt voor het zetten van blindklinknagels, zoals in
deze gebruiksaanwijzing beschreven.
De veiligheidsinstructies moeten in acht worden genomen!

2, Veiligheidsinstructies

* Het blindklinkpistool mag uitsluitend worden gebruikt voor het zetten van blindklinknagels.

*  Overbelast het apparaat niet. Werk altijd binnen het aangegeven bereik.

»  Klink nooit zonder samen te voegen materiaal! De blindklinknagel kan van het apparaat
wegspringen! Richt het apparaat nooit naar uzelf of naar andere personen.

*  Persluchtaansluitleidingen dienen regelmatig op vaste zitting en dichtheid te worden
gecontroleerd.

*  Bij onderhoudswerkzaamheden aan het blindklinkpistool en bij niet-gebruik moet het
pistool altijd van het persluchtnet worden losgekoppeld.

«  Draag bij werkzaamheden met het blindklinkpistool altijd een veiligheidsbril. Persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals veiligheidskleding, handschoenen, veiligheidshelm, antislip-
schoenen, gehoorbescherming en valbeveiliging worden aanbevolen.

« De opvangbak voor trekpennen moet tijdens het gebruik van het apparaat altijd opge-
schroefd resp. opgestoken zijn.

*  Overschrijd de voor het apparaat opgegeven bedrijfsdruk niet.

*  Verwijder afgewerkte hydrauliekolie overeenkomstig de geldende milieuvoorschriften.
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3. Technische gegevens

Apparaattype PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*

Gewicht (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43

Bedrijfsdruk (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6

Slangaansluiting (d mm) %4* 6 6 6 6 -

Volume opvangbak (trekpennen) | 40-80 40-80 20-40 50-100 50-100

Luchtverbruik (NI/klinknagel) 0,8-1,2 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2

Persluchtkwaliteit (gefilterd) v v v v v

Zetkracht (N) bij 5 bar 5200 7375 5200 7375 -

Arbeidsslag (mm) 15 15 14 15 -

Hydrauliekolie (ml)

Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )

Geluidsemissie L _ (dB)

meetonzekerheidpk =3dB e & e 2 e

Trillingen (m/s?)

meetonzekerheid k = 1,5 m/s? <2,5 <2,5 <2,5 <2,5 )

Qe'l'ntegreerde trekpenafzui- ) ) v v

ging

* alleen als reserveonderdeel leverbaar
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4. Uitrusting/toebehoren

Apparaattype PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Mondstuk in werkpositie 16/24 16/32 10/24 16/24 -
Mondstuk bijgeleverd 16/27, 16/29 -
16/29 16/29 10/27 16/32
16/36
1 paar/set trekbekken pos. 4 pos. 4 pos. 13 pos. 22 -
op art.nr.
1 opvangbak voor trekpennen pos. 20 | pos.20 | pos. 10 bestelling 728 8913
1 montagesleutel MSU v v v v
1 montagesleutel MSZ v v v -
1 mondstukmontagesleutel - - - -
1 inbussleutel SW 4 - - - -
1 luchtgeleider (pos. 896) - - - - -
1 drukbus met verlooppijp in
werkpositie (pos. 125) _ _ _ v _
(voor blindklinknagel tot
@ 4 aluminium, Cu)
* alleen als reserveonderdeel leverbaar
5. Werkbereik
Apparaattype PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
2,4 -4 (PG- .
Standaard blindklinknagel 4-5 aluminium, | 4 -5 (alumi-
24-4 . .| nium en staal)
& (mm) 2,4-3,2 staal en alumi- .
. 24-32
nium)
Materiaal alle alle alle alle
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6. Indeling mondstukken
Klinknagel- | Te klinken materiaal PH 1 Art.nr. PH 2 Art.nr.
(]
2.4 aluminium 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-aluminium, CAP®-Cu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3en3.2 alur_ni_nium, Cu, stagl,_ rvs, Stinox, 16/24 143 4288 10/24 143 4061
aluminium, PG-aluminium, PG-staal
4 aluminium, Cu, CAP®-aluminium, 16/24 143 4288 16/24 143 4285
CAP®-Cu
4 PG-aluminium, staal, aluminium 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 rvs, Stinox, PG-staal 16/29 143 4290 16/29 143 4289
48en5 aluminium, CAP®-aluminium, ) 16/29 143 4290
’ CAP®-Cu, PG-aluminium
48en5 staal, aluminium - 16/32 143 4291
48en5 rvs, Stinox, PG-staal - 16/36 143 4292
Klinknagel- | Te klinken materiaal PH Art.nr. | PH-Axial | Art.nr.
(%] 2-VK
24 aluminium 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-aluminium, CAP®-Cu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3en3.2 alumi_nium, Cu, stagl,_ rvs, Stinox, 10/24 143 4061 10/24 143 4061
aluminium, PG-aluminium, PG-staal
4 aluminium, Cu, CAP®-aluminium, 10/24 143 4061 16/24 143 4285
CAP®-Cu
4 PG-aluminium, staal, aluminium 10/27 143 4062 16/27 143 4288
rvs, Stinox, PG-staal - 16/29 143 4289
48en5 aluminium, CAP®-aluminium, ) 16/29 143 4290
’ CAP®-Cu, PG-aluminium
48en5 staal, aluminium - 16/32 143 4291
48enb5 rvs, Stinox, PG-staal - -

* kleine bekkenunit vereist
« PH1/PH 2 (art.nr. 145 6783)
*  PH-Axial (art.nr. 145 8075)
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7. Ingebruikname

De handleiding en veiligheidsinstructies véér de ingebruikname lezen, in acht nemen (!) en
zorgvuldig bewaren. De persluchtnetaansluiting van het blindklinkpistool door een vakman la-
ten uitvoeren.

71 Selecteren en vervangen van het mondstuk

Let op! A

Gebruik altijd het mondstuk dat bij de grootte van de blindklinknagel past (selectie volgens tabel
onder punt 6).

Vervangen van het mondstuk

*  Het apparaat van het persluchtnet loskoppelen.

*  Het mondstuk en de stalen huls afschroeven.

¢ Het passende mondstuk inschroeven en vastdraaien.

7.2 Zetten van een blindklinknagel

*  Het apparaat op het persluchtnet aansluiten.

«  Een blindklinknagel in het mondstuk plaatsen en deze met het apparaat tot aan de aanslag
in het boorgat van het samen te voegen materiaal steken.

*  De trekker overhalen tot de trekpen afbreekt.

*  De trekker loslaten.

«  De trekpen wordt vervolgens in de opvangbak gegooid door het apparaat naar achteren te
kantelen — bij apparaten met afzuiging gebeurt dit automatisch (zie punt 8).
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8. Aanzuigen en vasthouden van een blindklinknagel

8.1 PH 2-VK

*  Het apparaat op het persluchtnet aansluiten.
«  De blindklinknagel wordt aangezogen en in het mondstuk vastgehouden. De afgebroken
trekpen wordt automatisch in de opvangbak gegooid.

8.2 PH-Axial

*  De aansluitmof (pos. 74) met afvoerslang (pos. 78) op de schroefmond (pos. 90) steken.
Het slangeinde dient door de gebruiker te worden verbonden met een verzamelsysteem
voor trekpennen.

¢ Het apparaat op het persluchtnet aansluiten.

*  Door de klepschroef (pos. 36) %2 tot 1 omwenteling naar links te draaien, wordt het aan- en
afzuigsysteem ingeschakeld. De blindklinknagel wordt aangezogen en in het mondstuk vast-
gehouden. De afgebroken trekpen wordt automatisch naar de afvoerslang (pos. 78) geleid.

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

*  Het apparaat op het persluchtnet aansluiten.

*  Door de klepschroef (pos. 29-A) 2 tot 1 omwenteling naar links te draaien, wordt het aan-
en afzuigsysteem ingeschakeld. De blindklinknagel wordt aangezogen en in het mondstuk
vastgehouden. De afgebroken trekpen wordt automatisch in de opvangbak gegooid.

9. De trekpennen uit de opvangbak verwijderen

Let op! A

De opvangbak dient regelmatig te worden geleegd; een overvolle bak leidt tot storingen van
het apparaat.

e Het apparaat van het persluchtnet loskoppelen.
« De opvangbak openen, de trekpennen in een geschikt reservoir overgieten en voor recy-
cling afvoeren.
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10. Onderhoud en service

Het complete bekkenmechanisme moet regelmatig worden onderhouden.

10.1  Trekbekken reinigen of vervangen

10.1.1 PH 2-VK

* Het apparaat van het persluchtnet loskoppelen.

*  De opvangbak (pos. 10) afnemen.

«  De afsluitschroef (pos. 6a) met terugstelzuiger (pos. 3a) en de drukveer (pos. 19) en druk-
bus (pos. 8a) verwijderen.

« De trekbekken (pos. 13) verwijderen, reinigen en de glijvlakken olién; bij slijtage vervan-
gen.

«  De montage vindt in de omgekeerde volgorde plaats.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

*  Het apparaat van het persluchtnet loskoppelen.

*  De stalen huls, pos. 2 (PH 1, PH 2) resp. pos. 20 (PH-Axial), afschroeven en indien nodig
binnenin schoonmaken.

*  Het bekkenhuis, pos. 3 (PH 1, PH 2) resp. pos. 26 (PH-Axial), losdraaien.

*  De trekbekken, pos. 4 (PH 1, PH 2) resp. pos. 22 (PH-Axial), verwijderen, reinigen en de
glijvlakken olién; bij slijtage vervangen.

«  De montage vindt in de omgekeerde volgorde plaats.

10.2 Opslag

»  De opslagplaats voor het blindklinkpistool moet droog en vorstvrij zijn.

Regelmatig onderhoud verlengt de gebruiksduur van uw hoogwaardige
GESIPA®-apparaten en moet ten minste om de 2 jaar worden uitgevoerd door

een geautoriseerde werkplaats of de GESIPA®-service. Bij intensief gebruik
van de apparaten wordt een vroegtijdig onderhoud aanbevolen.
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11. Reparatie
Reparaties onder garantie kunnen alleen door de fabrikant worden uitgevoerd. Reparaties bui-
ten de garantietijd mogen alleen door vakkundig personeel worden uitgevoerd. Niet-naleving

van montage- en instelvoorschriften of onjuist gebruik kan tot ernstige schade aan het apparaat
leiden. Bij twijfel dient het apparaat naar de fabrikant te worden gestuurd.

12. Verhelpen van storingen

121  De blindklinknagel wordt niet gezet

Oorzaak Oplossing

Trekbekken verontreinigd reinigen en glijviakken olién (zie 10.1)
Trekbekken stomp vervangen (zie 10.1)

Perslucht niet voldoende zie bedrijfsdruk (zie 3)

12.2 De trekpen wordt niet automatisch in de opvangbak gegooid

Oorzaak Oplossing

Verkeerd mondstuk gebruikt volgens tabel vervangen (zie 6)

Mondstuk versleten vervangen

Trekpen in trekbekken vastgeraakt trekbekken en bekkenhuis reinigen en
glijvlakken olién; bij slijtage vervangen
(zie 10.1)

Opvangbak vol leegmaken (zie 9)
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13. Garantie

Van toepassing zijn de garantievoorwaarden in de actuele versie, die onder de volgende link
kan worden geraadpleegd: www.gesipa.com/agb

14. CE-verklaring van overeenstemming

Hiermee verklaren wij dat het onderstaand genoemde apparaat op grond van zijn ontwerp en
bouwwijze en in de door ons in omloop gebrachte uitvoering voldoet aan de desbetreffend van
toepassing zijnde fundamentele veiligheids- en gezondheidsvereisten van de EU-richtlijnen.
Indien er een maodificatie aan het apparaat wordt aangebracht waarover met ons geen afspraken
zijn gemaakt, verliest deze verklaring haar geldigheid. De veiligheidsinstructies in de bijgeleverde
productdocumentatie moeten in acht worden genomen. Dit document dient te worden bewaard.

PH1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG
 DINENISO 12100:2011

* DINENISO 11148-1:2012
« DINEN 82079-1:2013

gemachtigde voor de documentatie:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
NordendstralRe 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R p—

p.p. Dr. Richard Gartner
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1. Korrekt anvendelse

Blindnitte-isaetningsapparatet ma kun anvendes, som beskrevet i denne driftsvejledning, til
iseetning af blindnitter.
Sikkerhedsanvisningerne skal overholdes!

2, Sikkerhedsanvisninger

« Blindnitte-iseetningsapparatet er kun beregnet til issetning af blindnitter.

* Undga at overbelaste apparatet; arbejd kun inden for de angivne arbejdsomrader.

*  Der ma ikke isaettes blindnitter uden emne. Blindnitten kan springe veek fra apparatet!
Apparatet ma aldrig rettes mod én selv eller andre personer!

* Man skal med jeevne mellemrum kontrollere, at tryklufttilslutningsledningerne sidder or-
dentligt fast og er teette.

* Ved enhver form for vedligeholdelsesarbejde pa blindnitte-isaetningsapparatet, herunder
udskiftning af gevinddorn, og nar isesetningsapparatet ikke benyttes, skal det altid kobles
fra trykluftnettet.

«  Der skal benyttes beskyttelsesbriller under arbejdet med blindnitte-iseetningsapparatet.
Personlige vaernemidler som beskyttelsestaj, handsker, sikkerhedshjelm, skridsikre sko,
hgreveern og beskyttelse mod nedstyrtning anbefales kraftigt.

*  Restdorn-opsamlingsbeholderen skal altid vaere paskruet eller pasat, inden man benytter
apparatet.

»  Driftstrykdataene for apparatet ma ikke overskrides.

»  Bortskaffelse af gammel hydraulikolie skal ske ifglge gaeldende miljgregler.
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3. Tekniske data

Apparattype PH1 PH2 | PH2-VK| PH-ak- | VAS (PH1,
sial PH2)*
Veegt (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43
Driftstryk (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
Slangetilslutning (& mm) '4* 6 6 6 6 -
Volumen opsamlingsbeholder 40-80 40-80 20-40 50-100 50-100
(restdorne)
Luftforbrug (NI/nitte) 0,8-1,2 | 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2
Trykluftkvalitet (filtreret) v v v v v
Moment (N) ved 5 bar 5200 7375 5200 7375 -
Slagleengde (mm) 15 15 14 15 -
Hydraulikolie (ml)
Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )
Stgjemission L _ (dB)
Maleusikkerhed k = 3dB 83 83 83 82,5 84,5
Vibration (m/s?) maleusikker-
hed K = 1,5m/s? <2, <2, <2,5 <2,5 )
Integreret restdorn-udsugning - - v v

* fas kun som reservedel
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4. Udstyr/tilbehor

Apparattype PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-aksial | VAS (PH
1, PH 2)*
Mundstykke i arbejdsposition 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1618 | 102 16/27
Mundstykke vedlagt 16/27 16/29 -
16/29 16/29 10/27 16/32
16/36
1 par/seet nittekaeber Pos. 4 Pos. 4 Pos. 13 Pos. 22 -
1 opsamlingsbeholder for o - Art.-nr.
restdorn Pos. 20 | Pos. 20 | Pos. 10 | pa bestilling 728 8913
1 monteringsnagle MSU 4 4 4 4
1 monteringsnagle MSZ v v v -
1 mundstykke-monteringsnggle - - - -
1 sekskantnggle SW 4 - - - -
1 Luftafviser (pos. 896) - - - - -
1 trykb@sning med reduktions-
ror i arbejdsposition (pos. 125) - - - v -
(for blindnitter op til @ 4 alu, cu)
* fas kun som reservedel
5. Arbejdsomrade
Apparattype PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-aksial
4.5 2,4 -4 (PG- 4 -5 (alu og
Standardblindnitte @ (mm) 24-4 24.39 alu, stal og stal)
’ ’ alu) 24-32"
Materiale alle alle alle alle
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6. Mundstykke-tildeling

Nitte-@ Nittemateriale PH 1 Art.-nr. PH 2 Art.-nr.
24 Alu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-alu, CAP®-cu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055

30932 Alu, cu, stal, I;lg_t;ﬁtslt;aéjttgox alu, 16/24 143 4288 10/24* 143 4061

4 Alu, cu, CAP®-alu, CAP®-cu 16/24 143 4288 16/24 143 4285

4 PG-alu, stal, alu 16/27 143 4289 16/27 143 4288

4 Rustfrit stal, Stinox, PG-stal 16/29 143 4290 16/29 143 4289

48095 Alu, CAP®-alu, CAP®-cu, PG-alu - 16/29 143 4290

4,8 og 5 Stal, alu - 16/32 143 4291

4,8095 Rustfrit stal, Stinox, PG-stal - 16/36 143 4292

Nitte-@ Nittemateriale PH Art.-nr. PH-ak- Art.-nr.

2-VK sial

2,4 Alu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055

3,2 CAP®-alu, CAP®-cu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055

30932 Alu, cu, stal, ;Léas-t;ﬁi:j,sl?cl;jtt;ox’ alu, 10/24 143 4061 10/24* 143 4061

4 Alu, cu, CAP®-alu, CAP®-cu 10/24 143 4061 16/24 143 4285

4 PG-alu, stal, alu 10/27 143 4062 16/27 143 4288

4 Rustfrit stal, Stinox, PG-stal - 16/29 143 4289

48095 Alu, CAP®-alu, CAP®-cu, PG-alu - 16/29 143 4290

4,8 0og 5 Stal, alu - 16/32 143 4291
4,8 09 5 Rustfrit stal, Stinox, PG-stal - -

* kraever ikke patronenhed
«  PH1/PH 2 (Art.-nr. 145 6783)
*  PH-aksial (Art.-nr. 145 8075)
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7. Ibrugtagning

Inden ibrugtagning skal man have lzest og forstaet brugsanvisningen (!) og opbevare denne
omhyggeligt. Tryklufttilslutning til blindnitte-iseetningsapparatet skal etableres af fagfolk.

71 Valg og skift af mundstykke

Advarsel: A

Husk altid at montere det mundstykke, der passer til den pageeldende blindnittestarrelse (vael-
ges ifglge tabel pkt. 6).

Skift af mundstykke:

e Apparatet kobles fra trykluftnettet.

*  Mundstykket skrues af stalhaetten.

*  Det pageeldende mundstykke skrues ind og spaendes til.

7.2 Isaetning af blindnitte

e Apparatet sluttes til trykluftnettet.

«  Blindnitten indsaettes i mundstykket og isaettes fuldsteendigt i emnehullet med apparatet.

. Udlgseren aktiveres, til nittedornen afrives.

e Udlgseren slippes.

» Restdornen fgres ned i opsamlingsbeholderen (se 8) ved at vippe den bagover - sker auto-
matisk pa apparater med udsugning.

72 GESIPA
y 4



8. Fastsugning og fastholdning af en blindnitte

8.1 PH 2-VK

e Apparatet sluttes til trykluftnettet.
«  Blindnitten fastsuges, fastholdes i mundstykket, og den afrevne nittedorn fgres automatisk
ned i opsamlingsbeholderen.

8.2 PH-aksial

e Tilslutningsmuffen pos. 74 med bortledningsslangen pos. 78 saettes pa skruedysen
pos. 90; slangens ende forbindes med en restdorn-samleanordning pa brugersiden.

e Apparatet sluttes til trykluftnettet.

*  Ved at abne ventilskruen pos. 36 % til 1 omgang til venstre aktiveres fast- og udsugnings-
systemet. Blindnitten fastsuges, fastholdes i mundstykket, og den afrevne restdorn fares
automatisk ind i bortledningsslangen pos. 78.

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

e Apparatet sluttes til trykluftnettet.

* Ved at abne ventilskruen pos. 29-A % til 1 omgang til venstre aktiveres fast- og udsug-
ningssystemet. Blindnitten fastsuges, fastholdes i mundstykket, og den afrevne restdorn
fores automatisk ned i opsamlingsbeholderen.

9. Udtemning af restdorne fra opsamlingsbeholderen

Advarsel: A

Opsamlingsbeholderen skal tesmmes med jaevne mellemrum; overfyldning medfarer fejl
i apparatet

e Apparatet kobles fra trykluftnettet.
*  Opsamlingsbeholderen abnes, restdornene bortskaffes i en passende beholder og afleve-
res med henblik pa genanvendelse.
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10. Vedligeholdelse og pleje

Hele patronmekanismen skal vedligeholdes med jeevne mellemrum.

10.1  Rengoring eller udskiftning af nittekaber

10.1.1 PH 2-VK

e Apparatet kobles fra trykluftnettet.

e Opsamlingsbeholderen pos. 10 afmonteres.

e Afslutningsskruen pos. 6a med returneringsstemplet pos. 3a samt trykfijederen pos. 19 og
trykbgsningen os. 8a fjernes.

» Nittekaeberne pos. 13 udtages, rengeres og smgres pa glidefladerne; udskiftes i tilfeelde
af slitage.

*  Montering sker i modsat reekkefalge.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-aksial

e Apparatet kobles fra trykluftnettet.

»  Stalhaetten pos. 2 (PH 1, PH 2) el. pos. 20 (PH-aksial) skrues af og renggres evt. indven-
digt.

»  Patronhuset pos. 3 (PH 1, PH 2) el. pos. 26 (PH-aksial) lgsnes.

* Nittekaeberne pos. 4 (PH 1, PH 2) el. pos. 22 (PH-aksial) fiernes, rengares, og glideflader-
ne smgres; udskiftes i tilfeelde af slitage.

*  Montering sker i modsat reekkefalge.

10.2 Opbevaring

»  Opbevaringsstedet til blindnitte-iseetningsapparatet skal veere tart og frostsikkert.
Regelmaessig vedligeholdelse forlaenger levetiden af dine vardifulde
GESIPA®-apparater, som man mindst én gang hvert 2. ar bor fa serviceret pa et

autoriseret veaerksted eller af GESIPA®-Service. Hvis apparaterne bruges inten-
sivt, anbefales hyppigere vedligeholdelsesintervaller.
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11. Reparation

Garantireparationer udfgres som hovedregel af producenten selv. Reparationer uden for ga-
rantiperioden ma kun udfgres af autoriseret personale. Manglende iagttagelse af montage- og
indstillingsforskrifter samt faglig ukorrekt handtering kan medfare alvorlige skader pa apparatet.
| tvivistilfaelde skal apparatet sendes tilbage til fabrikken.

12.  Afhjaelpning af fejl

12.1 Blindnitte isaettes ikke

Arsag Afhjzelpning

Nittekaeber tilsmudsede renggres, og glideflader smgres (se 10.1)
Nikkekeeber uskarpe udskiftes (se 10.1)

Trykluft ikke tilstraekkelig se Driftstryk (se 3)

12.2 Restdorn fores ikke automatisk til opsamlingsbeholder

Arsag Afhjzelpning
Der er brugt forkert mundstykke udskiftes iht. tabel (se 6)
Mundstykke slidt udskiftes

Restdorn har sat sig fast i nittekaeberne Nikkekeeber og patronhus renggres, og
glideflader smgres, udskiftes i tilfeelde af
slitage (se 10.1)

Opsamlingsbeholder fuld temmes (se 9)
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13. Garanti

De geeldende garantibetingelser er den version, der kan ses pa felgende link:
www.gesipa.com/agb

14. CE-overensstemmelseserklaring

Vi erklaerer hermed, at nedennaevnte enhed, hvad angar design og konstruktion og i den af
os markedsfarte udfgrelse, overholder de relevante, grundlaeggende sikkerheds- og sund-
hedskrav i henhold til EF-direktiverne. Hvis enheden aendres uden forudgéende accept fra os
mister denne erkleering sin gyldighed. Sikkerhedsanvisningerne i medfglgende produktdoku-
mentation skal iagttages. Dette dokument skal opbevares permanent.

PH 1

PH 2

PH 2-VK
PH-aksial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Dokumentationsbefuldmaegtiget:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
NordendstralRe 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R

ppa. Dr. Richard Gértner
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1. Avsedd anvandning

Blindnitpistolen far anvéndas endast for montering av blindnitar enligt beskrivningen i den har
bruksanvisningen.
Sakerhetsanvisningarna maste alltid foljas!

2, Sakerhetsanvisningar

*  Blindnitpistolen far anvéndas endast fér montering av blindnitar.

«  Overbelasta inte pistolen utan arbeta inom det angivna effektintervallet.

* Anvand aldrig blindnitpistolen utan fogmaterial! Blindniten kan annars flyga ivag fran
pistolen! Rikta aldrig pistolen mot dig sjélv eller mot nagon annan.

«  Kontrollera tryckluftsanslutningarna regelbundet for att sakerstélla att de sitter fast
ordentligt och att de ar tata.

e Lossa alltid blindnitpistolen fran tryckluftsnatet infér underhall och da nitverktyget inte
anvands.

* Anvand alltid skyddsglaségon vid anvandning av blindnitpistolen. Vi rekommenderar
vidare aven att anvanda personlig skyddsutrustning, sasom skyddsklader, skyddshand-
skar, skyddshjalm, halksékra skor, horselkapor och fallskydd.

*  Uppsamlingsbehallaren for restdornar maste alltid vara paskruvad respektive pasatt, nar
pistolen anvands.

«  Overskrid inte vardet fér arbetstryck.

*  Tahand om den gamla hydrauloljan enligt de gallande milj6féreskrifterna.
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3. Tekniska data

Typ av apparat PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*
Vikt (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43
Arbetstryck (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
Slanganslutning (& mm) V4’ 6 6 6 6 -
Uppsamlingsbehallarens volym 40-80 40-80 20-40 50-100 50-100
(restdornar)
Luftférbrukning (NI/nit) 0,8-1,2 | 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2
Tryckluftskvalitet (filtrerad) v v v v v
Dragkraft (N) vid 5 bar 5200 7375 5200 7375 -
Dragléangd (mm) 15 15 14 15 -
Hydraulolja (ml) )
Renolin Eterna 32 25 25 25 30
Bulleremission L _ (dB)
Matoszkerhet k = 3dB 83 83 83 . e
Vibration (m/s?)
(matosakerhet k = 1,5m/s? <2,5 <2,5 <2.5 <2.5 -
Integrerat utsug for restdornar - - v v

* Finns bara som reservdel

GESIPA" 79
y 4



4. Utrustningl/tillbehor

Typ av apparat PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Munstycke i arbetsposition 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1618 | 1028 || 2
Munstycke medfdljer 16/27 16/29 -
16/29 16/29 10/27 16/32
16/36
1 par/sats chuckbackar Pos 4 Pos 4 Pos 13 Pos 22 -
1 uppsamlingsbehallare for Enligt Artikelnr
restdornar Pos 20 Pos 20 Pos 10 bestallning | 728 8913
1 monteringsnyckel MSU v v v v
1 monteringsnyckel MSZ v v v -
1 monteringsnyckel fér munstycke - - - -
1 monteringsnyckel NV 4 - - - -
1 luftavvisare (position 896) - - - - -
1 tryckhylsa med férminsknings-
ror i arbetsposition (position 125) _ _ _ v )
(for blindnit upp till @ 4 i alumi-
nium, koppar)
* Finns bara som reservdel
5. Arbetsomrade
Typ av apparat PH1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
4-5 a|u2rﬁ?r]?u$ité| 4-5 (alumini-
Standardblindnit @ (mm) 24 -4 " - um och stal)
2,4-32 och alumini- .
24-32
um)
Material Alla Alla Alla Alla
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6. Val av munstycke
Nit-@ Nitmaterial PH 1 Artikelnr PH 2 Artikelnr
2.4 Aluminium 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP® aluminium, CAP® koppar 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
Aluminium, koppar, stal, rostfritt 143 4288 10/24* 143 4061
3 och 3,2 stal, Stinox, aluminium, PG 16/24
aluminium, PG stal
Aluminium, koppar, CAP® aluminium, 143 4288 16/24 143 4285
4 16/24
CAP® koppar
4 PG aluminium, stal, aluminium 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 Rostfritt stal, Stinox, PG stal 16/29 143 4290 16/29 143 4289
Aluminium, CAP® aluminium, CAP® 16/29 143 4290
4,8 och 5 L -
koppar, PG aluminium
4,8 och 5 Stal, aluminium - 16/32 143 4291
4,8 och 5 Rostfritt stal, Stinox, PG stal - 16/36 143 4292
Nit-@ Nitmaterial PH Artikelnr | PH-Axial | Artikelnr
2-VK
2,4 Aluminium 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 CAP® aluminium, CAP® koppar 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
Aluminium, koppar, stal, rostfritt 143 4061 10/24* 143 4061
3 och 3,2 stal, Stinox, aluminium, PG 10/24
aluminium, PG stal
Aluminium, koppar, CAP® aluminium, 143 4061 16/24 143 4285
4 D 10/24
CAP® koppar
4 PG aluminium, stal, aluminium 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 Rostfritt stal, Stinox, PG stal - 16/29 143 4289
Aluminium, CAP® aluminium, CAP® 16/29 143 4290
4,80och5 - -
koppar, PG aluminium
4,8 och 5 Stal, aluminium - 16/32 143 4291
4.8 och5 Rostfritt stal, Stinox, PG stal - -

* Det kravs en liten chuckenhet
PH 1/PH 2 (artikelnr 145 6783)
*  PH-Axial (artikelnr 145 8075)
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7. Idrifttagande

Las och folj bruksanvisningen och sakerhetsanvisningarna fére idrifttagandet! Spara dem se-
dan. En fackman maste ansluta tryckluften till blindnitpistolen.

71 Val och byte av munstycke

Observera: A

Anvand alltid ett munstycke som passar till blindnitens storlek (se tabellen, punkt 6).

Byte av munstycke:

*  Lossa pistolen fran tryckluftsnatet.

»  Skruva av munstycket fran stalhylsan.

»  Skruva i ett passande munstycke och dra at det.

7.2 Montering av blindnit

* Anslut pistolen till tryckluftsnatet.

e Satt blindniten i munstycket och for med pistolen in den till anslaget i halet i fogmaterialet.

»  Tryck pa avtryckaren, tills att nitdornen bryts av.

e Slapp upp avtryckaren.

* Restdornen transporteras bakat till uppsamlingsbehallaren via lutning av pistolen, medan
det sker automatiskt pa pistoler med utsug (se 8).
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8. Insugning och fasthallning av en blindnit

8.1 PH 2-VK

*  Anslut pistolen till tryckluftsnatet.
»  Blindniten sugs in och halls fast i munstycket. Sedan transporteras den avbrutna nitdornen
automatiskt till uppsamlingsbehallaren.

8.2 PH-Axial

«  Satt anslutningsmuffen, position 74, tillsammans med utmatningsslangen, position 78,
pa skruvmunstycket, position 90. Anslut slangéanden till en uppsamlingsbehallare for
restdornar pa anvandarsidan.

e Anslut pistolen till tryckluftsnatet.

«  Oppna ventilskruven, position 36, ¥ till 1 varv &t vanster for att sl& pa in- och
utsugningssystemet. Blindniten sugs in och halls fast i munstycket. Sedan transporteras
den avbrutna restdornen automatiskt till utmatningsslangen, position 78.

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

* Anslut pistolen till tryckluftsnatet.

+  Oppna ventilskruven, position 29-A, % till 1 varv at vanster for att sl& pa in- och
utsugningssystemet. Blindniten sugs in och halls fast i munstycket. Sedan transporteras
den avbrutna restdornen automatiskt till uppsamlingsbehallaren.

9. Tomning av restdornar fran uppsamlingsbehallaren

Observera: A

Tém uppsamlingsbehallaren regelbundet, eftersom 6verfylining leder till stérningar pa pistolen.

*  Lossa pistolen fran tryckluftsnatet.
+  Oppna uppsamlingsbehallaren, tém restdornarna i en lamplig behallare och lamna dem
for atervinning.
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10. Underhall och skotsel

Hela chuckmekanismen maste underhallas regelbundet.

10.1  Rengoring eller byte av chuckbackar

10.1.1 PH 2-VK

*  Lossa pistolen fran tryckluftsnatet.

*  Ta bort uppsamlingsbehallaren, position 10.

*  Tabort avslutningsskruven, position 6a, tilsammans med aterstalliningskolven, position 3a,
tryckfjadern, position 19, och tryckhylsan, position 8a.

« Ta bort och rengdr chuckbackarna, position 13, och olja in glidytorna. Byt dem om de ar
slitna.

*  Montera dem i omvand ordning.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

*  Lossa pistolen fran tryckluftsnatet.

e Skruva av stalhylsan, position 2 (PH 1, PH 2) respektive position 20 (PH-Axial) och rengor
den vid behov pa insidan.

*  Lossa chuckhuset, position 3 (PH 1, PH 2), respektive position 26 (PH-Axial).

»  Tabort och rengdr chuckbackarna, position 4 (PH 1, PH 2), respektive position 22 (PH-Ax-
ial), och olja in glidytorna. Byt dem om de ar slitna.

*  Montera dem i omvand ordning.

10.2  Forvaring

»  Blindnitpistolen maste forvaras pa ett torrt och frostsékert stalle.

Regelbundet underhall ger dina hogvardiga GESIPA®-verktyg langre livslangd
och bor genomforas senast vartannat ar pa en auktoriserad verkstad eller av

serviceavdelningen pa GESIPA®. Om verktygen anviands mycket, rekommen-
derar vi att underhallet gors i kortare intervaller.

84 GESIPA’
y 4



&,

11. Reparation
Garantireparationer genomfors principiellt av tillverkaren. Endast en behdrig fackman far
utféra reparationer, nar garantitiden har gatt ut. Underlatelse att félja monterings- och

installningsforeskrifterna liksom icke fackmannamassig hantering kan resultera i allvarliga skad-
or pa pistolen. Skicka i tveksamma fall in pistolen till tillverkaren.

12.  Atgardande av stérningar

121 Blindnit monteras inte

Orsak Atgérd

Chuckbackarna ar smutsiga Rengdr och fetta in glidytorna (se 10.1)
Chuckbackarna ar trubbiga Byt (se 10.1)

For lite tryckluft Se arbetstrycket (se 3)

12.2 Restdorn matas inte automatiskt till uppsamlingsbehallaren

Orsak Atgérd
Fel munstycke har anvants Byt genom att utga fran tabellen (se 6)
Stang munstycket Byt

En restdorn har fastnat i chuckbackarna Rengér chuckbackarna och chuckhuset
samt olja in glidytorna. Byt om de ar slitna
(se 10.1)

Full uppsamlingsbehallare TOm (se 9)
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13. Garanti

Garantivillkoren, som aterfinns med nedanstaende lank, galler i tillamplig omfattning.
www.gesipa.com/agb

14. CE-konformitetsforsakran

Vi forsékrar harmed att nedanstaende apparat pa grund av sin utformning och konstruktion,
samt i det av oss framstallda utférandet, uppfyller de relevanta, grundlaggande sékerhets-
och halsokraven i EG-direktivet. Om apparaten modifieras utan vart godk&dnnande upphor
denna forsakran att galla. Beakta sakerhetsforeskrifterna i medféljande produktdokumenta-
tion. Detta dokument ska forvaras pa saker plats.

PH 1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

+ DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

dokumentationsansvarig:
GESIPA Blindniettechnik GmbH

NordendstralRe 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf

0P p—

Enligt fullmakt Dr Richard Gartner
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1.

Riktig bruk

Blindnaglepistolen skal kun brukes til festing av blindnagler, slik det beskrives i denne bruker-
handboken.
Sikkerhetsinstruksene ma overholdes!

2.

Sikkerhetsinstrukser

Blindnaglepistolen skal ikke brukes til annet formal enn til & sette blindnagler.
Blindnaglepistolen ma ikke overbelastes, pase at det arbeides innenfor angitt effektomrade.
Det ma aldri nagles uten fugemateriale! Blindnaglen kan sprette ut av apparatet! Operatg-
ren ma aldri rette apparatet mot seg selv eller andre personer.
Trykkluft-tilkoplingsledningene ma kontrolleres regelmessig for & sikre at de sitter som de
skal og at de er tette.

Ved vedlikeholdsarbeider pa blindnaglepistolen og nar den ikke er i bruk, ma apparatet
alltid skilles fra trykkluftnettet.

Under arbeid med blindnaglepistolen skal vernebriller alltid brukes. Personlig verneutstyr
som verneklaer, hansker, vernehjelm, sklisikre sko, harselvern, og sikring mot fall anbefales.
Samlebeholderen for restspikre ma alltid vaere skrudd eller satt pa nar blindnaglepistolen
er i bruk.

Ikke overskrid spesifikasjonene til tillatt trykk for blindnaglepistolen.

Gjennomfgr avfallsbehandlingen av gammel olie i samsvar med de gjeldende
miljgforskriftene.
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3. Tekniske data

Apparat-type PH1 PH2 | PH2-VK| PH-ak- |VAS (PH1,
sial PH2)*
Vekt (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43
Driftstrykk (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
Slangetilkopling (& mm) 4* 6 6 6 6 -
Volum samlebeholder (resten | 4549 | 40.80 | 2040 | 50-100 | 50-100
av spikrene)
Luftforbruk (NI/nagle) 0812 | 1218 | 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2
Trykkluftkvalitet (filtrert) v v v v v
Arbeidstrykk (N) ved 5 bar 5200 7375 5200 7375 -
Pistolslag (mm) 15 15 14 15 -
Hydraulikkolje (ml)
Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )
Stgyemisjon L__ (dB)
Maleusikkerhet k = 3dB 8 8 83 82.5 84.5
Vibrasjon (m/s?)
maleusikkerhet k = 1,5m/s? <25 <25 <25 <25 -
Integrert restspikeravsugning - - v v

* kun tilgjengelig som reservedel
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4. Utstyr / tilbehor
Apparat-type PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-aksial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Munnstykke i arbeidsposisjon 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1618 | 1028 || 2
Munnstykke ligger ved 16/27 16/29 -
16/29 16/29 10/27 16/32
16/36
1 par / sett bakker Pos. 4 Pos. 4 Pos. 13 Pos. 22 -
. etter Art.-nr.
1 samlebeholder for spikerrest Pos. 20 | Pos. 20 | Pos. 10 bestilling 728 8913
1 montasjengkkel MSU v v v v
1 montasjengkkel MSZ v v v -
1 montasjengkkel for munnstykke - - - -
1 sekskantngkkel SW 4 - - - -
1 luftavviser (pos. 896) - - - - -
1 trykkhylse med reduksjonsrar
i arbeidsposisjon (pos. 125) _ _ _ v )
(for blindnagle inntil @ 4 alu,
Cu)
* kun tilgjengelig som reservedel
5. Arbeidsomrade
Apparat-type PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-aksial
. ) 2,4 -4 (PG- 4 -5 (alu og
(Sr;?;‘;’ard blindnagle & 24-4 ) :_ ?f’ e alu, stal og stal)
’ ’ alu) 24 -32*
Material alle alle alle alle
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6. Tilordning av munnstykket
Blind- Naglematerial PH 1 Art.-nr. PH 2 Art.-nr.
nagle-@
24 Aluminium 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-alu, CAP®-Cu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
30932 Alu, Cu, stél,lgLés_t;liiljt‘ s;?allsst'g?ox, alu, 16/24 143 4288 10/24* 143 4061
4 Alu, Cu, CAP®-alu, CAP®-Cu 16/24 143 4288 16/24 143 4285
4 PG-alu, stal, alu 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 Rustfritt stal, stinox, PG-stal 16/29 143 4290 16/29 143 4289
48095 Alu, CAP®-alu, CAP®-Cu, PG-alu - 16/29 143 4290
4,8 0og 5 Stal, alu - 16/32 143 4291
4,8 0og 5 Rustfritt stal, stinox, PG-stal - 16/36 143 4292
Blind- Naglematerial PH Art.-nr. PH-ak- Art.-nr.
nagle-@ 2-VK sial
24 Aluminium 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-alu, CAP®-Cu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
30g3,2 | Alu, Cu, stal, rustfritt stal, stinox, alu, 10/24 143 4061 10/24* 143 4061
PG-alu, PG-stal
4 Alu, Cu, CAP®-alu, CAP®-Cu 10/24 143 4061 16/24 143 4285
4 PG-alu, stal, alu 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 Rustfritt stal, stinox, PG-stal - 16/29 143 4289
4,809 5 Alu, CAP®-alu, CAP®-Cu, PG-alu - 16/29 143 4290
4,8 095 Stal, alu - 16/32 143 4291
4,8 0g 5 Rustfritt stal, stinox, PG-stal - -

* liten tilfarselsenhet trenges
«  PH1/PH 2 (art.-nr. 145 6783)
*  PH-aksial (art.-nr. 145 8075)
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7. Igangsetting

For igangsettingen ma brukerhandboken samt sikkerhetsinstruksene leses, de ma ogséa over-
holdes (!) og oppbevares trygt. Tilkoplingen av trykkluft til blindnaglepistolen ma opprettes av
en fagkraft.

71 Valg og skifte av munnstykket

OBS! A

Sett alltid inn munnstykket som tilsvarer blindnaglenes stgrrelse (valg ifglge tabellen punkt 6).

Skifte av munnstykke:

«  Skill blindnaglepistolen fra trykkluftnettet.

»  Skru munnstykket av stalhylsen.

e Skru inn det riktige munnstykket og stram det til.

7.2 Setting av en blindnagle

»  Kople blindnaglepistolen til trykkluftnettet.

«  Sett blindnaglen inn i munnstykket og fgr den inn i fugematerialboringen med blindna-
glepistolen helt inn til anslaget.

»  Betjen utlgseren til spikeren rives av.

e Slipp utlgseren.

* Restspikeren befordres ned i samlebeholderen ved & vippe bakover - automatisk ved
blindnaglepistoler med avsugning (se 8).
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8. Innsuging og holding av en blindnagle

8.1 PH 2-VK

*  Kople blindnaglepistolen til trykkluftnettet.
« Blindnaglen suges inn, holdes i munnstykket, og den avrevne spikeren befordres automa-
tisk ned i samlebeholderen.

8.2 PH-aksial

»  Sett tilkoplingsmuffe pos. 74 med avlgpsslange pos. 78 pa den paskrubare dysen pos. 90.
Pa brukersiden skal slangeenden forbindes med en samleinnretning for restspikre.

»  Kople blindnaglepistolen til trykkluftnettet.

*  Ved a apne ventilskruen pos. 36 %% til 1 omdreining mot venstre, slds inn- og avsugnings-
systemet pa. Blindnaglen suges inn, holdes i munnstykket, og den avrevne restspikeren
befordres automatisk i avlgpsslangen pos. 78.

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

*  Kople blindnaglepistolen til trykkluftnettet.

*  Ved & apne ventilskruen pos. 29-A 2 til 1 omdreining mot venstre, slas inn- og avsugnings-
systemet pa. Blindnaglen suges inn, den holdes i munnstykket, og den avrevne restspike-
ren befordres automatisk ned i samlebeholderen.

9. Temmingen av spikerrestene fra samlebeholderen

OBS! A

Samlebeholderen skal tsmmes regelmessig, overfylling farer til forstyrrelser pa apparatet.

«  Skill blindnaglepistolen fra trykkluftnettet.
«  Apne samlebeholderen, legg spikerrestene i en egnet avfallsbeholder og bring dem til et
egnet gjenvinningssystem.
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10.

Den

10.1

10.1

Vedlikehold og pleie

komplette bakkemekanismen ma vedlikeholdes regelmessig.

Rengjoring eller skifte av bakkene

.1 PH2-VK

Skill blindnaglepistolen fra trykkluftnettet.

Ta av samlebeholderen pos. 10.

Ta ut tetningsskruen pos. 6a med tilbakestillingsstempel pos. 3a samt trykkfjaeren pos. 19
og trykkhylse pos. 8a.

Ta av bakkene pos. 13, rengjgr dem og smar glideflatene inn med olje; skift dem ut dersom
de er slitte.

Monteringen utfares i omvendt rekkefalge.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-aksial

Skill blindnaglepistolen fra trykkluftnettet.

Skru av stalhylsen pos. 2 (PH 1, PH 2) eller pos. 20 (PH-aksial) og rengjer den innvendig
om ngdvendig.

Lgsne bakkehuset pos. 3 (PH 1, PH 2) eller pos. 26 (PH-aksial).

Ta ut bakkene pos. 4 (PH 1, PH 2) eller pos. 22 (PH-aksial), rengjer dem og smer glidefla-
tene inn med olje, skift dem ut dersom de er slitte.

Monteringen utfares i omvendt rekkefalge.

10.2 Lagring

.

Oppbevaringsstedet for blindnaglepistolen ma veere tort og frostsikkert.

Et regelmessig vedlikehold forlenger brukstiden for ditt haykvalitets

GESIPA® utstyr, og det ber gjennomfgres minst annethvert ar av et autorisert
verksted eller av GESIPA® service. Ved intensivt bruk av utstyret anbefales det
kortere vedlikeholdsintervaller.

94
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1. Reparasjon
Garantireparasjoner gjennomfgres prinsipielt av produsenten. Reparasjoner utenom garantiti-
den ma kun utfgres av fagkyndig personell. Manglende overhold av forskriftene til montering

og innstilling samt ikke-fagkyndig omgang kan fere til alvorlige skader pa apparatet. | tvilstilfelle
sendes blindnaglepistolen tilbake til produsenten.

12.  Feilretting

12.1  Blindnaglen settes ikke

Arsak Feilretting

Bakkene er tilsmusset Rengjer glideflatene og smar dem med
olje (se 10.1)

Bakkene er ukvasse Skift ut med ny (se 10.1)

Ikke tilstrekkelig trykkluft Se driftstrykk (se 3)

12.2 Resten av spikeren transporteres ikke automatisk til samlebeholderen

Arsak Feilretting

Det er brukt feil munnstykke Skift den ut i henhold til tabellen (se 6)
Munnstykket er slitt Skift ut med ny

Spikerresten har kilt seg fast i bakken Rengjer bakkene og bakkehuset og smar

glideflatene inn med olje eller skift ut ved
slitasje (se 10.1)

Samlebeholderen er full Tom (se 9)
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13. Garanti

Garantibetingelsene i den til enhver tid gyldige utgaven gjelder, denne finner man via den
folgende lenken: www.gesipa.com/agb

14. CE-samsvarserklaering

Herved erkleerer vi at utstyret som betegnes nedenfor pa basis av sitt konsept og sin kon-
struksjonsmate samt i den utfgrelsen som vi har sluppet ut pa markedet samsvarer med

de relevante grunnleggende sikkerhets- og helsekrav som stilles i EU-direktivene. Ved en
endring av utstyret som ikke er foretatt etter samrad med oss, taper denne erkleeringen sin
gyldighet. Sikkerhetsinstruksene i den medleverte produktdokumentasjonen ma overholdes.
Dette dokumentet skal oppbevares permanent.

PH1

PH 2

PH 2-VK
PH-aksial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Dokumentasjonsfulmektig:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
Nordendstraflte 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R p—

Etter fullmakt Dr. Richard Gartner
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1. Maaraystenmukainen kaytto

VetoniittityOkalua saa kayttéda vain vetoniittien asentamiseen vain tassa kayttdohjeessa selos-
tetulla tavalla.
Noudata turvallisuusohjeita!

2, Turvallisuusohjeet

*  Vetoniittitybkalua saa kayttéda vain vetoniittien asentamiseen.

«  Ala ylikuormita vetoniittitydkalua. Tydskentele kohtuullisella teholla.

« A4 kayta vetoniittitydkalua niittausreikien ulkopuolella! Vetoniitti saattaa ponnahtaa tyéka-
lusta! Al4 osoita vetoniittitydkalulla muita ihmisia &laka itseési.

»  Tarkista saannollisesti paineilmaletkujen tiiviys ja niiden tiukka kiinnitys.

«  Erota vetoniittitydkalu paineilmaverkosta, kun huollat sita tai kun et kayta sita.

e Kayta suojalaseja. Suosittelemme kayttdmaan myoés henkildsuojaimia, esim. suojavaate-
tusta, suojakasineitd ja -kyparaa, luistamattomia kenkid, kuulosuojaimia ja putoamissuo-
jaa.

*  Vetoniittitydkalua kaytettdessa tulee karankerayssailién olla asennettuna.

«  Alaylita tydkalun suurinta sallittua kayttdpainetta.

e Havita kaytetty hydrauli6ljy ymparistomaaraysten mukaisesti.
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3. Tekniset tiedot

Laitetyyppi PH 1 PH2 | PH2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*
Paino (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43
Kayttopaine (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
Letkuliitanta (@ mm) V4" 6 6 6 6 -
Karankerayssailion tilavuus 40-80 40-80 20-40 50-100 50-100
Paine.i'lrr)an tarve (normilitraa/ 0812 | 1218 12-1.8 12-1.8 12
vetoniitti)
Paineilman laatu (suodatettu) v v v v v
Asetusvoima (N) 5 baarissa 5200 7375 5200 7375 -
Vetopituus (mm) 15 15 14 15 -
Hydraulidljy (ml) )
Renolin Eterna 32 25 25 25 30
Melupéésté L (dB)
Mittausepéva?muus K=3dB e 5 e &2 &
Tarina (m/s?)
Mittausepavarmuus k = 1,5 m/s? <2,5 <2,5 <2.5 <2.5 )
Integroitu karanpaiden imu - - v v

* saatavissa vain varaosana
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4. Varusteet ja tarvikkeet

Laitetyyppi PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
gﬁ)ekaluun asennettu suukap- 16/24 16/32 10/24 16/24 )
16/24
Mukana toimitettavat s 16/27 10/18 g2y
16/27 16/29 -
suukappaleet 16/29 16/29 10/27 16/32
16/36
. . . . Paikka .
1 vetoleukapari / -sarja Paikka 4 | Paikka 4 13 Paikka 22 -
1 karankeravssailis Paikka Paikka Paikka vain tila- Tuotenro
y 20 20 10 uksesta | 7288913
1 kiintoavain MSU v v v 4
1 kiintoavain MSZ v v v -
1 suukappaleen asennusavain - - - -
1 kuusiokoloavain SW 4 - - - -
1 ilmanohjain (paikka 896) - - - - -
1 paineholkki ja supistusputki
asennettuna (paikka 125) _ _ _ v _
(vetoniiteille alumiini- ja kupari
@ 4 saakka)
* saatavissa vain varaosana
5. Kayttoalue
Laitetyyppi PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
24-4 .
’ _ 4 - 5 (alumiini
Vetoniitti @ (mm) 24-4 4-5 | (PG-alumiini, ja teras)
2,4-3,2 teras ja alu- "
o 24-32
miini)
Materiaali kaikki kaikki kaikki kaikki
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6. Suukappaleet

Vetoniitin | Vetoniitin materiaali PH 1 Tuotenro PH 2 Tuotenro
(%]
2,4 Alumiini 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-alumiini, CAP®-kupari 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
Alumiini, kupari, teras, ruost. teras, 143 4288 10/24* 143 4061
3ja32 Stinox, alumiini, PG-alumiini, 16/24
PG-teras
Alumiini, kupari, CAP®-alumiini, 143 4288 16/24 143 4285
4 . 16/24
CAP®-kupari
4 PG-alumiini, teras, alumiini 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 Ruost. teras, Stinox, PG-teras 16/29 143 4290 16/29 143 4289
. Alumiini, CAP®-alumiini, CAP-kupari, 16/29 143 4290
48jad gl -
PG-alumiini
48jab5 Teras, alumiini - 16/32 143 4291
48jab Ruost. teras, Stinox, PG-teras - 16/36 143 4292
Vetoniitin | Vetoniitin materiaali PH Tuotenro | PH-Axial | Tuotenro
(%] 2-VK
2,4 Alumiini 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-alumiini, CAP®-kupari 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
Alumiini, kupari, teras, ruost. teras, 143 4061 10/24* 143 4061
3ja32 Stinox, alumiini, PG-alumiini, 10/24
PG-teras
4 Alumiini, kupari, CAP®-alumiini, 10/24 143 4061 16/24 143 4285
CAP®-kupari
4 PG-alumiini, teras, alumiini 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 Ruost. teras, Stinox, PG-teras - 16/29 143 4289
. Alumiini, CAP®-alumiini, CAP®-kupa- 16/29 143 4290
48ja5 ) S -
ri, PG-alumiini
48jab Teras, alumiini - 16/32 143 4291
48jab Ruost. teras, Stinox, PG-teras - -

* tarvitaan pieni vetoleukapari
*  PH 1/PH 2 (tuotenro 145 6783)
*  PH-Axial (tuotenro 145 8075)
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7. Kayttoonotto

Lue kayttéohje ja turvallisuusohjeet ennen tydkalun kayton aloittamista. Noudata ohjeita! Sai-
lytéa kayttdohje huolellisesti. Anna ammattitaitoisen henkildn liittda vetoniittityékalu paineilma-
verkkoon maaraysten mukaisesti.

71 Suukappaleen valitseminen ja vaihtaminen

Huomaa: A

Kayta aina vetoniitin kokoa vastaavaa suukappaletta (katso oikea suukappale kohdan 6
taulukosta).

Suukappaleen vaihtaminen:

*  Kytke laite irti paineilmaverkosta.

*  Kierrd aiemmin kaytetty suukappale irti terasholkista.

»  Kierra tarvittavan kokoinen suukappale paikalleen ja kirista se.

7.2 Vetoniitin asentaminen

e Liita laite paineilmaverkkoon.

»  Aseta vetoniitti suukappaleeseen. Vie tydkalu ja vetoniitti niitattavien materiaalien niittaus-
reikaan.

. Paina liipaisinta, kunnes vetoniitin kara katkeaa.

e Vapauta liipaisin.

»  Katkaistu karan paa siirtyy karankerayssailioon tydkalua taaksepain kallistamalla ja imulla
varustetuissa laitteissa automaattisesti (ks. 8).
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8. Kiinnipitotoiminto

8.1 PH 2-VK

e Liita laite paineilmaverkkoon.
» Laite imaisee vetoniitin suukappaleeseen ja pitaa sen siina paikallaan seka siirtaa katkais-
tun karan paan karankerayssailioon.

8.2 PH-Axial

e Tydnna muhvi (74) ja poistoletku (78) kierresuuttimeen (90). Yhdista letkun toinen paa
karankeraysjarjestelmaan.

e Liita laite paineilmaverkkoon.

»  Kytke imu- ja puhallustoiminto paalle kiertamalla venttiiliruuvia (36) 7z - 1 kierrosta vasem-
malle. Laite imaisee vetoniitin suukappaleeseen ja pitda sen siina paikallaan seka siirtéa
katkaistun karan paan poistoletkuun (78).

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

e Liita laite paineilmaverkkoon.

»  Kytke imu- ja puhallustoiminto paalle kiertamalla venttiiliruuvia (29) 7z - 1 kierrosta vasem-
malle. Laite imaisee vetoniitin suukappaleeseen, pitdd sen siind paikallaan seka siirtaa
katkaistun karan paan karankerayssailioon.

9. Karankerayssailion tyhjentaminen

Huomaa: A

Tyhjenna karankerayssailié saanndllisesti; liian taysi sailié saattaa aiheuttaa toimintahairion.

«  Kytke laite irti paineilmaverkosta.
* Avaa karankerayssaili6. Kaada karanpaat johonkin sopivaan astiaan ja havitd ne ymparis-
tomaaraysten mukaisesti.
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10. Huolto ja hoito

Koko vetokoneisto on huollettava saannollisesti.

10.1  Vetoleukojen puhdistaminen tai vaihtaminen

10.1.1 PH 2-VK

«  Kytke laite irti paineilmaverkosta.

e lIrroita karankerayssailio (10).

»  Ota pois sulkuruuvi (6a) ja palautusmanta (3a) seka puristusjousi (19) ja paineholkki (8a).
» Irroita ja puhdista vetoleuat (13). Oljy4 liukupinnat. Vaihda kuluneet osat.

* Asentaminen tapahtuu péainvastaisessa jarjestyksessa.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

*  Kytke laite irti paineilmaverkosta.

»  Kierra irti terasholkki (2) (PH 1, PH 2) tai terasholkki (20) (PH-Axial). Tarvittaessa puhdista
se sisapuolelta.

*  LOysaa vetokoneistoa (3) (PH 1, PH 2) tai (26) (PH-Axial).

» Irroita ja puhdista vetoleuat (4) (PH 1, PH 2) tai (22) (PH-Axial). Oljya liukupinnat. Vainda
kuluneet osat.

* Asentaminen tapahtuu péainvastaisessa jarjestyksessa.

10.2  Sailyttdminen

«  Sailyta vetoniittitydkalu kuivassa paikassa pakkaselta suojattuna.

Saannollinen huolto pidentda korkealaatuisen GESIPA®-laitteen kayttoikaa.
Valtuutetun huollon tai GESIPA®-toimipisteen tulisi huoltaa laite vahintaan 2

vuoden vilein. Suosittelemme tiheampaa huoltovalia, mikali tyokalua kayte-
taan tavanomaista enemman.
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1. Korjaaminen
Paasaantdisesti takuukorjaukset suorittaa valmistaja. Anna takuuajan jalkeen vain ammattitai-
toisen henkildn korjata tydkalua. Asennus- ja sdatdohjeiden huomiotta jattdminen seka tyoka-

lun taitamaton kasittely saattavat vaurioittaa laitetta huomattavasti. Epaselvassa tapauksessa
l&hetd tyokalu valmistajalle.

12. Hairioiden selvittaminen

12.1 Vetoniitin asettaminen ei onnistu

Syy Toimenpide

Vetoleuat ovat likaiset Puhdista ja 6ljya liukupinnat (ks. 10.1)
Vetoleuat ovat tylsyneet Vaihda (ks. 10.1)

Paineilmaa ei ole tarpeeksi Tarkista kayttopaine (ks. 3)

12.2 Karan katkaistu paa ei siirry automaattisesti karankerayssailioon

Syy Toimenpide

Vaara suukappale Vaihda taulukon ohjeiden mukaisesti (ks. 6)

Suukappale on kulunut Vaihda

Karan katkaistu paa on kiilautunut Puhdista vetoleuat ja vetokoneisto. Oljya

vetoleukoihin liukupinnat, vaihda vetoleuat tarvittaessa
(ks. 10.1)

Karankerayssailio on taynna Tyhjenna (ks. 9)
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13. Takuu

Sovellamme kulloinkin voimassa olevia takuuehtoja. Katso ne linkista: www.gesipa.com/agb

14. CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme, ettd seuraavassa selostettu laite vastaa valmistajan markkinoille tuomassa
muodossa suunnittelultaan ja rakenteeltaan seka valmistustavaltaan EU-direktiivien asiano-
maisia turvallisuus- ja terveysvaatimuksia. Tama vakuutus mitatoityy, jos laitteeseen tehdaan
muutoksia, joista ei ole sovittu kanssamme. Noudata laitteen asiakirjojen mukana toimitettavia
turvallisuusohjeita. Sailyta tama asiakirja.

PH 1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Dokumentaation kokoamiseen valtuutettu henkilo:
GESIPA Blindniettechnik GmbH

Nordendstraflte 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R p—

puolesta Dr. Richard Gartner
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1. Utilizacao prevista

O rebitador de rebites cegos s6 pode ser usado conforme descrito no presente Manual de
Instrucdes, para aplicar rebites cegos.
Cumpra as recomendagoes de prudéncia!

2. Recomendacgoes de prudéncia

O rebitador de rebites cegos deve ser utilizado exclusivamente para aplicar pernos de
colar.

*  Na&o sobrecarregue o aparelho, trabalhe dentro da gama de poténcia indicada.

* Nao dispare em vazio! O rebite cego pode saltar do rebitador! Nunca aponte o rebitador
contra si nem contra outras pessoas.

*  Controle regularmente se as tubagens de ligacdo do ar comprimido assentam firmes
e estanques.

 Em trabalhos de manutencao no rebitador de rebites cegos e em caso de nao utilizacéo,
o dispositivo deve ser sempre desligado da rede de ar comprimido.

* Ao trabalhar com o rebitador de rebites cegos, utilize sempre 6culos de protecédo. Reco-
menda-se a utilizagdo de equipamento de protec¢ao individual, como vestuario protetor,
luvas, capacete de seguranca, sapatos antiderrapantes, protetor auditivo e protecéo con-
tra queda.

* O recetaculo de restos de espigas tem de estar sempre aparafusado ou encaixado duran-
te a operagao do dispositivo.

*  Na&o exceder as especificagdes da pressao de servigo do aparelho.

* Realize a eliminagéo de 6leo hidraulico usado conforme as normas ambientais em vigor.
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3. Dados técnicos
Tipo de aparelho PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*
Peso (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43
Pressao de servico (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
Conexao da mangueira
(@ mm) % 6 6 6 6 -

Volume do recetaculo

. . 40-80 40-80 20-40 50-100 50-100
(espigas do rebite)

Consumo de ar (Nl/rebite) 0,8-1,2 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2
Qualidade do ar (filtrado) v v v v v
Forca de tragédo (N) a 5 bar 5200 7375 5200 7375 -
Curso do aparelho (mm) 15 15 14 15 -
Oleo hidraulico (ml)

Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )
Nivel de ruido L _ (dB)

Incerteza de mepdi(;éo k = 3dB e e e 2 &
Vibragao (m/s?)

Incerteza de medigdo k = 1,5m/s? <25 <25 <25 <25 )
Exaustao integrada de restos ) ) v v

de espigas

* apenas disponivel como peca sobresselente
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4. Equipamento/acessoérios
Tipo de aparelho PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Bico na posicao de trabalho 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1018 | oy | qons | 192
Bico fornecido 16/27 16/29 -
16/29 16/29 10/27 16/32
16/36
1 par/jogo de mordentes Pos. 4 Pos. 4 Pos. 13 Pos. 22 -
1 recetaculo de restos de . N°. do art.
espigas Pos. 20 | Pos. 20 | Pos. 10 | por pedido 728 8913
1 chave de montagem MSU 4 4 4 . 4
1 chave de montagem MSZ v v v - -
1 chave de montagem do bico - - - - -
1 chave Alen, abertura 4 - - - - -
1 defletor de ar (pos. 896) - - - - -
1 tomada de pressao com tubo
redutor na posicao de trabalho
(pos. 125) - - - v -
(para rebite cego até @ 4 Alu,
Cu)
* apenas disponivel como peca sobresselente
5. Area de trabalho
Tipo de aparelho PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
24 -4 4 - 5 (aluminio
Rebite cego padréao & 4-5 (aluminio PG,
(mm) 24-4 2,4-32* aco e alumi- e aco)
’ ’ . 24-32*
nio)
Material Todos Todos Todos Todos
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6. Disposicao do bico
@ do rebite | Material do rebite PH 1 N°. do art. PH 2 N°. do art.
2,4 Aluminio 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 Aluminio CAP®, cobre CAP® 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
Aluminio, cobre, ago, agco 143 4288 10/24* 143 4061
3e32 inoxidavel, Stinox, aluminio, 16/24
aluminio PG, ago PG
4 Aluminio, Cu, aluminio CAP®, 16/24 143 4288 16/24 143 4285
cobre CAP®
4 Aluminio PG, aco, aluminio 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 Aco inoxidavel, Stinox, ago PG 16/29 143 4290 16/29 143 4289
4865 Aluminio, aluminio CAP®, cobre ) 16/29 143 4290
’ CAP®, aluminio PG
48eb Ago, aluminio - 16/32 143 4291
48e5 Aco inoxidavel, Stinox, agco PG - 16/36 143 4292
@ do rebite | Material do rebite PH N°. do art. | PH-Axial | N°. do art.
2-VK
2,4 Aluminio 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 Aluminio CAP®, cobre CAP® 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
Aluminio, cobre, ago, ago ino- 143 4061 10/24* 143 4061
3e32 xidavel, Stinox, aluminio, 10/24
aluminio PG, ago PG
Aluminio, Cu, aluminio CAP®, 143 4061 16/24 143 4285
4 10/24
cobre CAP®
4 Aluminio PG, acgo, aluminio 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 Aco inoxidavel, Stinox, ago PG - 16/29 143 4289
4865 Aluminio, aluminio CAP®, cobre ) 16/29 143 4290
’ CAP®, aluminio PG
48e5 Aco, aluminio - 16/32 143 4291
48e5 Aco inoxidavel, Stinox, ago PG - -

* nao necessita de unidade de alimentacao
PH 1/PH 2 (N.° do art. 145 6783)
PH-Axial (N.° do art. 145 8075)
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7. Colocacao em servigo

Antes de colocar em servico, leia e observe (!) o Manual de instrugées e as recomendacgbes de
prudéncia, e conserve-as cuidadosamente. Solicite a um especialista que faga a ligagéo de ar
comprimido ao rebitador de rebites cegos.

71 Selegao e troca do bico

Cuidado: A

Aplique sempre o bico correspondente ao tamanho do rebite (selecdo conforme a tabela, ponto
6).

Troca do bico:

*  Desligue o aparelho do ar comprimido.

¢ Desatarraxe o bico da bucha de aco.

*  Atarraxe o bico correspondente e aperte.

7.2 Aplicagcédo de um rebite cego

* Ligue o aparelho a rede de ar comprimido.

« Com o aparelho, insira o rebite cego no bico até ao batente no orificio do material que
pretende rebitar.

*  Acione o gatilho até que a espiga do rebite rompa.

e Solte o gatilho.

O resto da espiga do rebite é transportado para dentro do recetaculo, inclinando para
tras - automaticamente em dispositivos com extragao (ver 8).
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8. Aspiragao e retengcao de um rebite cego

8.1 PH 2-VK

* Ligue o aparelho a rede de ar comprimido.
e O rebite cego € aspirado, fixado no bico e a espiga arrancada é transportada
automaticamente para o recetaculo.

8.2 PH-Axial

* Encaixe a manga de ligacdo pos. 74 na mangueira de ligacéo pos. 78 através do bocal
roscado pos. 90; a extremidade roscada deve ser unida pelo usuario ao dispositivo coletor
de restos de espigas de rebites.

*  Ligue o aparelho a rede de ar comprimido.

* Ao abrir o parafuso da valvula (pos. 36) ¥z - 1 volta para a esquerda, o sistema de aspira-
céo e de extracédo € ligado. O rebite cego é aspirado, fixado no bico e o resto da espiga
arrancada é transportado automaticamente para a mangueira de expulséo pos. 78.

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

* Ligue o aparelho a rede de ar comprimido.

* Ao abrir o parafuso da valvula (pos. 29-A) 2 - 1 volta para a esquerda, o sistema de
aspiracao e de extracdo é ligado. O rebite cego é aspirado, fixado no bico e o resto da
espiga arrancada é transportado automaticamente para o recetaculo.

9. Esvaziamento do recetaculo de restos de espigas

Cuidado: A

O recetaculo deve ser esvaziado regularmente; o sobreenchimento causa danos no rebitador.

*  Desligue o aparelho do ar comprimido.
« Abra o recetaculo, elimine os restos das espigas nos devidos recipientes e encaminhe
para reciclagem.
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10. Manutencao e cuidados

O mecanismo completo de alimentagcéo tem de ser sujeito a manutengao regular.

10.1 Limpeza ou troca dos mordentes

10.1.1 PH 2-VK

«  Desligue o aparelho do ar comprimido.

*  Remova o recetaculo pos. 10.

*  Retire o parafuso de ligagédo pos. 6a com émbolo de reposi¢éo pos. 3a, bem como a mola
de presséo pos. 19 e a manga pressao pos. 8a.

*« Retire o mordente pos. 13, limpe-o e oleie as superficies de contacto; troque caso
apresentem desgaste.

A montagem efetua-se pela ordem inversa.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

*  Desligue o aparelho do ar comprimido.

* Desaparafuse a luva de aco pos. 2 (PH 1, PH 2) ou pos. 20 (PH-Axial) e, eventualmente,
limpe o interior.

«  Desaperte o corpo de alimentagéo pos. 3 (PH 1, PH 2) ou pos. 26 (PH-Axial).

«  Desaperte os mordentes pos. 4 (PH 1, PH 2) ou pos. 22 (PH-Axial), limpe e oleie as super-
ficies deslizantes; em caso de desgaste, substitua.

A montagem efetua-se pela ordem inversa.

10.2 Armazenagem

*  Olocal de armazenagem do rebitador de rebites cegos tem de ser seco e protegido contra
congelamento.

Uma manutencgéo regular prolonga a vida util dos seus aparelhos de qua-
lidade GESIPA® e devera ser levada a cabo de 2 em 2 anos por uma oficina
autorizada ou pela assisténcia GESIPA®. Em caso de utilizagao intensa dos
aparelhos, recomenda-se uma manutencao mais frequente.
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1. Reparagao

Por principio, as reparagdes dentro da garantia sédo realizadas pelo fabricante. Fora da vali-
dade da garantia, mande executar reparagbes apenas por pessoal técnico especializado. A
inobservancia das regras de montagem e de configuragcdo, bem como o manuseamento néo
profissional, podem causar danos graves no aparelho. Em caso de duvida, envie o aparelho
para o fabricante.

12. Reparagao de avarias

121 Falha na aplicagao do rebite cego

Causas Resolugdo

Mordentes sujos Limpar e olear as superficies de contacto (v.
10.1)

Mordentes rombos Erneuern (siehe 10.1)

Ar comprimido insuficiente V. pressao de servigo (v. 3)

12.2 Resto da espiga nao passa automaticamente para o recetaculo

Causas Resolugdo

Bico errado usado Substituir conforme a tabela (v. 6)

Bico gasto Substituir

Resto da espiga encravado no Limpar os mordentes e o corpo de alimentagéo

mordente e olear as superficies deslizantes; em caso de
desgaste, substituir (v. 10.1)

Recetaculo cheio Esvaziar (v. 9)
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13. Garantia

Aplicam-se as clausulas de garantia na sua versao valida, as quais podem ser consultadas
no seguinte link: www.gesipa.com/agb

14. Declarag¢ao de conformidade CE

Declaramos que a maquina abaixo indicada, com base no projeto e na construgao, bem como
na versao comercializada por nos, estda em conformidade com os requisitos de segurancga e
saude fundamentais relevantes das diretivas CE. Qualquer alteracdo da maquina efetuada
sem 0 nosso consentimento anula a validade desta declaragéo. Ha que observar as adver-
téncias de seguranca contidas na documentacgao dos produtos. Este documento deve ser
mantido permanentemente.

PH 1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Representante autorizado responsavel pela documentagéao:
GESIPA Blindniettechnik GmbH

NordendstralRe 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf

0P p—

pp. Dr. Richard Gartner
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Pouzivani k uréenému ucelu

Nytovaci nafadi na trhaci nyty se smi pouzivat vyhradné k nytovani trhacimi nyty podle popisu
v tomto navodu k obsluze.
Dodrzujte bezpeénostni pokyny!

2.

Bezpecnostni pokyny

Nytovaci nafadi na trhaci nyty se smi pouzivat vyhradné k nytovani trhacimi nyty.
Nepretézujte pfistroj; pracujte pouze v uvedeném vykonnostnim rozsahu.

Nenytujte bez spojovaného materialu! Trhaci nyt miZe od nytovaciho pfistroje odskogit!
Nikdy pfistroj nenastavujte proti sobé ani proti jinym osobam.

Pravidelné kontrolujte pfipojovaci vedeni stlaeného vzduchu, zda jsou tésna a pevné
utazena.

Pfi provadéni udrzby nytovaciho nafadi na trhaci nyty a pokud nafadi nepouzivate, tak jej
vzdy odpojte od napajeni stlatenym vzduchem.

P¥i praci s nytovacim nafadim na trhaci nyty noste vzdy ochranné bryle. Doporu€ujeme po-
uzivat osobni osobni ochranné pomucky, jako ochranné obleceni, rukavice, bezpeénostni
helmu, protiskluzovou obuv, ochrannd sluchatka a zajisténi proti padu.

Pfi provozu pfistroje musi byt vzdy pfiSroubovana resp. nasazena sbérna nadoba pro
zbytkové trny.

Nepfekracujte uvedeny provozni tlak pfistroje.

Likvidaci pouzitého hydraulického oleje provedte podle pfedpis o ochrané Zivotniho pro-
stfedi.
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3. Technické udaje

Typ pristroje PH1 PH2 | PH2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*

Hmotnost (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43
Provozni tlak (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
Hadicova pfipojka (& mm) '4* 6 6 6 6 -
Objem zachytné nadoby 40-80 | 40-80 | 20-40 | 50-100 | 50-100
(zbytkové trny)
Spotieba vzduchu (NI/nyt) 0,8-1,2 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2
K_valita st!ac':eného vzduchu v v v v v
(filtrovany)
Nytovaci sila (N) pfi 5 bar 5200 7375 5200 7375 -
Zdvih pfistroje (mm) 15 15 14 15 -
Hydraulicky olej (ml)
Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )
Emise hluku L , (dB)
nejistota méfeni k = 3dB e = . L S
Vibrace (m/s?)
nejistota méfeni k = 1,5m/s? <25 <25 <25 <25 .
Integrované odsavani _ _ v v
zbytkovych trnd

* k dodani jen jako nahradni dil
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4. Vybaveni/pfislusenstvi

Typ pristroje PH1 PH2 [PH2-VK| PH-Axial | VAS (PH1,
PH 2)*
Spicka v pracovni poloze 16/24 16/32 10/24 16/24 -
Spicka prilozena 16/27 16/29 -
1629 | 1629 1 1027 1 g3
16/36
1 par/sada celisti pol. 4 pol. 4 pol. 13 pol. 22 -
1 zachytna nadoba pro podle ¢. art.
Zbytkovy trn pol. 20 | pol. 20 | pol. 10 |\ odnavky | 728 8913
1 montazni kli¢ MSU v 4 v
1 montazni kli¢ MSZ v v -
1 montazni kli¢ na Spicky - - - -
1 Sestihranny kli¢ vel. 4 - - - -
1 odréze¢ vzduchu (pol. 896) - - - -
1 tlakové pouzdro s redukéni trub-
kou v pracovni poloze (pol. 125) - - v -
(pro trhaci nyt do @ 4 hlinik, méd)
* k dodani jen jako nahradni dil
5. Oblast pouziti
Typ pristroje PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
. . 24-4 4-5
ng,tslja('::;r)d“'ho trhaciho 2,4-4 a2 | (PGiinik, | (hinik a ocel
y A ocel a hlinik) | 2,4 -3,2*
Material vSechny vSechny vSechny vSechny
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6. Prirazeni Spicek
@ nytu | Material nytu PH 1 ¢. art. PH 2 ¢. art.

24 hlinik 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-hlinik, CAP®-méd 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3232 hlinik, mr(?,lti:lr’;ﬂ(()‘cglc,:ﬁirgizkf)g(é,jggox, 16/24 143 4288 10/24* 143 4061
4 hlinik, méd, CAP®-hlinik, CAP®-méd 16/24 143 4288 16/24 143 4285
PG-hlinik, ocel, hlinik 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel 16/29 143 4290 16/29 143 4289
4825 hlinik, CAP@'-hIin[k, CAP®-méd, ) 16/29 143 4290

’ PG-hlinik
48a5 ocel, hlinik - 16/32 143 4291
48ab nerez ocel, Stinox, PG-ocel - 16/36 143 4292

@ nytu | Material nytu PH2-VK| ¢&.art. PH-Axial ¢C. art.

24 hlinik 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-hlinik, CAP®-méd 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3a32 hlinik, mhéltijr’],”c()’cgl,G?ﬁlgsizk’o;eclafctier:ox, 10/24 143 4061 10/24* 143 4061
4 hlinik, méd, CAP®-hlinik, CAP®-méd 10/24 143 4061 16/24 143 4285
PG-hlinik, ocel, hlinik 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 nerez ocel, Stinox, PG-ocel - 16/29 143 4289
4835 hlinik, CAP®-hIin[k, CAP®-méd, ) 16/29 143 4290

’ PG-hlinik
48a5 ocel, hlinik - 16/32 143 4291

48ab nerez ocel, Stinox, PG-ocel - -

* nutna mala Celistova jednotka
«  PH1/PH2(C. art. 145 6783)
*  PH-Axial (€. art. 145 8075)
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7. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si pfec¢téte a dodrzujte (!) navod k obsluze i bezpe€nostni
pokyny a peclivé navod uschovejte. Pfipojeni stlateného vzduchu k nytovacimu naradi na
trhaci nyty nechte provést odbornikem.

71 Vybér a vyména Spicky

Pozor: A

Nasazujte vzdy Spi¢ku odpovidajici velikosti trhaciho nytu (volba podle tabulky, bod 6).

Vyména Spicky:

*  Odpojte pfistroj od napajeni stlatenym vzduchem.

*  OdSroubujte Spi¢ku z ocelového pouzdra.

*  NaSroubujte odpovidajici $pi€ku a pevné ji utahnéte.

7.2 Nytovani trhacim nytem

»  Pfipojte pfistroj k napajeni stlacenym vzduchem.

*  Vsadte trhaci nyt do Spicky a pomoci pfistroje jej zavedte az na doraz do otvoru ve spo-
jovaném materialu.

«  Stisknéte a pfidrzte spoustéc, dokud se neutrhne nytovaci trn.

e Pustte spoustéc.

e Zbytkovy trn se sklopenim dozadu — u pfistroji s odsavanim automaticky — odvede do
zachytné nadoby (viz 8).
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8. Nasati a pridrzeni trhaciho nytu

8.1 PH 2-VK

»  Pfipojte pfistroj k napajeni stlacenym vzduchem.
«  Trhaci nyt se nasaje, pfidrzi ve Spi€ce a odtrzeny nytovaci trn se automaticky odvede do
zachytné nadoby.

8.2 PH-Axial

» Nasadte pfipojovaci hrdlo, pol. 74, s odvadéci hadici, pol. 78, na Sroubovaci trysku, pol. 90;
konec hadice se na strané uzZivatele pfipoji k sbérnému zafizeni zbytkovych trna.

«  Pfipojte pfistroj k napajeni stlacenym vzduchem.

. Otevienim ventilového Sroubu, pol. 36, o0 /2 az 1 otacku doleva se zapina systém nasavani
a odsavani. Trhaci nyt se nasaje, pfidrzi ve Spi¢ce a odtrzeny zbytkovy trn se automaticky
odvede do odvadéci hadice, pol. 78.

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

»  Pfipojte pfistroj k napajeni stlacenym vzduchem.

»  Otevienim ventilového Sroubu, pol. 29-A, 0 /2 az 1 otacku doleva se zapina systém nasa-
vani a odsavani. Trhaci nyt se nasaje, pfidrzi ve Spicce a odtrzeny zbytkovy trn se automa-
ticky odvede do zachytné nadoby.

9. Vyprazdnéni zachytné nadoby na zbytkové trny

Pozor: A

Zachytna nadoba se musi pravidelné vyprazdriovat; pfeplnéni zplisobi poruchy pfistroje.

*  Odpojte pfistroj od napajeni stlatenym vzduchem.
»  Oteviete zachytnou nadobu, vysypte zbytkové trny do vhodné nadoby a odevzdejte je do
prislusného systému recyklace.
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10. Udrzba a péée

Kompletni mechanizmus Celisti se musi pravidelné udrzovat.

10.1  Cisténi nebo vyména éelisti

10.1.1 PH 2-VK

*  Odpojte pfistroj od napajeni stlatenym vzduchem.

*  Vyjméte zachytnou nadobu, pol.10.

*  Vyjméte uzaviraci Sroub, pol. 6a, s vratnym pistem, pol. 3a, dale tlacnou pruzinu, pol. 19,
a tlakové pouzdro, pol. 8a.

*  Vyjméte Celisti, pol. 13, vyCistéte je a naolejujte kluzné plochy; pfi opotfebeni je vyménite.

*  Montaz provedte v obraceném poradi.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

*  Odpojte pfistroj od napajeni stlatenym vzduchem.

e OdSroubujte ocelové pouzdro, pol. 2 (PH 1, PH 2), resp. pol. 20 (PH-Axial) a pfipadné
vycistéte vnitini prostor.

*  Povolte pouzdro skli¢idla, pol. 3 (PH 1, PH 2), resp. pol. 26 (PH-Axial).

*  Vyjméte Celisti, pol. 4 (PH 1, PH 2), resp. pol. 22 (PH-Axial), vyCistéte je a naolejujte kluzné
plochy; pfi opotfebeni je vyménte.

*  Montaz provedte v obraceném poradi.

10.2 Uskladnéni

*  Misto pro uloZeni nytovaciho nafadi na trhaci nyty musi byt suché a odolné vic¢i mrazu.
Pravidelna udrzba prodlouzi dobu Zivotnosti vasich vysoce kvalitnich pfistroja
GESIPA® a méla by se nechat provést nejpozdéji po 2 letech v autorizované

dilné nebo v servisu GESIPA®. Pfi intenzivnim pouzivani pfistroji doporucuje-
me provést udrzbu dfiv.
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1. Oprava

Zarucni opravy provadi zasadné vyrobce. Opravy mimo zaruéni dobu smi provadét jen odborni-
ci. Nedodrzeni predpist k montaZzi a nastaveni nebo neodborné zachazeni muze mit za nasle-
dek vazné poskozeni pfistroje. V pfipadé pochybnosti zaSlete pfistroj vyrobci.

12. Odstranovani poruch

121 Trhaci nyt se nezasadi

Pfi¢ina

Naprava

Celisti znecisténé

vycistéte a naolejujte kluzné plochy (viz 10.1)

Celisti tupé

vymeénte (viz 10.1)

neni dostatecny tlak vzduchu

viz provozni tlak (viz 3)

12.2 Zbytkovy trn se automaticky nedopravi do zachytné nadoby

Pfic¢ina

Naprava

pouzita nespravna Spicka

vymérnte podle tabulky (viz 6)

Spicka opotfebovana

vymeénte

zbytkovy trn zaklinény v Celistech

vycistéte Celisti a pouzdro skli¢idla a nao-
lejujte kluzné plochy; pfi opotfebeni vymérnte
(viz 10.1)

zachytna nadoba plna

vyprazdnéte (viz 9)
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13. Zaruka

Plati zaruéni podminky v aktualné platném znéni, které mizete shlédnout pod nasledujicim
odkazem: www.gesipa.com/agb

14. Prohlaseni o shodé pro oznaceni CE

Timto prohladujeme, Ze nasledné oznaceny pfistroj podle koncepce a konstrukce v provede-
ni nami uvedeném do provozu odpovida zakladnim poZadavkim na bezpeénost a ochranu
zdravi smérnic EU. PFfi zméné pfistroje, ktera s nami nebyla domluvena ztraci toto prohlaseni
platnost. Je tfeba postupovat podle bezpe&nostnich upozornéni v pfilozené produktové doku-
mentaci. Tento dokument se musi trvale uschovat.

PH 1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Zmocnénec pro dokumentaci:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
Nordendstraflte 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R

ppa. Dr. Richard Gértner
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1. MpoBAeréuevn XxpRon

To TTIOTOAETO TUQAWYV TTPITCIVIWV ETTITPETTETAI VA XPNOIPOTIOIEITAI HOVO OTTWG TTEPIYPAPETAI OFE
QUTEG TIG 00NYIEG XPAONG YIa TNV TOTTOBETNGN TUPAWYV TTPITCIVIWV.
MapakaAoUpe va akoAouBeite TIg uTTOSEIgEIG aoPaAeiag!

2, Y1rodeifeig acpaleiag

e To TOTOAETO TUQAWV TTPITCIVIWY TTPETTEI VO XPNOIUOTTOIEITAI OTTOKAEIOTIKA YIa TOTTOB£TNON
TUQAWYV TTPITCIVIWV.

e Mnv uTTEPQOPTWVETE TN OUCKEU. EpydleaTe oTO TTpOodIaypa@Ouevo eUpog I0XUOG.

*  Mnv mpitoIvwveTe 6Tav dev £XETE UAIKO yia TTpITaivwpual To TUQAS TTpITaivi JTTOPEI va KTI-
vayxBei a11é TN cuokeun! Mnv OTPEQETE TTOTE TN CUCKEUN TTPOG TOV £aUTO 0aG ) GAAOUG.

e O1 cwAAveg oUVOEONG TTETTIECPEVOU aEpa Ba TTPETTEI va EAEYXOVTOI TAKTIKA YIQ OQIKTH OU-
vapuoyn Kal uévwaon.

e [pétrel va atmmoouvOEeTe TTAVTOTE TO TTIOTOAETO TUPAWYV TTPITCIVILWV ATTO TO OIKTUO TTETTIE-
opévou aépa OTav KAVETE EPYATIEG OUVTAPNONG KAl OTAV BEV XPNOIUOTIOIEITE TN CUCKEUN.

e Kotd Tnv epyagia he TO TTIOTOAETO TUPAWY TTPITCIVIWV QOPATE TTAVTA YUOAIG TTpOOTACIAG.
>ZuvIOTATOI ATOUIKOG £E0TTAICUGG TTPOOTACIAG OTTWG EVOUNACTia TTPO0TACIag, YAVTIO, KPAVOG
ao@aAgiag, avtioNaBnTIKA UTTOBMKATA, TTPOCTACIA TNG OKONG Kal ACQAAEI EvavTl TITWONG.

*  To doxeio OUANOYAG yla Toug Treipoug TTPETTEl va gival TTavta BISWPEVO OTAV N GUOKEUN
BpiokeTtal o€ AsiToupyia.

e Mnv utrepBaiveTe TNV ETITPETTOPEVN TTiIECT AEITOUPYIOG.

e H amdppiyn ToU XpNOIKMOTTOINUEVOU UBPAUAIKOU AadIOU TTPETTEl VA YiveTal CUPQWVA WE
TOUG 10XUOVTEG TTEPIBAAAOVTIKOUG KAVOVEG.
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3. TeXVIKA XOpPAKTNPIOTIKA

TUTTOG CUOKEUNG PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-A%o- | VAS (PH1,
VIKA PH2)*

Bdpog (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43
lMieon Aeimoupyiag (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
>0vdeon cwAiva (J mm) Va* 6 6 6 6 -
‘Oykog doxeiou cuNOYAG (TTEipOI) 40-80 40-80 20-40 50-100 50-100
KaravadAwaon aépa (NI/mpitaivi) 0,8-1,2 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2
MoiéTnTa TTEMEGHEVOU aépa (PIA- v v v v v
TPAPIGHEVOU)
Auvapn mpitoivwpatog (N) ota 5200 7375 5200 7375 )
5 bar
Aladpopn ouokeung (mm) 15 15 14 15 -
Y3pauAikd Aadi (ml)
Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )
Ektoutm) 6opUBou L _ (dB)
ABepaidTnTa uéTpncr?g k =3dB & & £ €2 S
Advnon (m/s?) )
ABeBaidTnTa péTPNong k = 1,5m/s? <2,5 <25 <2,5 <2,5
Evowpatwpévn avappod®naon ) ) v v
TTEipwyv

* dlaTiBeTal WG AVTAAAAKTIKO
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4, ESotmmAiopdg/ageooudp

TUTTOG CUOKEUNG PH 1 PH 2 PH PH-A%o- | VAS (PH1,
2-VK VIKA PH 2)*
>10pI0 o€ BEéon AeiToupyiag 16/24 16/32 10/24 16/24 -
16/24
2TOMIO, TTEPIAAUBAVETAI OTOV g 16/27 10/18 ey
. . 16/27 16/29 -
TTaPEXOUEVO EEOTTAIOUO 16/29 10/27
16/29 16/32
16/36
1 Zeuydpl/oeT aolayovwy TOOK ©¢o. 4 ©¢éc. 4 | ©¢éo. 13 ©¢o. 22 -
KOTOTTIV Ao, TT0GiI6-
1 Aoxeio GUMoYNAC yia Tigipoug | ©¢o. 20 | ©¢o. 20 | ©¢o. 10 | Tapayye- p'wc?
Aiag B
1 KAe1di ouvappoAdynong MSU 4 v v v
1 KAe1di ouvappoAdynong MSZ v v v -
1 KA&1di cuvappoAdynong ) ) ) i
gTopiou
1 E€aywvo kAeidi SW 4 - - - -
1 Ektpotréag aépa (O€o. 896) - - - - -
1 Xitwvio Trieong ge CwARva
TIPOCAPUOYNG O BN £pyaci-
ag (©¢o. 125) - - - v -
(y1o TUPAG TrpiTaivi Eéwg @ 4
AMoupivio, XaAk6G)
* dlaTiBeTal HOVo WG AVTAAAAKTIKO
5. ‘Opi0o AsiToupyiag
TUTTOG CUOKEUNG PH1 PH 2 PH 2-VK PH-Agovika
2,4 -4 (Ahou- | 4 -5 (Alou-
@ TUTTIKOU TUQAOU TIPITOI- 24-4 4-5 pivio PG, Mivio kai
vioU (mm) ’ 24 -3,2* XGAuBag kai XGAuBag)
aAoupivio) 2,4 -3,2*
YAiko OAa OAa OAa OAa
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6. Tagivopunon otopiou
@ 1mpi- | YAIKO KOTAOKEUNG TTPITOIVIOU PH1 | Ap.mmpoi-| PH2 | Ap. mpoi-
ToIVIOU 6vTiog 6vTog
2,4 Aloupivio 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 AMloupivio CAP®, xaAkdg CAP® 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
Ahoupivio, xaAkog, xaAuBag, avogeidwTog 143 4288 10/24* 143 4061
3 kai 3,2 X@AuBag, Stinox, aAoupivio, aAoupi- 16/24
vio PG, xaAuBag PG
AMoupivio, xaAkég, aAoupivio CAP®, 143 4288 16/24 143 4285
4 , 5 16/24
XaAk6g CAP
4 Ahoupivio PG, xdAuBag, ahoupivio 16/27 143 4289 16/27 143 4288
Avogeidwtog xaAuBag, Stinox, xaAuBag PG |  16/29 143 4290 16/29 143 4289
AMoupivio, aAoupivio CAP®, xahkog CAP®, 16/29 143 4290
4.8 ka1 5 i -
ahoupivio PG
4,8 ka1 5 Xd&AuBag, aloupivio - 16/32 143 4291
4,8 ka1 5 | AvogegidwTog xdAupag, Stinox, xdAuBag PG - 16/36 143 4292
@ 1mpi- | YAIKO KOTAOKEUNG TTPITOIVIOU PH Ap. mpoi- | PH-A- | Ap. poi-
TOIVIOU 2-VK 6vToG govikd 6vTog
24 Aloupivio 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 Aloupivio CAP®, xaAkdg CAP® 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
AAoupivio, XaAkog, xaAuBag, avogeidwTog 143 4061 10/24* 143 4061
3 kai 3,2 X&AuBag, Stinox, aAoupivio, aAoupi- 10/24
vio PG, xaAuBag PG
Aloupivio, xaAkdg, aAoupivio CAP®, 143 4061 16/24 143 4285
4 . 10/24
XaAk6g CAP®
Ahoupivio PG, xdAuBag, ahoupivio 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 AvotegidwTog xdAuBag, Stinox, xaAupag PG - 16/29 143 4289
AMoupivio, aAoupivio CAP®, xahkog CAP®, 16/29 143 4290
4,8 kal 5 . -
ahoupivio PG
4,8 ka1 5 Xd&AuBag, ahoupivio - 16/32 143 4291

4,8 ka1 5 | Avogeidwtog xdAuBag, Stinox, xaAuBag PG

*

aTTaITEITAI PIKPH HOVAda TOOK
PH 1/PH 2 (Ap. TTpoiévTog 145 6783)
PH-A&ovikd (Ap. TpoidvTtog 145 8075)
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7. Oéon ot AsiToupyia

Mpiv B€oeTe o€ Acitoupyia Tn ouokeur], TTpETTEl va dloBaoeTe, va AdpRete uttéwn oag () kai va
atroBnkeUoETE 0€ AOPAAEG anuEio TIG 0dnyieg Xxpriong. H olvdean SIKTUOU TTETTIECUEVOU AEPa
OTO TTIOTOAETO TUPAWYV TTPITCIVIWY TTPETTEI VA Yivel aTTd €10IKO.

71 ETriAoyn Kal avTIKATAOTOOT TOU OTOMiOU

Mpoooxn: A
XpnOIUYOTIOIEITE TTAVTOTE KATAAANAO yia To péyeBog Tou TTPITOIVIOU OTOMIO (€TTIAOYA Bdoel Tou
TTivaka onueio 6)

AAAayn Tou oTopiou:

e AToouvd£oTe TN CUCKEUN ATTO TO DIKTUO TTETTIECUEVOU QEPQ.
o ZgPIdWOTE TO GTOMIO ATTO TN XAAURSIVN UTTOdOXH.

e BidwoTe 10 KATGAANAO OTOUIO KAl OQIETE TO.

7.2 TotroBéTnon Tu@AoU TrpIToIVIOU

*  Xuvd£OTE T OUOKEUR OTO BIKTUO TTETTIEGUEVOU QEPQl.

e TotmoBeTAOTE TO TUPAS TTPITGIVI OTO GTOMIO KAl EICAYETE TN CUOKEUR PEXPI TEPUA OTNV OTTH
UAIKOU yIa TTPITOIVWHA.

e [atoTe TN okavdAaAn PEXPI VO OTTOOXIOTEN O TTEIPOG TOU TTPITOIVIOU.

*  A@noTte Tn okavodaAn.

* H mpowBnon Tou TrEipou yiveTal YEPVOVTAG TTPOG TA TTIOW T OUCKEUN - O OUOKEUEG ME
avappoéenaon yiveral autopdTwg - péoa o1o doxeio GUANOYAG (BAETTE 8).
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8. Avappo@non Kal CUYKPATNOoN TUPAOU TTPITCIVIOU

8.1 PH 2-VK

*  Xuvd£OTE T OUOKEUR OTO BIKTUO TTETTIEGUEVOU QEPQl.
e To TUQAG TTpITaivi avappo@dTal, CUYKPOTEITAI OTO OTOUIO Kal O OTTACKEVOG TTEIPOG TTPOW-
B¢iTal aUTOPATWG OTO BOXEIO TUANOYAG.

8.2 PH-Agovikd

*  ToTroBeTAOTE TN CUVOETIKI HOUPA O£0. 74 e TOV EAAOTIKO OWANVA EKKEVWONG OEa. 78 oTo
Bi1dwT6 oTopIo O¢o. 90. ZuvdEaTe TO TEAOG TOU EAACTIKOU CWANVA aTTO TNV TTAEUPA CAG PE
pia didragn cuAAoyAg TTeipwv.

e Zuvd£OTE T OUOKEUR OTO OIKTUO TTETTIECUEVOU QéPQl.

*  Avoiyovtag 1n Bida BaABidag O¢o. 36 katd ¥z £wg 1 TTEPICTPOPN TTPOG TA APIOTEPA EVEP-
yotrolgital To ouoTnua avappoé®nong. To TUPAS TTPITaivi avappo@dTal, CUYKPATEITAl OTO
OTOMIO KOl O OTTACPEVOG TTEIPOG TTPOWBEITAI AUTOUATWS OTOV EAACTIKO CWANVA EKKEVWONG
©¢o. 78.

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

*  Xuvd£OTE T OUOKEUR OTO BIKTUO TTETTIEGUEVOU QEPQl.

*  Avoiyovtag Tn Bida BaABidag ©éa. 29-A katd 7z £wg 1 TTEPIOTPOPI| TTPOG TA APIOTEPA EVEP-
yotrolgital 1o ouoTnua avappo®nong. To TUPAS TTPITaivI avappo@dTal, CUYKPATEITAl OTO
OTOMIO KOI O OTTACUEVOG TTEIPOG TTPOWBEITAl AUTOPATWS OTO doxEi0 CUANOYNG.

9. ATroppiyn Twv TrEipwV atrd 1o doxeio cuAAoyig

Mpoooxn: A

Ade1deTe TO doyeio oUANOYNG eyKaipwg. Tuxdv uTTEPTTARPWON PTTopEi va odnynoel oe BAGPES.

e ATOouvO£OTE TN GUOKEUR OTTO TO SIKTUO TTETTIECUEVOU AEPA.
*  Avoigte T0 doyeio CUANOYNG, aTToppiYTE TOUG TTEIPOUG OE KATAAANAO BOXEIO Kal TTAPAdWOTE
TO YIO AVOKUKAWOT).
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10.

ZuvTtripnon Kai kabapiopodg

Oa TTPETTEl VA OUVTNPEITAI TOKTIKA OAOKANPOG O UNXAVIOUOG TOOK.

10.1

10.1

10.1

KaBapiopdg i aAAayn o1ayovwy T00K

.1 PH2-VK

ATTOOUVOEDTE TN CUOKEUH ATTO TO BIKTUO TTETTIEGUEVOU OéPal.

ApaipéaTe To doyeio culoyng O¢o. 10.

AopaipéaTe Tnv TepUATIKY Bida Ofo. 6a pe 10 EuRoAo eTavagopdg O¢o. 3a Kabwg Kal To
ehatnpio Trieong ©€a. 19 kai To XITwvio TTieong O¢o. 8a.

A@aipéaTe TIG O10yOVeEG TOOK O£0. 13, KaBapioTe TIG KAl AITTAVETE TIG £TTIPAVEIEG OAIoBNONG.
AVTIKOTOOTHOTE TIG O€ TTEPITITWON POOPAG.

>UVapPOAOYAROTE AKOAOUBWVTAG TNV avVTIOTPOQN OEIPA.

.2 PH1, PH 2, PH-Agovikda

ATTOOUVOEDTE TN CUOKEUH ATTO TO BIKTUO TTETTIECUEVOU O€Pal.

=eidwaoTe TN XaAURdIvN uttodoxr O¢o. 2 (PH 1, PH 2) A ©¢o. 20 (PH-Agovikd) kai evdexo-
HéVWG KaBOPIOTE TO ECWTEPIKO.

=efidworTe 10 TTEPIBANUa Took Oéo. 3 (PH 1, PH 2) ) ©¢o. 26 (PH-Afovikd).

ApaipéaTe TIg olayoveg Took O¢o. 4 (PH 1, PH 2) 4 ©¢o. 22 (PH-Afovikd), kaBapioTe TIG Kal
NITTAVETE TIG ETTIPAVEIEG OAIOBNONG. AVTIKATAOTACTE TIG OE TTEPITITWON POOPAG.
>UvapPOoAOYROTE AKOAOUBWVTAG TNV aVTIOTPOQPN OEIPA.

10.2 Amrofnikeuon

.

O Xwpog atmoBrKeuong Tou TTIOTOAETOU TUGAWY TTPITCIVIWV Ba TTPETTEl va gival OTEYVOGS Kal
TIPOQPUAQYHEVOG OTTO TOV TTAYETO.

H TakTIKA ocuvThpnon trapareivel Tn didpkeia {WAG TWV CUOKEUWY 006 UYPNANRG
o16TnTag GESIPA® Kal Trpétrel va yiveTal To apyoTePo KABe 2 Xpovia atro éva
ggouciodornuévo ouvepyeio N To GESIPA® Service. Av ol GUGKEUEG XpNOilO-
TToI0UVTAI EVTATIKA N CUVTHPNON Ba TTpétrel va yiveTal TTI0 ou)Vd.

134

GESIPA
y 4



1. Emokeun

O1 €TMIOKEUEG €VTOG eyyUNoNG TTPETTEN va BlECAyovTal KUPIWG aTrd TOV KOTAOKEUAOTH. Ol ETTIOKEU-
£G €KTOG TOU XPOVOU £yyUNONG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI JOVO OTTO £EEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG. H un
TAPNON TwV TTPodIaypa@wy TOTTOBETNONG KAl pUBNIONG KABWG Kal O XEIPIOUOG OTTO un €181KoUg
utTopei va TTpokaAéoouv ooBapég BAAREG 0Tn ouoKeun. e TTEPITITWON auPIBOAiag n cuokeun
TIPETTEI VA ATTOOTEAAETAI GTOV KOTOOKEUAOTH.

12. Amrokardaoraon BAaBwv

121  To Tu@AOS TrpIToivI Sev ToTTOBETEITAN

AiTia AvTINETWTTION

0l O1ayOVEG TOOK £XOUV PUTTOUG KaBapIoPOG Kal AiTTavan ETTIQAVEIWY OAi-
abnong (BAEe 10.1)

0l O1ayOVEG TOOK €ival GCTOPWHEVEG avTikardotaon (BAéme 10.1)

MN ETTAPKAG TTETTIECUEVOG AEPAG BAémre TTieon Aeitoupyiag (BAETTE 3)

12.2 O meipog dev TpowdeiTtal autépaTa oTo doXEio CUAAOYAG

AiTia AVTINETWTTION

XPNOIMOTTOINBNKE ECPAAUEVO OTOUIO QAVTIKATACOTAOTE GCUUPWVA PE TOV TTIVOKO
(BAéTTe 6)

TO OTOMIO £X€El POapEi avTikatdoTaon

0 TTEIPOG EXEI OPNVWAOEI OTIG OIAYOVEG KaBapioTe TIG OIAYOVEG TOOK KAl TO TTEPI-

TOOK BANpa TOOK KOI YPOOGPETE TIG ETTIPAVEIEG
0AioBnong. AVTIKOTOOTAOTE TIG AV £XOUV
utroaTei Bopa (onueio 10.1)

00x€i0 GUAOYAG YEUATO ekkEvwaon (BAETTe 9)
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13. Eyyunon

loxuouv o1 6poi eyyunong otnv ekdoToTe IoxUouaa SIaTUTIWaON, TTOU PTTOPEITE va dEiTE TOV TTIO
KATw oUvOETHO: www.gesipa.com/agb

14. AARAwon ocuppépewong CE

Me 10 TTapdv dnAwvoupe OTI, N KATWOI ava@epOPeVn CUCKEUL, HE BAan Tov oxedlaoud Kal
TNV KOTOOKEUN TNG, OTTWG AUTH KUKAOQOPNOE aTTé YOG OTNV ayopd, AvTaTTOKPIVETAl OTIG
KUPIEG, BAOIKEG ATTAITACEIG ACPAAEIOG Kal uyeiag Twv odnyiwv Tng EE. ¢ mrepimrwon Tpo-
TTOTT0INONG TNG CUOKEUNG XWPIG TTponyoUuEvn ouvevvonon Pe Yag, n dAwaon autr| adel va
10X Vel Mpoo€gTe TIG UTTOdEIEIG AO@AAEiag OTNV TEKUNPIWOT TOU TTPOIGVTOG TTOU GUVOSEUE! TN
OuoKeun. AuTO TO £yypa@o TTPETTEI va QUAGCCETAI TTAVTA Padi JE TN OUCKEUR.

PH 1

PH 2

PH 2-VK
PH-A%ovika

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

E&ouaiodotoluevog yia Tnv TeKUnpiwon:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
NordendstralRe 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R p—

kot evioAn Dr. Richard Gértner
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1.

Rendeltetésszeri hasznalat

A vakszegecsel6 készilléket csak a jelen Uzemeltetési Utmutatoban foglaltak szerint,
vakszegecsek behuzasara szabad hasznalni.
A biztonsagi utmutatasokat be kell tartani!

2.

Biztonsagi utmutatasok

A vakszegecsel6 készuléket csak vakszegecsek behuzasara szabad hasznaini.

Ne terhelje tul a késziléket; a megadott teljesitménytartomanyban dolgozzon.

Ne szegecseljen szegecselendd anyag nélkil! A vakszegecs kipattanhat a készllékbdl!
Soha ne tartsa a készuléket sajat maga vagy masok felé.

Rendszeresen ellen6rizze a slritett levegd csatlakozd vezetékeinek rogzitését és
tomitettségét.

A vakszegecseld készuléken végzett karbantartasndl, ill. ha a készllék hasznélaton kivdil
van, mindig valassza le a sUritett leveg6 hal6zatrol.

A vakszegecsel§ készulékkel végzett munka soran mindig viseljen véd&szemuveget.
Egyéni védbfelszerelés, pl. védéruhazat, kesztyl, biztonsagi sisak, csuszasbiztos labbeli,
hallasvédé és zuhanasgatlé hasznalata ajanlott.

A kihullé szegecstuskék gydjtétartalyanak a vakszegecsel6 készllék hasznalata soran
mindig a helyén kell lennie.

Ne Iépje tul a készulék tzemi nyomasara vonatkozo eléirasokat.

A faradt hidraulikaolaj artalmatlanitasat a hatalyos kornyezeti eldirasok szerint kell
elvégezni.
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3. Miszaki adatok

Késziiléktipus PH1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*

Toémeg (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43

Uzemi nyomas (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6

TomIG csatlakozo (J mm) Va* 6 6 6 6 -

Felfogo tartaly terfogata 40-80 | 40-80 | 20-40 | 50-100 | 50-100

(kihull6 szegecstliskek)

Levegéfogyasztas (Nl/sze- 0812 | 1218 | 1218 1,2-1.8 1.2

gecs)

Levegdmindség (szdrt) v v v v v

Behuzo eré (N) 5 bar-nal 5200 7375 5200 7375 -

Loket (mm) 15 15 14 15 -

Hidraulikaolaj (ml),

Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )

Zajkibocsatas L _ (dB)

Mérési bizonytaTanség k=3dB e 5 e 23 &

Rezgés (m/s?)

Mérési bizonytalansag k = 1,5 <2,5 <2,5 <2,5 <2,5 -

m/s?

Integ’]rélt maradék tuske ) ) v v

elszivas

* csak alkatrészként kaphato
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4. Felszerelés/tartozékok
Késziiléktipus PH 1 PH2 |PH2-VK| PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Szajrész munkapozicioban 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1618 | 1028 || 2
Szajrész mellékelve 16/27 16/29 -
16/29 16/29 10/27 16/32
16/36
1 par/készlet tokmanypofa 2. tétel 2. tétel | 13. tétel 12. tétel -
1 felfogo tartaly kihullo sze- . . . megrende- cikksz.
gecstiiskékhez 20. tetel | 20.tetel | 10.tétel | iassz | 728 8913
1 szerel6kulcs MSU v v v v
1 szerel6kulcs MZS v v v -
1 szajrész szerel6kulcs - - - -
1 4-es imbuszkulcs - - - -
1 1égtereld (896. tétel) - - - - -
1 nyomopersely, szlkité csével
munkapozicioban (125. tétel) _ _ _ v _
(max. @ 4 alu, Cu vakszegecs-
hez)
* csak alkatrészként kaphato
5. Miikodési tartomany
Késziiléktipus PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
Standard vakszegecs @ 4-5 24-4(PG- | 4-5(alués
(mm) 24-4 24.30% alu, acél és acél)
’ ’ alu) 2,4 -32*
Anyag Osszes Osszes Osszes Osszes
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6. Szajrészek tablazata
Szegecs-@ | Szegecs anyaga PH 1 Cikksz. PH 2 Cikksz.
2,4 alu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-alu, CAP®-Cu 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
36532 alu, Cu, acél, nemesaceél, stilnox, 16/24 143 4288 10/24* 143 4061
alu, PG-alu, PG-acél
4 alu, Cu, CAP®-alu, CAP®-Cu 16/24 143 4288 16/24 143 4285
4 PG-alu, acél, alu 16/27 143 4289 16/27 143 4288
4 nemesacél, stinox, PG-acél 16/29 143 4290 16/29 143 4289
48¢és5 alu, CAP®-alu, CAP®-Cu, PG-alu - 16/29 143 4290
4,8és5 acél, alu - 16/32 143 4291
4,8¢és5 nemesacél, stinox, PG-acél - 16/36 143 4292
Szegecs-@ | Szegecs anyaga PH 2-VK | Cikksz. | PH-Axial | Cikksz.
2,4 alu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 CAP®-alu, CAP®-Cu 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
36532 alu, Cu, acél, nemesaceél, st[nox, 10/24 143 4061 10/24* 143 4061
alu, PG-alu, PG-acél

4 alu, Cu, CAP®-alu, CAP®-Cu 10/24 143 4061 16/24 143 4285
4 PG-alu, acél, alu 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 nemesacél, stinox, PG-acél - 16/29 143 4289
48¢és5 alu, CAP®-alu, CAP®-Cu, PG-alu - 16/29 143 4290
4.8¢és5 acél, alu - 16/32 143 4291

4,8¢és5 nemesacél, stinox, PG-acél - -

* nem szlikséges tokmanyegység
PH 1/PH 2 (cikksz. 145 6783)
*  PH-Axial (cikksz. 145 8075)
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7. Uzembe helyezés

Uzembe helyezés elétt olvassa el, majd tartsa be (!) az lzemeltetési utmutatét és a
biztonsagi utmutatasokat, ill. gondosan &rizze meg azokat. A vakszegecsel6 készulék
sUritettleveg6-csatlakozasat szakemberrel készittesse el.

71 Szajrész kivalasztasa és cseréje

Figyelem: A

Mindig a vakszegecs méretének megfelel§ szajrészt alkalmazza (kivalasztas a 6. pontban
talalhato tablazat alapjan).

Szajrész cseréje:

* Valassza le a készlléket a siritett leveg6 halozatrél.
e Csavarja le a szajrészt az acélhtivelyrél.

e Csavarja be és huzza meg a megfelel§ szajrészt.

7.2 Vakszegecs behuzasa

e Csatlakoztassa a készliléket a siritett levegd halézathoz.

* Helyezze a vakszegecset a szdajrészbe, és a készulékkel tegye be Utkdzésig a
szegecselend6 anyagban lévé furatba.

*  Nyomja meg a kioldét, mig a szegecstliske leszakad.

«  Engedje fel a kioldot.

* Aleszakitott szegecstliske a készilék hatrafelé torténd dontésével - elszivassal rendelkezé
készulékeknél automatikusan - a felfog6 tartalyba kertl (Iasd 8. pont).
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8. Vakszegecs felszivasa és tartasa

8.1 PH 2-VK

e Csatlakoztassa a készlléket a siritett levegd halézathoz.
A készulék a vakszegecset felszivja, a szajrészben tartja, a leszakitott szegecstiiske
automatikusan a felfogé tartalyba kerdl.

8.2 PH-Axial

*  Dugja a csatlakozécsonkot (74) az elvezet6 toml6vel (78) a csavaros fuvokara (90); a téomlé
végétafelhasznaldnak 6ssze kell kbtnie egy leszakitott szegecstliske gyljtdberendezéssel.

e Csatlakoztassa a készlléket a siritett levegd halézathoz.

A szelepcsavar (36) 2 - 1 fordulattal balra térténé elforditasaval torténé kinyitasaval a
felszivo és elszivo rendszer bekapcsol. A készilék a vakszegecset felszivja, a szajrészben
tartja, a leszakitott szegecstiiske automatikusan az elvezetd témidbe kerdl.

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

e Csatlakoztassa a készliléket a siritett levegd halézathoz.

*  Aszelepcsavar (29-A) Y2 - 1 fordulattal balra torténé elforditasaval torténd kinyitdsaval a
felszivo és elszivo rendszer bekapcsol. A készilék a vakszegecset felszivja, a szajrészben
tartja, a leszakitott szegecstiiske automatikusan az elvezeté tomldbe (78) kertl.

9. A kihullé szegecstiuskék kiuritése a felfogo tartalybol

Figyelem: A

A felfogé tartalyt rendszeresen uriteni kell; a tultdltés zavart okoz a készilékben.

» Valassza le a készlléket a siritett levegé halozatrél.
*  Nyissa fel a felfogo tartalyt, Uritse ki a leszakitott szegecstiiskéket megfelel
taroldedényekbe, és gondoskodjon ujrahasznositasukrol.
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10. Karbantartas és apolas

A teljes megfogé mechanizmuson rendszeresen karbantartast kell végezni.

10.1 Tokmanypofak tisztitasa vagy cseréje

10.1.1 PH 2-VK

* Valassza le a készlléket a siritett levegé halozatrél.

*  Vegye le a felfogé tartalyt (10).

» Tavolitsa el a zardcsavart (6a) a visszaallité dugattyuval (3a) és a nyomoérugoéval (19) és
nyomopersellyel (8a) egyutt.

* Atokmanypofat (13) vegye ki, tisztitsa meg, olajozza meg; kopas esetén cserélje ki.

*  Abeszerelés forditott sorrendben térténik.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

* Valassza le a készlléket a siritett levegé halozatrél.

e Csavarja le az acélhivelyt (2) (PH1, PH2), ill. (20) (PH-Axial), és sziikség esetén tisztitsa
meg a belsejét.

»  Oldja ki a tokmanyhazat (3) (PH 1, PH 2), ill. (26) (PH-Axial).

« Tavolitsa el a tokmanypofakat (4) (PH1, PH 2), ill. (22) (PH-Axial), tisztitsa meg &ket, a
csuszofellleteket olajozza meg, kopas esetén cserélje ki.

*  Abeszerelés forditott sorrendben térténik.

10.2 Tarolas

* Avakszegecsel6 késziiléket szaraz és fagymentes helyen kell tarolni.

A rendszeres karbantartas megnéveli a kivalé6 minéségii GESIPA® késziilékek
hasznalati idétartamat, és ezt legkésébb 2 évente, felhatalmazott szervizben

vagy a GESIPA® szervizzel kell elvégeztetni. A késziilékek intenziv hasznalata
esetén révidebb karbantartasi intervallum ajaniott.
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11.  Javitas
Garancidlis javitasokat alapvetéen csak a gyartdé végez. Garanciaid6én kivuli javitasokat csak
hozzaért személyzet végezhet. A szerelési és bedllitasi el6irasok be nem tartasa, ill. a szak-

szeriitlen kezelés sulyos karokat okozhat a készilékben. Kétség esetén a késziléket kiildje el
a gyartonak.

12. Zavarok elharitasa

121 A készilék nem szegecsel

Ok Megoldas

A tokmanypofak szennyezettek. Tisztitsa meg és a csuszo feluleteket
olajozza meg (lasd 10.1 pont).

A tokmanypofak tompak. Cserélje ki (lasd 10.1 pont).

A siritett leveg6é nem elegendd. Lasd az tzemi nyomast (lasd 3. pont).

12.2  Aleszakadt tiiske nem keriil automatikusan a felfogé tartalyba

Ok Megoldas

Nem megfeleld szajrészt hasznal. Cserélje ki a tablazat szerint (lasd 6.
pont).

A széjrész elkopott. Cserélje ki ujra.

Maradék tiiske szorult a tokmanypofak Tisztitsa meg a tokmanypofat és tokmany-

kozé. hazat, olajozza be a csuszofellleteket, ill.
kopas esetén cserélje ki (lasd 10.1 pont).

A felfogo tartaly megtelt. Uritse ki (lasd 9. pont).
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13. Garancia

A garancialis feltételek a mindenkor érvényes szdvegvaltozatban érvényesek, és a kdvetkez6
link alatt tekinthet6k meg: www.gesipa.com/agb

14. CE megfeleléségi nyilatkozat

Ezuton kijelentjik, hogy az alabb megnevezett késziilék a tervezése és megépitése alapjan,
valamint az altalunk forgalomba hozott kivitelében megfelel az EK gépekre vonatkozé iranyel-
vei megfelel6 alapvetd biztonsagi és egészséglgyi kdvetelményeinek. A készulék vellink nem
egyeztetett modositasa esetén a jelen nyilatkozat érvényét veszti. A mellékelt termékdoku-
mentacidban talalhaté biztonsagi utmutatasokat be kell tartani. Ezt a dokumentumot tartésan
meg kell 8rizni.

PH1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

Dokumentaciés meghatalmazott:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
NordendstralRe 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R p—

per procura Dr. Richard Géartner
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1.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Nitownica do nitéw zrywalnych moze by¢ uzywana wytgcznie w sposéb opisany w niniejszej
instrukcji obstugi do osadzania nitéw zrywalnych.
Nalezy przestrzegaé zasad bezpieczenstwa!

2.

Zasady bezpieczenstwa

Nitownicy do nitéw zrywalnych wolno uzywac wytgcznie do osadzania nitéw zrywalnych.
Nie przecigza¢ nitownicy; zawsze pracowa¢ w podanym zakresie parametrow.

Nie nitowa¢ na pusto! Nit zrywalny moze zosta¢ wystrzelony z nitownicy! Pod zadnym
pozorem nie kierowaé nitownicy na siebie ani na inne osoby.

Regularnie kontrolowa¢ przewody przytgczeniowe sprezonego powietrza pod katem
prawidtowego podtgczenia i szczelnosci.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych przy nitownicy do nitéw zrywalnych nalezy
odigczy¢ urzgdzenie od instalacji sprezonego powietrza — taka sama reguta obowigzuje
przy nieuzywanej nitownicy.

Osoba postugujgca sie nitownicg do nitéw zrywalnych musi mie¢ zatozone okulary
ochronne. Wskazane jest stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, jak odziez ochronna,
rekawice ochronne, kask, obuwie z podeszwg przeciwposlizgowg, ochrona stuchu i
asekuracja chronigca przed upadkiem z wysokosci.

Pojemnik na zerwane trzpienie musi by¢ zawsze przykrecony badz natozony podczas
pracy urzadzenia.

Nie przekracza¢ podanego ci$nienia roboczego urzgdzenia.

Utylizacja przepracowanego oleju hydraulicznego musi odbywaé sie zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska.
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3. Dane techniczne

Typ nitownicy PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH Axial | VAS (PH1,
PH2)*

Masa (kg) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43

Cisnienie robocze (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6

Przytgcze weza (& mm) 4* 6 6 6 6 -

Pojemnosc pojemnika na 40-80 | 40-80 | 20-40 | 50-100 | 50-100

zerwane trzpienie

Zuzycie powietrza (NI/nit) 0,8-1,2 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2-1,8 1,2

Jakos¢ sprezonego powietrza v v v v v

(filtrowane)

Sita osadzania (N) przy 5 5200 7375 5200 7375 )

barach

Skok narzedzia (mm) 15 15 14 15 -

Olej hydrauliczny (ml)

Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )

Emisja hatasu L , (dB)

Niepewnos¢ porFl)wiaru k=3dB 83 83 83 82,5 84,5

Drgania (m/s?)

Niepewnos¢ <2,5 <2,5 <2,5 <2,5 -

pomiaru k = 1,5m/s?

Wbudowane odsysanie trzpieni _ _ v v

resztkowych

* dostepne tylko jako cze$¢ zamienna
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4. Wyposazenie i akcesoria

Typ nitownicy PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Nasadka w pozycji roboczej 16/24 16/32 10/24 16/24 -
1618 | 1028 || 162
Nasadka dotgczona 16/27 16/29 -
1620 | 16729 | 10727 1 g3
16/36
1 para/zestaw szczek Poz. 4 Poz. 4 Poz. 13 Poz. 22 -
1 pojemnik na zerwane wg Nr art.
trzpienie Poz. 20 | Poz.20 | Poz. 10 zamowienia | 728 8913
1 klucz montazowy MSU 4 4 4 . v
1 klucz montazowy MSZ v v v - -
1 klucz montazowy do nasadek - - - - -
1 klucz imbusowy o rozm. 4 - - - - -
1 prowadnica powietrza (poz. _ ) ) ) )
896)
1 tuleja zaciskowa z redukcjg w
pozycji roboczej (poz. 125) _ _ _ v )
(do nitu zrywalnego do @ 4 z
aluminium, miedzi)
* dostepne tylko jako cze$¢ zamienna
5. Zakres roboczy
Typ nitownicy PH1 PH 2 PH 2-VK PH Axial
2,4-4 (PG Alu- 4-5
Nit zrywalny standardowy 4-5 s (Aluminium
2,44 " minium, Stal .
& (mm) 2,4-3,2 i Aluminium) i Stal)
2,4-3,2*
Materiat wszystkie wszystkie wszystkie wszystkie
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6. Przyporzadkowanie nasadek
Nit @ Materiat nitu PH 1 Nr art. PH 2 Nr art.
2,4 Aluminium 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP® Aluminium, CAP® Miedz 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
Aluminium, Miedz, Stal, Stal 143 4288 10/24* 143 4061

3i3,2 nierdzewna, Stinox, Aluminium, PG 16/24
Aluminium, PG Stal

4 Aluminium, Miedz, CAI'3® A'Iuminium, 16/24 143 4288 16/24 143 4285
CAP® Miedz

4 PG Aluminium, Stal, Aluminium 16/27 143 4289 16/27 143 4288

4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 16/29 143 4290 16/29 143 4289

48i5 AIuminium,_CA’P® AIuminiL_JrT\, CAP® ) 16/29 143 4290
’ Miedz, PG Aluminium

4,8i5 Stal, Aluminium - 16/32 143 4291

48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal - 16/36 143 4292

Nit @ Materiat nitu PH Nrart. | PHAxial [ Nrart.
2-VK

2,4 Aluminium 10/18 143 4055 10/18* 143 4055

3,2 CAP® Aluminium, CAP® Miedz 10/18 143 4055 10/18* 143 4055

Aluminium, Miedz, Stal, Stal 143 4061 10/24* 143 4061

3i3,2 nierdzewna, Stinox, Aluminium, PG 10/24
Aluminium, PG Stal

4 Aluminium, Miedz, CAP® Aluminium, 10/24 143 4061 16/24 143 4285
CAP® Miedz

4 PG Aluminium, Stal, Aluminium 10/27 143 4062 16/27 143 4288

4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal - 16/29 143 4289
48i5 Aluminium, CAP® Aluminium, CAP® ) 16/29 143 4290

’ Miedz, PG Aluminium

48i5 Stal, Aluminium - 16/32 143 4291
48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal - -

* Wymagany maty modut uchwytu
«  PH1/PH2 (nrart. 145 6783)
*  PH-Axial (nr art. 145 8075)
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7. Uruchomienie

Przed uruchomieniem zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi oraz z zasadami bezpieczen-
stwa, przestrzegac ich (!) i przechowywa¢ w bezpiecznym miejscu. Podtgczenie nitownicy do
nitéw zrywalnych do instalacji sprezonego powietrza powierzy¢ specjaliscie.

71 Dobér i wymiana nasadki

Uwaga: A

Zawsze stosowac¢ nasadke odpowiadajgcg rozmiarowi nitu zrywalnego (dobdr wg tabeli, punkt
6).

Wymiana nasadki:

*  Odtgczy¢ nitownice od instalacji sprezonego powietrza.
»  Odkreci¢ nasadke od tulei stalowe;.

*  Wkreci¢ odpowiednig nasadke i dokreci¢.

7.2 Osadzanie nitu zrywalnego

»  Podigczy¢ nitownice do instalacji sprezonego powietrza.

*  Wiozy¢ nit zrywalny w nasadke i wsung¢ nitownicg do oporu w otwor tgczonego materiatu.

*  Nacisng¢ spust do chwili zerwania trzpienia nitu.

e Zwolni¢ spust.

e Trzpien resztkowy jest odprowadzany do pojemnika na zerwane trzpienie przez
przechylenie do tytu — automatycznie w urzgdzeniach z odsysaniem (patrz 8).
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8. Zasysanie i przytrzymywanie nitu zrywalnego

8.1 PH 2-VK

»  Podigczy¢ nitownice do instalacji sprezonego powietrza.
* Nit zrywalny jest zasysany i przytrzymywany w nasadce, a zerwany trzpien nitu jest auto-
matycznie odprowadzany do pojemnika na zerwane trzpienie.

8.2 PH-Axial

*  Podigczy¢ ztgczke przytgczeniowg poz. 74 z wezem odprowadzajgcym poz. 78 do dyszy
wkrecanej poz. 90; koncowke weza potgczy¢ po stronie uzytkownika z urzgdzeniem zbior-
czym do trzpieni resztkowych.

»  Podigczy¢ nitownice do instalacji sprezonego powietrza.

*  Przez otwarcie wkretu zaworowego poz. 36 o %2 do 1 obrotu w lewo wtgcza sie system
zasysania i odsysania. Nit zrywalny jest zasysany i przytrzymywany w nasadce, a zerwany
trzpien resztkowy jest automatyczne transportowany do weza odprowadzajgcego poz. 78.

8.3 PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

»  Podigczy¢ nitownice do instalacji sprezonego powietrza.

*  Przez otwarcie wkretu zaworowego poz. 29-A o %2 do 1 obrotu w lewo wigcza sie system
zasysania i odsysania. Nit zrywalny jest zasysany i przytrzymywany w nasadce, a zerwany
trzpien resztkowy jest automatycznie odprowadzany do pojemnika na zerwane trzpienie.

9. Oproéznianie z trzpieni pojemnika na zerwane trzpienie

Uwaga: A

Pojemnik na zerwane trzpienie nalezy regularnie oprézniac; przepetnienie prowadzi do usterek
nitownicy.

*  Odtaczy¢ nitownice od instalacji sprezonego powietrza.
«  Otworzy¢ pojemnik na zerwane trzpienie, wysypac trzpienie resztkowe do odpowiedniego
pojemnika i przekaza¢ do wtasciwego punktu recyklingu.
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10. Konserwacja i pielegnacja

Caty mechanizm uchwytu musi by¢ poddawany regularnej konserwacji.

10.1  Czyszczenie lub wymiana szczek

10.1.1 PH 2-VK

»  Odtgczyc nitownice od instalacji sprezonego powietrza.

e Zdja¢ pojemnik na zerwane trzpienie poz. 10.

*  Wyjg¢ $rube zamykajgcag poz. 6a z ttokiem powrotnym poz. 3a oraz sprezyne dociskowg
poz. 19 i tuleje zaciskowg poz. 8a.

*  Wyjg¢ szczeki poz. 13, wyczyscic je i naoliwi¢ ich powierzchnie slizgowe; w przypadku
zuzycia wymienic.

*  Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

»  Odtgczyc nitownice od instalacji sprezonego powietrza.

e Odkrecic¢ tuleje stalowg poz. 2 (PH 1, PH 2) badz poz. 20 (PH-Axial) i w razie potrzeby
oczysci¢ ja w srodku.

*  Poluzowa¢ obudowe szczek poz. 3 (PH 1, PH 2) albo poz. 26 (PH-Axial).

*  Wyjg¢ szczeki poz. 4 (PH 1, PH 2) albo poz. 22 (PH-Axial), wyczyscic je i naoliwi¢ ich po-
wierzchnie $lizgowe; w przypadku zuzycia wymienic.

*  Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

10.2 Przechowywanie

*  Miejsce przechowywania nitownicy do nitéw zrywalnych musi by¢ suche i chronione przed
mrozem.

Regularna konserwacja przedtuza okres uzytkowania wysokiej jakosci
urzadzen GESIPA®, powinna by¢ ona przeprowadzana najp6zniej co 2 lata
przez autoryzowany warsztat lub serwis GESIPA®. Jesli urzadzenie jest
intensywnie uzytkowane, wskazane sg czestsze przeglady.
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11. Naprawa

Naprawy w ramach gwarancji przeprowadzane sg zasadniczo przez producenta. Naprawy
po uptywie okresu gwarancji moze przeprowadzaé jedynie specjalistyczny personel.
Nieprzestrzeganie instrukcji montazu i regulacji oraz nieprawidtowe obchodzenie sie z
urzgdzeniem grozg powaznym uszkodzeniem nitownicy. W razie watpliwosci nalezy odestaé
nitownice do producenta.

12. Diagnostyka

12.1  Nit zrywalny nie jest osadzany

Przyczyna Rozwigzanie

Zabrudzone szczeki Oczyscic i naoliwi¢ powierzchnie Slizgowe
(patrz 10.1)

Tepe szczeki Wymieni¢ (patrz 10.1)

Niedostateczne sprezenie powietrza Patrz cisnienie robocze (patrz 3)

12.2 Trzpien resztkowy nie jest automatycznie odprowadzany do pojemnika
na zerwane trzpienie

Przyczyna Rozwigzanie
Uzyto nieodpowiedniej nasadki Wymieni¢ zgodnie z tabelg (patrz 6)
Zuzyta nasadka Wymieni¢ na nowg

Trzpien resztkowy zaklinowany w szcze- | Oczysci¢ szczeki i obudowe szczek i
kach naoliwi¢ powierzchnie slizgowe; w razie
zuzycia wymieni¢ (patrz 10.1)

Petny pojemnik na zerwane trzpienie Oproznic (patrz 9)
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13. Gwarancja

Obowigzujg warunki gwarancji w aktualnym w danym momencie brzmieniu, dostepne do
wgladu po kliknieciu ponizszego fgcza: www.gesipa.com/agb

14. Deklaracja zgodnosci CE

Niniejszym oswiadczamy, ze nizej wymienione urzadzenie z uwagi na jego konstrukcje i typ
oraz w wykonaniu wprowadzonym przez nas do obrotu odpowiada odnosnym, podstawowym
wymogom bezpieczenstwa i zdrowia okreslonym przez dyrektywy WE. Niniejsza deklaracja
traci waznos¢ w przypadku wprowadzenia zmiany w urzgdzeniu bez porozumienia z nami.
Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczehstwa podanych w dotgczonej dokumentacji do produk-
tu. Niniejszy dokument nalezy na state przechowywac.

PH1

PH 2

PH 2-VK

PH Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

« DINENISO 12100:2011

« DINENISO 11148-1:2012
« DIN EN 82079-1:2013

osoba odpowiedzialna za dokumentacje:
GESIPA Blindniettechnik GmbH

NordendstralRe 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf

0P p—

z up. Dr. Richard Géartner
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1. MEME

SNARAEFMAA | HCHIETIC R RE R T S ET.
SWETRLIRA !

2. R2iRP

LSS TIE R BE R T M e T .
BOEREE R ; BENERTHESEENER.
BAOELERMIER TEHITHNE | SHETTRE NS HIETIeh ki | D8 REN
BoafttA.
ERE RS EREENEE N RE.
XSO IO THEP RS ARAEAE R OHITT RN | TSR,
EEFRSIIETIONS , RIAZRMEIFBR. BENERNADFRS | GILFR. FE.
REIE. Witk REEENBRERE.

« FEREIFR , RFROMBIEERSDIREITENIEA.

© NMEEHRETEENHE.

«  RIEMRENGCE R BRER.
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3. EAsH
RHES PH1 PH2 |PH2-VK| PH- |VAS (PH1,
Axial PH2)*
FE (kg) 1.2 1.3 13 1.8 0.43
T{EES (bar) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6
S&EO©@ mm) Y% 6 6 6 6 -
WTEESRASTR (TS ) 40-80 | 40-80 20-40 | 50-100 | 50-100
FESE (ATHHEET ) 0.8-12 | 1.2-1.8 | 1.2-1.8 | 1.2-1.8 1.2
EaHE=SRE (LSdTE ) v v v 7 v
5 bar R T/ERI (N) 5200 7375 5200 7375 -
R TRE (mm) 15 15 14 15 -
W (ml)
Renolin Eterna 32 25 25 25 30 -
,LngLe?é(iB) 24 83 83 83 825 845
#RE0 (M/s?)
WS K = 1.5m/s? <25 <25 <2.5 <2.5 -
ERRIRIS OSSR - - v v

(RAEAEHRM
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@

4.  EE/MHE

RFES PH1 | PH2 | PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
T T 16/24 | 16/32 | 10/24 16/24 -
16/24
16/18 16/27
eI 1627 | 1030 | 1oy | 16/29 -
16/29 | 1636 16/32
1 33/~ F54 | F54 | F513 | #8522 -
1 MRS 220 |F220| FE10 | RTW | 000
1 BLEIRF MSU 4 v v
1 BLERF MSZ 7 v _
1 IBeEREIRTF - - -
1 B8R FAIRF SW 4 - - - -
1 RE=ZSSiR (S 896 ) - i i
1 MR F TR ERRENE
[E8E (FS 125) i : v -
(ERTHRAEI O 448, @AY
ST )
*AESEHHRAE
5. TIf{FcE
RS PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
4% 24 -4 4-5
IRAEIETELR (mm) 24-4 24 -39+ (PG-f8 , ™ ($8F05 )
ao F52) 24 -32*
MR e e e Gl
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6. 1BIEDE
HHSHIET | ST R PH1 3= PH 2 "E
B
24 & 16/18 | 1434285 | 10/18* | 1434055
32 CAP® 5. CAP® 4 16/18 | 1434285 | 10/18* | 1434055
3532 | B ;ERI_J PTG%*%;M PSthrglgx l6pa | 1434288 | 10/24¢ [ 1434061
4 $5. 4. CAP®4E. CAP*{H 16/24 | 1434288 | 16/24 | 1434285
4 PG-$8. . 18 16/27 | 1434289 | 16/27 | 1434288
4 5. Stinox. PG4 16/29 | 1434290 | 16/29 | 1434289
4855 | 8. CAPPE. CAP®4d. PG-g - 16/29 | 143 4290
4855 . 5 - 16/32 | 143 4291
4855 M. Stinox. PG4 - 16/36 | 143 4292
HSHIET | ST AA R PH2-VK| #&%2 |PH-Axial| &2
BE
24 £ 10/18 | 1434055 | 10/18* | 143 4055
32 CAP® 4. CAP® 4 10/18 | 1434055 | 10/18* | 1434055
3532 | B %@g %@%ﬁ;@ PSGU%)X lojpa | 1434061 | 10/24* [ 143 4061
4 t2. . CAPY{8. CAP® 4 10/24 | 1434061 | 16/24 | 1434285
4 PG-8. 48, 48 1027 | 1434062 | 16/27 | 1434288
4 FER. Stinox. PG4 - 16/29 | 143 4289
4855 | 4B, CAPP{E. CAP®{§. PG-H - 16/29 | 143 4290
4855 . 8 - 16/32 | 143 4291
4855 RERM. Stinox. PG-X - -
*EENBRERE

« PHI1/PH2 (55 1456783)
e PH-Axial ( 525 145 8075)
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7. B

EEsRT  (FREE. ETF(OBRPRBBLUNRZ2RE  AZERE. ATWARGMTHET
RERSIR.

7.1  CIERNEIFTIEIR
g A

REBNFESHCHIETHSA00CHE (1RIRFRISSS 6 TSR ) .

eI :
B BRI SR,
BHEEMINTITT.
TEAFHTEIERIEHE.

7.2 SiDEHRESI0ET
BREEESR.

BHOHEIRANGE | SIRE—EBA R LEHEVE.,
B TRATFFREE0HIRT.

MFFRRATTR.
FrOHmEIRARMFALI (EEEMREENRELEEHMIT ) BAKESS (2%
8F).,
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8.  HHESHIETRIIRIE

8.1 PH 2-VK

BRBERSR.
HOHIETHAmIK. (FERIEA , IF FRYLA B SIS,

8.2 PH-Axial
BEEER 74 FIEEERE 78 —EENIZRNERE 90 ; BRERinE AP MIZE SRS O
EERREIE.
BREERSR.

BITFTFFEIJIREL 36 MK Y2 - 1 B, IWSAHFSRSHTE. MmoOtIssmk. SRk
A, IFTIRICARESIBER N HEEE 78,

83 PH1+VAS, PH2+VAS
BRBERSR.

BIFTFFEIJIREL 29-A R Y2 - 1 B, IWSAHSRESHTE. MOWtIaamk. S8
S NN S E LT E S8

9.  MIERSREERIFROH

g A

EHBETIERRS | mHIERIRE R,

BREHFSIR.
FIFRlEERR: | BRI DR EESIER RN S INEN R RS,
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10. 4EPFIRS

WIRTERRUEIF EE R

10.1 &EEEEIEEM

10.1.1 PH 2-VK

BREHFSIR.

U&= 10,

ENHiR221E 6a FIS(LESE 3a LINRESI4E 19 FIEEIRE 8a,
BN 13 | &SRB RINEE | AR ERN S,
VItBRIRFr#H1 7%,

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

BIREWFSIR.

N7 2 (PH 1, PH 2) 8 20 (PH-Axial) , 4EREEANERX .,

¥AFFE/TUE 3 (PH 1, PH 2) &% 26 (PH Axial),

EXHFFERRM 4 (PH 1, PH 2) 8 22 (PH-Axial) , FEESIERNDEER ; B EIRMNE
#,
VHERIRFHITREE.

10.2 1A
IR IR R R TR BB,
EHRFILUBEIRSmE GESIPA® iR& M54 , HEARZEDSAERSIEINAYHE

{EZE[AEK GESIPA® BRSSHILAIT—IX. BRI HRIERRRIIDINSE | BiRR
HITERTR.
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11.  4E

R ER FRFER RSERARLEE. EBEREAS  WNATFETWARIITHEE. MFEBTFR
RIERAERINE | SRREIEER | NTRESHIRETERR. 5850 , BHRE

e e

12. HfSHER

121 HESHIETARIME

[RE *hIEHE

*MZ5 HTEEHEEhE LRINEEH ( =
$101%)

TN EiR (2NE1015E)

FEHZ=SAE SUTEEN (BRE3E)

12.2 FRCHABIMENIEESS

RE *hEIESE
REEARIR HRIERSER (Z2UE 6 F)
REEIR Bit

RIFOHERTARE

,Eé’ﬁ":m*l] mm#ﬁl'%ﬂﬁ:ﬁﬂﬂ:lﬂ:%
i INEEIRNER (2% 101 5F)

WERREIR

B (BFE9HE)
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13. {#g

BEBMRAPRRIESRIER. BENAIFRAE FFIHERTES | www.gesipa.com/agb

14. CE—E4HH

HAWELLABERAER , ATEIRMTANGHET | RAEBH(IEESILTEERENS EC
EORBXEMERMZEER, MRERSHBEATHERIER FREH THED , WARE
BASE, AUESTREMAYF T AR 2. ROK A ERE LI,

PH1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

2006/42/EG

DIN EN ISO 12100:2011
DIN EN ISO 11148-1:2012
DIN EN 82079-1:2013

ISR

GESIPA Blindniettechnik GmbH
Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0Q

XX Richard Gartner {81
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1. Ncnonb3oBaHue No Ha3HaYeHUro

3aKneno4YHMK MOXXHO MCMOMNb30BaTh TONbKO AJ1s1 YCTAHOBKM TATOBbIX 3aK/ernok B COOTBETCTBUM
C onuncaHnem B A4aHHOW UHCTPYKLMMN.
O6s3aTenbHO cobnoaaTb TpeboBaHUs TeXHUKK 6e3onacHocTy!

2. TexHuKa 6e3onacHOCTHU

*  Wcnonb3oBaTb 3aKkNenoYHUK TOMbKO ANs YCTAaHOBKM TSArOBbIX 3aKMENoK.

*  He ponyckaTb neperpysku 3aknenoyHuka; paboratb B ykazaHHOM Avana3oHe MOLLHOCTY.

*  He ocywlectBnaTb knenky BxonocTyto (6e3 coeamHsiemoro matepuana)! Taroeas 3aknenka
MOXET OTCKOUUTbL OT 3akrenodHuka! Hukoraa He HanpaBnsTb 3aKnenoyYHKN Ha cebst unm
Ha apyrux nogen.

*  PerynsapHo npoBepsiTb NPOYHOCTb NOCAAKM Y FePMETUYHOCTL COEAUHUTENBHbIX NIMHUIA ANs
cXXaToro Bo3ayxa.

e [pw npoBegeHun paboT MO TEXHUYECKOMY OBCMYXXMBAHUIO 3aKMEnoYHMKa AN TAroBbIX
3aknenok npnbop crnenyeT Bcerga OTCOEAUHSTb OT MHEBMOCETH.

*  [lpn paboTtax ¢ 3aKkrneno4YHNKOM Ansi TAroBbIX 3aKnNenok Bcerga HaaeBaTb 3alUUTHbIE OYKN.
PekomeHayeTcst ucnonb3oBaTb cpeacTBa MHAMBUAYANbHON 3alUWThl, Hanpumep, 3aLuT-
HY0 odeXay, NepyaTku, 3alUTHY Macky Ans nuua, Heckonb3asiwyto obyBb, cpeacTsa 3a-
LLUMTBI OPraHoB Cryxa U CTPaxoBKy OT NaeHusl.

* Bo BpeMsi paboThl 3aknenoyHnka COOpHbIA KOHTEMHEP ONs OTOPBaHHbLIX HOXEK LOIMKEH
ObITb BCerga NpuUBMHYEH UNN HadeT.

*  He npeBblwartk ykasaHHoe pabovee aaBneHune npubopa.

*  YTunusaumio oTpaboTaHHOro rMapaBnMYECcKOro Macra OCYLLEeCTBMATb B COOTBETCTBUM
C LEeNCTBYOLMMY 3KONOrMYECKMMUN MPEANNCAHUSMM.
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3. TexHUYecKne xapakTepucTuKu

HOXeK

Twun npubopa PH 1 PH 2 PH 2-VK | PH-Axial | VAS (PH1,
PH2)*

Macca (kr) 1,2 1,3 1,3 1,8 0,43

Pabouyee naBneHue (6ap) 5-7 5-7 5-7 5-7 4-6

LLinaHroBoe nogcoeanHeHve

(@ mm) Vi 6 6 6 6 -

Obrem coopHoro konTeithepa 40-80 | 40-80 | 20-40 | 50-100 | 50-100

(HOXKN)

Pacxopn Bo3gyxa (HOpM. NMTpoB/ 0812 12-18 1218 1218 192

3aknernka) T - = - ’

YuncToTa cxxatoro Bo3ayxa (nocne v v v v v

dunsTpauum)

Cwvna sbiTaruaHus (H) npu 5 6ap 5200 7375 5200 7375 -

Pabounii xog (Mm) 15 15 14 15 -

Macno rmgpasnuyeckoe (Mr)

Renolin Eterna 32 25 25 25 30 )

Yposenk wywma L, (36) 83 83 83 82,5 84,5

MorpeluHocTb nameperusa k = 3 gb ’ ’

Bnbpaums (m/c?)

NorpeLIHoOCTb N3MepeHnst <2,5 <2,5 <2,5 <2,5 -

k =1,5 m/c?

BcTpoeHHoe ycTponcTBO oTCcoca _ _ v v

* MOCTaBNSETCH TOMbKO B KA4YEeCTBE 3an4actu
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4. O6opynoBaHMe/npnHagnNeXxXHoCTH
Tun npubopa PH 1 PH2 |PH2-VK| PH-Axial | VAS (PH 1,
PH 2)*
Hacapgka B paboyem nonoxeHunm 16/24 16/32 10/24 16/24 -
16/24
Hacagka, npunaraetcs B 16/18 16/27 10/18 16/27
16/27 16/29 -
KOMMIeKTe 16/29 16/29 10/27 16/32
16/36
1 napa/komMnnekT rybok nos. 4 nos. 4 nos. 13 nos. 22 -
1 cOOpHbLIVI KOHTENHEP ANA ApT.
OTOPBAHHBIX HOXEK no3. 20 | nos. 20 | no3. 10 | no 3akasy 728 8913
1 MOHTaXHbIN ko4 MSU 4 v v v
1 MOHTaXHbIN kntod MSZ v v v -
1 MOHTaXXHbII KNOY AN Hacaaku - - - -
1 wecTturpanHbIv knto4 SW 4 - - - -
1 Bo3gyxooTpaxarensb (no3. 896) - - - - -
1 HaXkMMHasi BTynKa ¢ nepe-
XOAHON Tpybkon B paboyem
nonoxeHuu (nos. 125) - - - v -
(ans TaroBbix 3aknenok @ ao 4
antoMUHUA, Meapb)
* NMOCTaBNSAETCS TONBbKO B KA4YECTBE 3an4yacTu
5. Pa6ouun gauanasoH
Tun npubopa PH 1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial
24 -4 4 - 5 (anioMu-
@ cTaHOapTHOW TArOBOM 4-5 (PG antomu- N
2,4 -4 . o HWU 1 cTanb)
3aknenku (Mm) 24-3.2 HUWIA, cTanb 1 "
. 24-32
antoMUHNIA)
Matepnan BCE BCE BCE BCe
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6. Mop6op Hacapok

@ 3aknenku | MaTepuan 3aknenku PH 1 ApT. PH 2 ApT.
2.4 antoMUHUN 16/18 143 4285 10/18* 143 4055
3,2 CAP® antomuHni, CAP® meab 16/18 143 4285 10/18* 143 4055

antMUHUIA, Meapb, CTanb, HEPX. 143 4288 10/24* 143 4061
3n3,.2 cTanb, Stinox, antoMuHUi, 16/24
PG antomunuin, PG ctanb
antomuHnin, megb, CAP® antomu- 143 4288 16/24 143 4285
4 o 16/24
Hun, CAP® meab
4 PG antomMuHui, ctanb, antoMUHnUi 16/27 143 4289 16/27 143 4288
Hepx. cTanb, Stinox, PG ctanb 16/29 143 4290 16/29 143 4289
48u5 anomMuHunii, CAP® anioMuHui, ) 16/29 143 4290
’ CAP® megb, PG antoMuHuit
48n5 cTanb, antoMnHUn - 16/32 143 4291
48n5 HepX. cTanb, Stinox, PG ctanb - 16/36 143 4292

@ 3aknenku | MaTepuan 3aknenku PH 2-VK ApT. PH-Axial Apr.
2,4 antoMUHUIA 10/18 143 4055 10/18* 143 4055
3,2 CAP® antomuHuin, CAP® menb 10/18 143 4055 10/18* 143 4055

antoMUHUIA, Meapb, CTanb, HEpPX. 143 4061 10/24* 143 4061
3n32 ctanb, Stinox, antoMuMHui, 10/24
PG antomunun, PG ctanb
anomuHuin, meab, CAP® aniomu- 143 4061 16/24 143 4285
4 o 10/24
Hui, CAP® megb
PG antomMuHui, ctanb, antoMuHnii 10/27 143 4062 16/27 143 4288
4 HepxX. cTanb, Stinox, PG cranb - 16/29 143 4289
48u5 antoMuHuin, CAP® anioMuHni, ) 16/29 143 4290
’ CAP® megpb, PG antoMuHuin
48n5 cTanb, anoMUHUN - 16/32 143 4291
48n5 Hepx. cTtanb, Stinox, PG ctanb - -

* Tpebyercs NaTpoH Manoro pasmepa
«  PH 1/PH 2 (apr. 145 6783)
*  PH-Axial (apT. 145 8075)
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7. BBop B akcnnyaTtauuto

Mepen BBOOOM B 3KCMyaTaLuMio NpoYMTaTh U cobnioaate TpeboBaHUS MHCTPYKLMMU NO 3KCNIy-
ataumu, a Takke TpeboBaHusi TexHukn GesonacHocTu (1); obecneynTb COXPaHHOCTb UHCTPYK-
umu. MopaknioyeHne 3aknenoyHrka AN TAroBbIX 3aKMNenoK K CETU CXaToro Bo3gyxa nopyyutb
cneuuanuctam.

71 BbiGop 1 3aMeHa Hacagku

BHumaHme: A

Bcerga vcnonb3oBaTth Hacaaky, NOAXOASILLYIO MOA pasmep TAroBoW 3aknenku (nogbop no ta-
6nuue, NyHKT 6).

3ameHa Hacagku:

*  OTCOeAVHWTb 3aKMNenoYHVK OT MHEBMOCETH.

»  OTKpyTWTb HacafKy CO CTanbHOW BTYIKM.

e BKpYTUTb 1 3aTsiHYTb COOTBETCTBYIOLLYIO HACaAKYy.

7.2 YcTaHOBKa TAroBow 3aknenku

» [logcoednHWTb 3aKNenoYHMK K MHEBMOCETMU.

*  BcTaBuTb TAroByto 3aknernky B HacagKy U BBECTU 3aKNenOYHUKOM B OTBEPCTME nakeTa Jo
ynopa.

*  HaxumaTb KHOMKy nycka Ao Tex nop, noka He OTOPBETCH HOXKa.

e OTnNycTWUTb KHOMKY Mycka.

* Hoxka oTBOAMTCSt Hasag B COOPHbIA KOHTENHEP OnpokvabiBaHWeM Hasag, y npubopoBs
C OTCOCOM - aBTOMaTtunyecku (cMm. n. 8).
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8.

8.1

8.2

8.3

9.

Mpucoc u yaepxaHue TAroBon 3aknenku

PH 2-VK

[NoacoeqmHUTL 3aKnenoYHMK K MHEBMOCETU.
TaroBas 3aknenka npucacbiBaeTcs, yaepXxmnBaetTca B Hacagke, a OToOpBaHHaA HOXKa 3a-
Krnenkn aBToMaTn4yeckn oTrnpaBIiAeTCA B CGOprIVI KOHTENHEP.

PH-Axial

HapeTb coeanHuTenbHyto MydpTy (Mo3. 74) ¢ OTBOAALLMM LUNaHrom (no3. 78) Ha conmo ¢
pe3bboii (No3. 90); KoHeL, LWaHra CoeanHUTL CO CTOPOHbI UCMONb30BaHUS C YCTPOWCTBOM
cbopa O0TOPBaHHbIX HOXEK.

MoacoeanHUTb 3aKNenoYHUK K MHEBMOCETH.

Cuctema npucoca M OTcoca BKIIOYAETCS OTKPYYMBaHMEM BUHTa KnanaHa (nos. 36) Ha
2 - 1 06opoT BneBo. TAroBas 3akrnenka npyMcacbiBaeTcs, yaepXXmBaeTcs B Hacagke, a oTo-
pBaHHasi HOXXKa aBTOMaTUYEeCKM OTNPAaBISETCA B OTBOAALLMN LWnaHr (no3. 78).

PH 1+ VAS, PH 2 + VAS

MoacoeanHUTb 3aKNenoYHUK K MHEBMOCETH.

Cuctema npucoca 1 oTcoca BKIOYaeTCs OTKpyYMBaHMEM BUHTA knanaHa (no3. 29-A) Ha
2 - 1 0bopoT BneBo. TAroBas 3aknenka npycacbiBaeTcs, yaepXmBaeTcs B Hacagke, a oTo-
pBaHHas HOXKa aBTOMAaTUYECKU OTNPAaBNSETCH B COOPHbIA KOHTEWHEP.

YpaneHue HOXeK M3 COOPHOro KOHTenHepa

BHumaHme: A

Heo6xoaumMo perynsipHo yaansiTe HOXKW U3 COOPHOTO KOHTEHepa; nepenoriHeHue BrieyeT 3a
coGoit Heronaaky B paboTe 3aknenoYHuKa.

.

OTCOoeanHNTL 3aKENOYHMK OT MHEBMOCETH.
OTKpbITb C60prIl7I KOHTENHEP, BbICbINaTb HOXKM B noaxoasAulyr eMKoCTb U caaTb B COOT-
BETCTBYIOLLYIO opraHusauuto onda BTOPUYHOM nepepa60TKM.
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10. TexHu4yeckoe obcnyxuMBaHue U yxon

Heobxoanmo perynapHoO BbINOMHATL TEXHU4YEeCKoe O6Cﬂy)KMBaHMe BCEro MexaHm3ma natpoHa.

10.1  OuwmcTtKka unu 3ameHa ryb6ok

10.1.1 PH 2-VK

*  OTCOEAMHUTb 3aKMenoYHUK OT MHEBMOCETMU.

e CHsTb COOpHbIV KOHTElHep (no3. 10).

e CHsTb ynop npyxuHbl (No3. 6a) ¢ BO3BpaTHbIM NopLUHeM (Mo3. 3a), a Takke NPY>XUHy cxa-
1A (No3. 19) 1 HaXnMHyto BTYNKy (no3. 8a).

*  BbIHYTb ry6ku (no3. 13), o4MCTUTB, CMa3aTb MacrioM NMOBEPXHOCTU CKOMbXEHUST; B Criyyae
M3HOCa 3aMEHNTb HOBbIMMU.

*  MoHTax BbINonHsAeTcs B 06paTHOM nopsiake.

10.1.2 PH 1, PH 2, PH-Axial

*  OTCOEAMHUTb 3aKMenoYHUK OT MHEBMOCETM.

e OTKpyTUTb CTanbHyto BTYNKy (no3. 2 y PH 1, PH 2 unu nos. 20 y PH-Axial) n npn Heobxo-
OVIMOCTU OYUCTUTb BHYTPEHHEE NPOCTPaHCTBO.

e CHsaTb kopnyc natpoHa (nos. 3y PH 1, PH 2, unu nos. 26 y PH-Axial).

e CHsatb rybku (no3. 4 y PH 1, PH 2, nnu nos. 22 y PH-Axial), ounctutb, cmasatb Macrnom
NOBEPXHOCTU CKOMBXEHNS; B Cry4Yae UM3HOCa 3aMEHUTb HOBbIMU.

*  MoHTax BbINnonHsaeTcs B 06paTHOM nopsiake.

10.2 XpaHeHue

. 3aknenoyHunk ans YCTaHOBKU TArOBbIX 3aKNenok obsizaTenbHo XpaHUTb B CyXOM 1 TensioMm
MecTe.

PerynsipHoe TexHM4Yeckoe ob6cnyxMBaHue npoarieBaeT CPokK CryKObl BbICOKO-
KayecTBeHHbIX NpubopoB GESIPA®, noaTomy ero 4omkHa BbIMNOMHATL YNOSHO-
MOYEeHHas MacTepckas unu cepsucHas cnyx6a GESIPA® He pexe ogHOro pasa
B 2 roga. B cnyyae oyeHb MHTEHCMBHOIO UCNOJIb30BaHUs NPUOOPOB TEX06-
cny>XuBaHue peKoMmeHAyeTcs NPOBOAUTL Yalle.
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11. PemoHT
FapaHTvuthm PEMOHT BbINOJTHAET TONbKO N3rOTOBUTENb. [1o ucteyeHun rapaHTVIIZHOFO nepuoga
PEMOHT OOMKHbI BbIMONMHATbL TOJIbKO CneunanmncTbl. Hecono,qume MHCprKLWIIZ Mo MOHTaXxy ”n

HaCTpOWKe, kak N HenpodeccnoHanbHoe o6pau.|.eH|Ae C 3aKneno4YHMKOM MOryT CTaTtb npU4MHON
cepbesHbIX NoBpexaeHuin. B cny4yae COMHEHWI OTNPaBUTb 3aKIEMNOYHNK U3rOTOBUTESHO.

12. YcTtpaHeHue HencnpaBHOCTEN

121 Tsarosas 3aknenka He ycTaHaBnuBaeTcs

MpuunHa YcTpaHeHue

3arpsisHeHue rybok O4mncTUTb M CMasaTb MacroM NMOBEPXHO-
CTn ckonbxeHus (cm. n. 10.1)

Mputynnexue rybok 3ameHunTb HoBbIMM (M. M. 10.1)

HepocTtatoyHoe gaBneHve Bo3gyxa Cwm. paboyee gaBneHue (cMm. n. 3)

12.2 Hoxxka He NpoxoAuUT aBTOMATUYECKU B COOPHLIN KOHTEWHep

MpuynHa YcTpaHeHue

Mcnonb3yeTtca HenpaBunbHasa Hacagka 3ameHuTb cornacHo Tabnuue (cm. n. 6)
M3HoC Hacagku 3aMeHNTb HoBOW

HoXKy 3aKknnHWMIO B rybkax OumncTutb rybkn 1 KOpnyc natpoHa u

cMasaTb MaciioM NMOBEPXHOCTY CKOSbXe-
HWS; B Criydae n3Hoca 3aMeHUTb HOBbIMU
(cm. n. 10.1)

COOpHbI KOHTEHEP 3aMnosHEeH OnopoxHuTb (cMm. n. 9)
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13. TlapaHTusa

[encTBylOT rapaHTUNHbIE YCOBUS B COOTBETCTBYIOLLEN AENCTBUTENBHON peakumm, 03HaKo-
MUTLCH C KOTOPLIMM MOXHO MO CCbIfke: Www.gesipa.com/agb

14. [Oeknapauusi o cooTBeTcTBUU HOpMam CE

Hacrosimm 3asBnsiem, 4to cornacHo CBOEMY KOHCTPYKTUBHOMY 3aMblCIly 1 MOD,VIC*)MKBLI,MM, a TaKke
peannsyeMmomMmy Hamn KOHCTPYKTUBHOMY UCTMOSTHEHUIO yKaSaHHbIVI Hke I'Ipl/l60p BbIMNOSTHAET COOTBET-
CTBYHOLLIME OCHOBOMNOMararoLme Tpe6OBaHVI$| Mo TexHuke 6e3onacHocT 1 OXpaHe Tpyaa, npeaycmo-
TpeHHble avpekTeamun EC. B Cny4ae BHeCeHUA B KOHCTPYKUNIO np|/|60pa HecorrnacoBaHHbIX C HAMN
N3MEHEHWIN JaHHOe 3asiBIeHne yTpa4ymBaeT CBOKO CUITY. Cne,qyeT cobnoaaTtb MHCT PYKUUM MO TEXHUKE
©e3onacHocTu, coaepxalipecad B JOKyMEHTauum, rnocT: aBMAEMOW B KOMMIIEKTE C n3genvem. Hacros-
LR [OOKYMEHT XpaHUTb B TEYEHWE BCEro CPpOKa 3KCryaTauumn an60pa.

PH 1

PH 2

PH 2-VK
PH-Axial

VAS (PH 1, PH 2)

*  2006/42/EG

*  DINENISO 12100:2011

+ DINENISO 11148-1:2012
«  DINEN 82079-1:2013

YMOMHOMOYEHHbIN CneumanmcT no
COCTaBIEHMIO TEXOOKYMEHTALWN:
GESIPA Blindniettechnik GmbH
Nordendstralie 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

0 R p—

no gosepeHHocTu A-p Puxapg MepTtHep
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